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O-rõnga nimi Omadused ja tööparameetrid Kasutamine

EPDM (etüleen-propüleenkumm)
läbimõõduvahemik: 12–108 mm värvus: must 
max töörõhk: 16 või 25 bar
(olenevalt kasutatavatest tööriistadest, läbimõõdu-
vahemikust ja transporditava aine tüübist)
töötemperatuur: -35 °C kuni +135 °C
lühiajaliselt: 150 °C 
läbimõõduvahemik: 139,7–168,3 mm 
max töörõhk: 16 bar
töötemperatuur: -20 °C kuni +110 °C

kuum vesi, keskkütte
konditsioneeritud vesi, glükoolila
husega*
suruõhk (ilma õlita**)

FPM/Viton (fluoriidkumm)
läbimõõduvahemik: 12–168,3 mm
värvus: roheline
max töörõhk: 16 või 25 bar (olenevalt kasutata-
vatest tööriistadest, läbimõõduvahemikust ja 
transporditava aine tüübist)
töötemperatuur: -30 °C kuni +200 °C
lühiajaliselt: 230 °C

paigaldised:
�y��päikeseenergia
�y��suruõhk 
�y��kütteõli 
�y��kütus 
�y��taimsete rasvadega 
�y��glükoolilahused*
Märkus: Mitte kasutada soojaveepai-
galdistes

O-Rõngaste tihendid
KAN-them Inox süsteemi liitmikud on standardselt varustatud spetsiaalsete 
O-rõngastihenditega. Olenevalt süsteemile vajalikest tööparameetritest
ja transporditavast ainest saab liitmikele paigaldada kolme tüüpi
O-rõngaid: EPDM (tehases paigalatud), FPM/Viton (rohelised, vahetab 
välja klient).

Kõikidel KAN-therm Inox süsteemi liitmikel on LBP funktsioon (pressimata 
liitmikest märku andmise süsteem LBP ehk Leak Before Press, 
„pressimata tähendab mitte tihe“).

Läbimõõduvahemikus 15–54 mm toimib LBP spetsiaalse ehitusega O-rõngaste abil. Tänu spetsiaalsetele 

vagudele tagavad LBP O-rõngad survekatse ajal optimaalse kontrolli liitmike üle. Läbimõõduvahemikus 

76,1–168 mm täidab LBP funktsiooni liitmikutoru erikonstruktsioon, st liitmiku siseläbimõõdu minimaalne 

suurendamine toru välisläbimõõdu suhtes.

O-rõnga töö lekke tuvastamise 
funktsiooniga LBP

Lekke tuvastamise 
funktsiooniga LBP O-rõngad

* Lubatud on kasutada süsteemitootja poolt heaks kiidetud etüleenglükoolil ja propüleenglükoolil põhinevaid mittekülmutavaid lahuseid maksimaalse 
kontsentratsiooniga kuni 50%.

** Sünteetiliste õlide maksimaalne kontsentratsioon kuni 5 mg/m3, mineraalõlid ei ole lubatud.
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Tööriistad

Lõuad M 12-35 mm

Krae M 42-54 mm

Adapter ZBS1  
42-54 mm

Presstööriist AC 3000

KAN-therm Inox süsteem ei ole ainult torud ja liitmikud, vaid ka terve 
rühm professionaalseid kaasaegseid tööriistu, mis võimaldavad elemente 
usaldusväärselt ja ohutult ühendada. Saadaval on mainekate ettevõtete 
võrgu- või akutoitel elektritööriistad, mille valik sõltub paigaldatava 
läbimõõdu suurusest.

Presstööriist DC 4000

Aku 18V/4 Ah

Laadija 230V
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Presstööriist ACO 102

Presstööriist ACO 103

Presstööriist ACO 203XL

NOVOPRESS tööriistad

Lõuad M 15-35 mm

Lõuad M 15-35 mm

Lõuad PB2 M 12-35 mm

Krae HP/M 35-108 Snap On Adapter ZB203 Adapter ZB221, ZB222

Adapter ZB 203 35-54 mm

Lõuad PB2 M 12-35 mm

Lõuad M 12-28 mm Adapter ZB 303 Adapter ZB 323

Krae HP 76,1-139,7 Snap On Krae HP 168,3 mm

Krae HP/M 35-54 Snap On

Presstööriist ACO 401/403

Presstööriist EFP203

Presstööriist ECO 301*

*Tööriistad ei kuulu KAN-thermi pakkumisse.

Krae HP/M 35-66,7 Snap On
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KAN-therm MINI

Laadija 230V

Lõuad SBM M 15-28 mm

REMS tööriistad

KLAUKE tööriistad

Presstööriist Power-Press ACC

Lõuad M 12-35 mm Lõuad M 42-54 mm

Presstööriist Power-Press SE

Presstööriist Aku-Press

Lõuad 76,1-108 mm* Presstööriist UAP 100*

*Tööriistad ei kuulu KAN-thermi pakkumisse.

Aku 10,8 V 1,5 Ah või 2,5 Ah
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Kokkupanek
Kiirus, mugavus ja ohutus
KAN-therm Inox süsteemi elementide ühendamiseks kasutatakse lihtsat, kiiret ja ennekõike ohutut 

(ilma lahtise leegiga töötamist) pressimistehnikat, mis seisneb liitmiku pressimises torule spetsiaalsete 

pressimismasinatega. Kõiki KAN-therm Inox süsteemi paigaldamiseks mõeldud tööriistu on lihtne kasutada 

ja see ei vaja erikvalifikatsiooni.

Enne pressimisega alustamist kontrollida tööriistade töövõimet. Soovitatav on kasutada KAN-therm Inox 

süsteemi pakkumises olevaid pressimismasinaid ja presslõugasid.

01 Torude lõikamine spetsiaalsete rull-lõikuritega – lõige tuleb teha toru 
teljega risti. Toru tuleb täielikult läbi lõigata, ilma toruosasid murdmata. 02

03 04O-rõnga olemasolu 
ja seisukorra kontrollimine 
liitmikus.

Suruda toru vajalikus 
pikkuses liitmiku sisse.

Lõigatud toruotsa välis- ja sisepinna faasimine spetsiaalsete kraatide 
eemaldite (läbimõõduga kuni 54 mm (kaasa arvatud) puhul) või terasviilide 
(üle 54 mm läbimõõdu puhul) abil.
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05 Toru vajaliku sisestamissügavuse märkimine torule – 
hädavajalik õige ühenduse tugevuse saavutamiseks.

08 09Lõua kinnitamine, surudes 
tihvti nii kaugele 
kui võimalik.

Presstööriista ühendamine 
lõugade külge enne pressimist. 10 11

06 07

Pressliitmikud läbimõõduga 
kuni 54 mm (kaasa arvatud).

Pressliitmikud läbimõõduga 
üle 54 mm.

Lõugade ettevalmistamine. 
Tihvt tuleb üles tõmmata 
ja lõuad seejärel avada.

Lõugadel on spetsiaalne soon, 
millesse liitmiku äärik tuleb 
paigaldada.
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Parim tunnistus hea
kvaliteedi kohta on arvukad 
projektid ehitusvaldkonna
eri sektorites.
Ehkki need pole igapäevaselt nähtavad, on KAN-thermi süsteemil põhinevad 
paigaldised töötanud probleemideta suurtes elamupiirkondades, avalikes 
hoonetes, ühepereelamutes, spordi- ja puhkerajatistes, aga ka tööstushallides
 ja tehastes juba üle 20 aasta.

KAN-therm Inox süsteem on suurepärane lahendus nii uusarendustele kui ka renoveeritavatele hoonetele, 

mistõttu võib seda leida ka vanemates ajaloolistes hoonetes ja pühakodades.



Multisystem KAN-therm
Täielik mitmeotstarbeline paigaldussüsteem koosneb üksteist täiendavatest 
tipptehnoloogilistest lahendustest veejaotustorude, küttepaigaldiste ning tehnoloogiliste
ja tulekustutuspaigaldiste jaoks.
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Football
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