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Luhidalt KAN ‘ist

Kaasaegsed vee- ja kiittelahendused

KAN asutati 1990. aastal ning on sestsaadik rakendanud kaasaegseid kiitte- ja veevarustuse lahenduste
tehnoloogiaid.

KAN on Euroopas tunnustatud juhtiv kaasaegsete KAN-therm lahenduste tarnija, mis on ette nahtud kilma ja
sooja kraanivee sisesuisteemide, keskkitte- ja porandakiitte stisteemide ning tulekustutus- ja tehnoloogiliste
ststeemide jaoks. Alates oma tegutsemise algusest on KAN rajanud oma juhtpositsiooni sellistele vaartustele
nagu professionaalsus, innovatiivsus, kvaliteet ja arendus. Tana to6tab ettevottes lle 1100 inimese, kellest suure
osa moodustavad insener-tehnilised spetsialistid, kelle kohustuseks on tagada pidev KAN-therm siisteemide,
rakendatavate tehnoloogiliste protsesside ja klienditeeninduse areng. Meie personali kvalifikatsioon ja
plihendumus tagab KAN tehastes valmistatud toodete kdrgeima kvaliteedi.

KANil on filiaalide vérgustik Poolas ja rahvusvahelised kontorid Gile maailma. KAN-thermi kaubamargiga tooteid
eksporditakse 68 riiki erinevatel kontinentidel. Turustusahel hdlmab Euroopat ja olulist osa Aasiast, Aafrikast ja
Ameerikast.

KAN-therm siisteem on optimaalne terviklik mitmeotstarbeline paigaldussiisteem, mis sisaldab kaasaegseid,
vastastikku Uksteist tdiendavaid tehnilisi lahendusi vee jaotustorustikele, kitteslisteemidele, samuti
tehnoloogilistele ja tulekustutussiisteemidele. See valjendab visiooni universaalsest susteemist, ulatuslikku
kogemust, KAN'i konstruktorite pthendumust ning meie materjalide ja valmistoodete ranget kvaliteedikontrolli.




SISSEJUHATUS

KAN-therm on taiuslik paigaldussiisteem hoonesisese vee- ja soojavarustuse ning tehnovérkude
ehitamiseks. Siisteem holmab uusimaid, Uksteist vastastikku tdiustavaid lahendusi
paigaldusmaterjalide ja iihendustehnoloogiate kasutamiseks.

KAN-therm siisteemi juhend projekteerijatele ja toovotjatele” on moeldud kasutamiseks kdigile
kaasaegseid paigaldisi hdlmavas ehitusprotsessis osalejatele — projekteerijatele, paigaldajatele ja
ehitusobjekti jarelevalvet teostatavatele inspektoritele.

Meie juhend tutvustab laia valikut lahendusi ja paigaldusmeetodeid, samuti kdige moodsamaid ja
populaarsemaid paigaldusslisteeme, mis Gheskoos moodustavad KAN-thermi multististeemi.

Selline esitlus annab kasutajale vSimaluse tutvuda saadavalolevate siisteemidega, vorrelda neid ning valida
|6puks valja kdige sobivam paigalduslahendus nii tehnoloogia, 6konoomsuse kui kasutatavuse tahenduses.

Antud juhend on koostatud kooskdlas kdigi pohiliste kehtivate riiklike ja Euroopa standardite ning
juhenditega, mis kasitlevad ehitustodstuse sanitaar — ja kiittejaotussiisteeme

Juhend on jaotatud kolmeks p&hiosaks:

| osa, viie KAN-therm torupaigaldusstisteemi tutvustus ja omadused,
Il osa, nende slisteemide projekteerimine ja paigaldamine,

[l osa, KAN-therm paigaldiste kavandamise pohimétete kasitlus.

"Toote” osa koosneb peatiikist, mis kasitlevad konkreetseid paigaldusststeeme:

KAN-therm ultraLINE pohineb torude kolmel materjalivariandil (PEXC, PERT? and PERTAL?) ja liitmike
kahel materjalivariandil (messing ja PPSU), mis Gihendatakse PVDF-liugmuhvide abil,

KAN-therm Push (pShineb PERT ja PEXC torudel) kus kasutatakse kahel materjalivariandil (messing ja
PPSU) pdhinevaid liiteid, mis ihendatakse pealeliikatava kinnitusrdnga abil,

KAN-therm ultraPRESS, kus kasutatakse PERTAL torusid ja litmike kaht materjalivarianti (PPSU ja
messing), mis (hendatakse radiaalpressimistehnoloogia abil,

KAN-therm PP, mis koosneb PP-R pollpropileenist torudest ja liitmikest, PP-RCT torudest ning
poliipropiileenist lisanditega stabiliseeritud torudest (stabiAL PPR, stabiGLASS PPR),

KAN-therm Steel ja KAN-therm Inox, mis koosnevad pressimise teel ihendatud legeerimata terasest ja
roostevabast terasest torudest ja liitmikest,

KAN-therm Copper p&hineb vasest ja pronksist radiaalpressitud liitmikel ja seda kasutatakse standardsete
vasktorude thendamiseks.

Lisaks torude ja liitmike, nende modtmete ja kasutusvaldkondade kirjeldusele, sisaldavad koik eespool
nimetatud peatiikid ka juhendeid igale paigaldussiisteemile iseloomulike toruliidete koostamise kohta.




Infomaterjal teiste toodete nagu KAN-therm Sprinkler, KAN-therm Groove, KAN-therm Copper Gas
ning kiitte-/jahutussiisteemide KAN-therm Surface kohta on olemas eraldi juhendites, kuna nende
kasutusspetsifikatsioonid on teistsugused

Paigaldise kavandamise traditsioonilisi meetodeid kasutavad projekteerijad saame varustada lisaga, mis sisaldab
eraldi tabelite komplekti, kus on toodud siisteemi juhendis kirjeldatud torude ja liitmike hidraulilised omadused,
mille puhul on arvesse vbetud veevarustuse ja kiittepaigaldiste tlupilisi parameetreid. Peale kdesoleva juhendi
pakume koigile projekteerijatele tasuta komplekti, mis sisaldab professionaalseid projekteerimisprogramme:
KAN SET, KAN OZC, KAN CH, KAN CC ja KAN H20.

Koéik KAN-therm kaubamarki kandvad elemendid peavad labima vaga range kvaliteedikontrolli, mis toimub meie
kaasaegses uurimis- ja arendustod laboris.

Tanu uusimate tehnoloogiate kasutamisele, on KAN-i labor akrediteeritud laaneriikide sertifitseerimisasutuste poolt
ja selle tulemusi tunnustavad suurimad sertifitseerimisasutused.

Meie tootmisprotsess, samuti kogu meie tegevus toimub kooskolas ISO 9001 kvaliteedi-juhtimissiisteemi
nouetega ja selle on sertifitseerinud tunnustatud sertifitseerimisasutus Lloyd™s Register Quality Assurance
Limited.
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KAN-therm ultraLINE siisteem kujutab endast uuenduslikku ja ainukest paigaldusturul saadaolevat
tehnilist lahendust, mis on modeldud nii standardsete ruumi kiittepaigaldiste kui ka tarbevee
torusiisteemide, aga ka eritorusiisteemide nn suruéhupaigaldiste teostamiseks.

Selle ainulaadne konstruktsioon ja paindliku koostamise voimalus tagab viaga suure mugavuse
siisteemide paigaldajatele ja projekteerijatele.

KAN-therm ultraLINE siisteem pohineb erinevatel torutiilipidel, kasutades sealjuures sama liitmike
konstruktsiooni:

KAN-therm ultraLINE alumiiniumkihiga torude grupp — kogu labimddduvahemikus 14-32 mm, sisaldab
PERTAL? torusid, messingist vdi plastist ultraLINE liitmikke (PPSU) ja plastmuhve (PVDF)

KAN-therm ultraLINE EVOH-kihiga torude grupp - sisaldab poliietileenist PEXC ja PERT? torusid
labimddduga 14-20 mm, messingist voi plastist (PPSU) ultraLINE liitmikuid ja plastmuhve (PVDF).

O-rongata pressliitmike konstruktsioon ja pealeliikatavate muhvide tehnika tagavad siisteemi suure
vastupidavuse paigaldusvigadele ning materjalide vananemisele. Tanu sellele iseloomustab slisteemi kdrge
paigaldusohutus ja tehtud paigaldiste pikk eluiga.




Uuenduslik ultraLINE slisteemi pressliitmike ja pealellikatavate muhvide tehnika tdhendab:

Ststeemi mis tahes konfiguratsiooni kasutamise véimalus vastavalt teie eelistustele: saate kasutada
PEXC ja PERT? torusid, samuti PERTAL? torusid samade liidete ja liitmikega.

Ststeemi universaalsus,
Kiire, lihtne ja mugav paigaldus isegi raskesti juurdepdasetavates kohtades,

Spetsiaalsete tdoriistade ja turul Uldiselt saadaval olevate ajamite kasutamise vdimalus ,Press"tllpi
ststeemidega*,

(* spetsiaalse adapteri kasutamisel)

Pisiv ja ohutu (hendamine ilma tdiendavate tihenditeta — O-rongata liitmike konstruktsioon,
Krohvialuse ja ehituskonstruktsioonidesse paigalduse véimalus,

Margatav 1abimd6du ahenemise valtimine tanu torude laiendamise protsessile,

Suur vastupidavus korrosioonile,

Kuni 25% vorra suurem siisteemi kvs, vrraldes konkurentide lahendustega**,

(**puudutab ldbimdote 25 ja 32 mm, mida paigaldatakse pealeliikatavate muhvide tehnikaga)

Margatavalt parem suurte ldabimddtude paigalduse mugavus ning torusiisteemi tihendamise vajaduse
vajaduse puudumine tdnu torude mitmekihilisele konstruktsioonile,

Kéige paindlikum toru O-rdngasteta siisteemide seas,

Tehniline lahendus toetub mitmekiimneaastasele kogemusele kiitte- ja tarbevee torustisteemide alal.

KAN-therm ultraLINE siisteem pakub tehnilise lahendusena paindlikku toruststeemi nii projekteerija,
toovotja kui ka investori vaatenurgast vaadates. Sobivate slsteemide valiku vdivad maarata kindlaks
mitte ainult investeerimisprotsessis osalevate inimeste eelistused, vaid ka investeeringu Uksikasjad, nt
pindpaigalduse vajadus religioossetes vdi ajaloolistes hoonetes, kus alumiiniumkihiga torudel on palju
paremad kestvusomadused.

Torude liigid ja labimé6dud

KAN-therm ultraLINE KAN-therm ultraLINE -
- EVOH-kihiga torud alumiiniumkihiga torud

PEXC 14 x 2 PERT? 14 x 2 PERTAL? 14 x 2

PEXC 16 x 2,2 PERT? 16 x 2,2 PERTAL® 16 x 2,2

PEXC 20x 2,8 PERT?20x 2,8 PERTAL® 20 x 2,8

PERTAL® 25 x 2,5

PERTAL® 32 x 3

14-20 mm labimdoduvahemikus kasutab KAN-therm ultraLINE stisteem erinevaid torude konstruktsioone,
nii EVOH-kihi kui alumiiniumikihiga. Labim&&duga 25-32 mm torud on saadaval ainult alumiiniumkihiga ja
neid tdiendab suuremate labimd&tudega ultraLINE.







Torude PEXC ja PERT? konstruktsioon ja omadused

K&ik PEXC ja PERT? torud (Iabimddduga 14-20 mm) on valmistatud viiekihilise struktuuriga. Mélemat tiiipi
torudel on barjaar (EVOH kiht), mis takistab hapniku tungimist (difusiooni) keskkonnast labi torude seinte

stisteemi sisemusse. Selline antidifusioonilise EVOH katte paigutus kaitseb seda voimaliku kahjustuse eest
paigalduse ajal.
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Difusioonivastane kate EVOH (etiiiilviniiiilalkohol) tdidab standardi DIN 4726 noudeid.
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KAN-therm Push on terviklik paigaldusstisteem, mis koosneb PEXC, PERT poluetileentorudest ja PPSU voi
messingist liitmikest 1abim6dduga @12-32 mm.

KAN-therm Push liitekohad teostatakse selliselt, et laiendatud toruots surutakse liitmikule ja messing- voi
plastrongas lukatakse litmiku peale.

See tehnika ei vaja tdiendavaid hermeetikuid ja tagab paigaldise taiusliku tiheduse ja vastupidavuse.
Ststeem on mdeldud siseveevarustuse (soe ja kiilm kraanivesi) kui ka kittepaigaldiste jaoks.
Seda saab kasutada ka muud tldpi meediumite levitamiseks — konsulteerige KAN-i tehnilise osakonnaga.

KAN-therm Push siisteem omadused:

garanteeritud vastupidavus ule 50 aasta,

katlakivikindel,

kindel hidrauliliste 166kide suhtes,

vaga siledad sisepinnad,

fusioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus joogiveepaigaldistes,
keskkonnas&bralikud materjalid,

lihtne ja kiire monteerimine,

muljetavaldavalt kerge paigaldis,

voimalik teostada liiteid rajatise konstruktsioonides,

téhus difusioonivastane toke,

Uhekihiliste ja mitmekihiliste poltetuleenist torude vaheldumisi kasutamise voimalus.
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Majanduslike ja tehniliste aspektide ning kasutusvdimaluste optimeerimise t6ttu pakub KAN-therm Push
stisteem sarnaste toOparameetritega kahte tiitipi polletileenist torusid — PERT ja PEXC.

PERT torud on valmistatud kérgendatud soojustakistusega (Il tlitip) polletiileenkopoliimeerist, mis on
kdrgele temperatuurile vastupidav ja suureparaste mehaaniliste omadustega.

PEXC torud valmistatakse korgtihedast polletileenist, mida iseloomustab elektronkiirte toimel
ristseotud molekulaarne struktuur (“c” fuusikaline meetod, kus ei kasutata kemikaale). Polletileeni
struktuuri ristsidumise tulemusena saadakse kdige optimaalsem ja vdga suur vastupidavus termilistele ja
mehhaanilistele koormustele. Istsidumise aste on > 60%.

Médlemat tllpi torud ehk PEXC ja PERT on valmistatud viiekihilise konstruktsiooniga. See tdhendab, et
EVOH difusioonivastane kate, mis kaitseb slisteemi hapniku tungimise eest toru sisse, on valmistatud
sisemise tokkekihina, mis on kaetud tdiendava PEXC v&i PERT polietiileenikihiga.

Tokkekiht, mis koosneb EVOH-kattest (etlleenvintilalkoholist), vastab DIN 4726 nduetele (labitungitavus
< 0,10 g Oo/m? x d). EVOH-kattega torusid véib kasutada ka joogiveepaigaldistes.

Difusioonikindel kate
(EVOH)

PE-RT ' @‘{
. poluletileen ?e' .'-.,'_.:

. B
° PE-RT
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1S
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EVOH-kihiga PERT torude ristldige
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1. PERT torud

2. Soojaisolatsioniga PERT torud

Toru varvus, pakend

Meie torud tarnitakse rullidena, mille pikkus oleneb toru labimdddustja versioonist, s.t soojusisolatsiooniga

voi ilma.

PERT toru m6odu parameetrid

PERT torud on saadaval jargmistes seeria tlipides: S (toru seeria), mis vastab varem kasutatud réhu
seeriatele PN 20 ja PN 12.5 (vt tabelit).

KAN-therm PERT difusioonikihiga torud.
Torude moéodud, lihiku kaal, vee mahutavus.

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14%x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x 2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18%x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 44 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Labim&6t on saadaval eritellimusel - kontrollida toru lubatud kasutustingimusi konkreetse kasutusklassi korral.




1. PEXC toru

2. Soojaisolatsiooniga PEXC toru

Toru varvus, pakend

Meie torud tarnitakse rullidena, mille pikkus oleneb toru labimdddustja versioonist, s.t soojusisolatsiooniga

voi ilma.

PEXC toru moodu parameetrid

PEXC torud on saadaval jargmistes seeria tllpides: S (toru seeria), mis vastab varem kasutatud réhu
seeriatele PN 20 ja PN 12.5 (vt tabelit).

Difusioonikindla kattega toru PEXC

Torude mo66dud, iihiku kaal ja vee mahutavus

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14%x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18 x 2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18%x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 44 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Labimoot on saadaval eritellimusel — kontrollida toru lubatud kasutustingimusi konkreetse kasutusklassi korral.
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KAN-therm Push siisteemi torud ja liited vastavad kehtivatele standarditele, mis tagab nende vastupidavuse
ja tookindluse ning taieliku ohutuse paigaldise monteerimisel ja kasutamisel.

PPSU Push liited: vastavad standardile PN-EN I1SO 15875-3;

kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

Messingust ithendused ja liited: vastavad standardne PN-EN 1254-3;

kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

PERT torud: vastavad standardile PN-EN ISO 21003-2;

kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

PEXC torud: vastavad standardile PN-EN ISO 15875-2;
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt.

PEXC, PERT torupaigaldiste t66 parameetrid ja rakendus

To6réhk P [bar] Uhenduste tiitibid
op
Paigaldise tiiiip ja
rakendusklass
(vastavalt ISO 10508)
12x2,0 10 10 + +
14%x2,0 10 10 + +
18x2,0 10 10 + +
Kiilm veevarustus 20
18x2,5 10 10 + +
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14%x2,0 10 10 + +
Kuum veevarustus 60/80 18x2,0 10 10 + +
[klass 1] 18x2,5 10 10 v .
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14%x2,0 10 10 + +
Kuum veevarustus 70/80 18x2,0 10 10 + +
[idass 2] 18x2,5 10 10 N N
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12%x2,0 10 10 + +
Pérandakiite, 14x2,0 10 10 + +
madala 18x2,0 10 10 + +
temperatuuriga 60/70
kiittesiisteem 18x2,5 10 10 + +
[klass 4] 25x35 10 10 N N
32x4,4 10 10 + +
12%x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
" o 18x2,0 8 8 + +
Kiittesiisteem 80/90
[klass 5] 18x2,5 10 10 + +
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
Markus!

PERT torude arvestuslikud rohud kolmekihilises konstruktsioonis (3W) vastavalt standardile PN-
EN ISO 22391-2:2010 voivad olla individuaalsetes kasutusklassides madalamad.




Markus

Vastavalt standardile ISO 10508 eristatakse jargmisi rakendusklasse, kus paigaldistele maaratletakse
tootemperatuuri parameetrid (t66temperatuur T, / maksimaalne temperatuur T /temperatuuri mé&tmise
nurjumine T_):

1 - Kuum veevarustus 60°C (T, /T_ /T . —60/80/95)

2 — Kuum veevarustus 70°C (T /T /T . —70/80/95)

4 - Pdrandakiite, madala temperatuuriga kittestisteem 60°C (Top/Tmax/Tmal - 60/70/100)

5 — Kiittestisteem 80°C (T, /T /T —80/90/100)

op’ 'ma

al

Konkreetsete kasutusalade klasside t66rdhk soltub torude seeriast S (seeriate tlitibid mé&tmete jargi).
S=(d-t)/2t
kus d. — toru siselabimddt; t - toru seina paksus

Torude Uhendamise p&himeetod siisteemi KAN-therm Push korral on Push-pressimistehnoloogia, mis
pdhineb messingist voi plastist liugmuhvil ja ihendusotsikul. Seda meetodit saab kasutada ka torude
Uhendamiseks erinevate seadmetega.

Push-Uhenduste liitmikud on universaalsed ning neid saab kasutada PEXC ja PERT torudega. Liitmikel
on spetsiaalse profiiliga otsad (ilma taiendavate tihenditeta), mis Ilikatakse avardatud torusse ja seejarel
surutakse Uhendusele messingist vdi plastist (PVDF) muhv. Muhv surub toru radiaalsuunaliselt tihedalt
litmiku otsa kilge. Selline Uhendusmeetod vdimaldab torustike piiranguteta paigaldamist ruume
eraldavatesse tarinditesse (poranda viimistluskihtidesse ja seinale krohvikihtide alla).

Push-tiGpi Ghenduste teostamiseks voib PEXC ja PERT torude ning messing- ja plastliitmike (PPSU) puhul
kasutada nii messingist kui plastist (PVDF) likandréngast mistahes konfiguratsioonis.

(e T KAMN-therm

A. Push-liitmik — PPSU v&i messing

B. Messingist liugmuhv — asimmeetriline kuju

C. Muhvi faasitud siseserv

D. PVDF-liugmuhv — simmeetriline kuju, paigaldusasend ei ole oluline

E. PEXC voi PERT toru
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Sisseltkatava liitmiku ristldige

KAN-therm slisteemis kasutatavad litmikud on universaalsed. Neid voib kasutada nii PERT
ja PEXC poluetileentorude.

KAN-therm Push pakuvad laia valikut liitmikke liugmuhvidega:

pdlved ja kolmikud, niplid,

pblved, kolmikud ja muud liitmiku d 15 mm nikeldatud vasktorud Uhendamiseks radiaatorite ja
kinnitusdetailidega,

GZ ja GW keermetega liitmikud, Ghendused,
kraanithendused.

Liitmikud on valmistatud koérgtehnoloogilisest materjalist PPSU  (poliifenileensulfoon)  voi

kdrgekvaliteedilisest messingist.
‘ \ "
»‘:\\ L-\'-I ="

. e cia ol

Push liitmikud radiaatorite Ghendamiseks*.

Push liitmikud
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Poliifentleensulfoon (PPSU) on usaldusvaarne konstruktsioonimaterjal, mida niiid on juba paljude aastate
jooksul kasutatud paigaldiste ehitamisel, ehitusmaterjalina liidetes ja liitmikes, pumba kaitsekatetena,
soojusvaheti elementidena ning veekraanide komponentidena.

PPSU p&hiomadused, mis vdimaldavad seda kasutada toorainena sooja tarbevee ja keskklttepaigaldiste
liitmike ja Ghenduste tootmisel, on:

see on neutraalne kokkupuutel vee ja toiduainetega, mida on téestanud arvukad katsed maailma juhtivates
katseasutustes (NSF, WRc),

suur vastupidavus korgest temperatuurist ja réhulddkidest tingitud vananemisprotsessidelele, mis
vbimaldab materjali kasutada kuumaveevarustuse veevargivee ja keskkuttepaigaldistes ning garanteerida
meie liitmikele rohkem kui 50 aasta pikkuse kasutusea,

nduetekohanevastupidavusvee-erosioonile,isegivagasuurekloorisisaldusejavagakérge temperatuuridega
vee puhul,

vaatamata mehhaanilistele mojudele kdrge temperatuuridega keskkonnas ei esine materjalil pusivaid
deformatsioone, mis maarab liitmike digeaegse stabiilsuse (vastupidavus materjali roomedeformatsioonile)
ja seega ka kinnitatud liidete hermeetilisuse,

suur vastupidavus |66kidele ja mehhaanilistele koormustele,
vdike kaal metallist liitmikega vorreldes.

LCL pinge temperatuur 70°C

100
===8
- 10 — N,
©
>
% Ta n m n u m ' —m
.DE_ 0,1 1 10 100 1000 10 ooo 100000 ‘000000

Aeg [h] 10 50

PPSU liitmike vastupidavus on suurem kui plasttorudel

Kaitske KAN-therm siisteemi plastist (PPSU) elemente kokkupuute eest varvide, kruntvarvide, lahustite voi
lahusteid sisaldavate materjalidega, nt lakid, aerosoolid, kattevahud, liimid jne. Ebasoodsates tingimustes
voivad need ained kahjustada torude plastkomponente.

Veenduge, et Uhendusi tihendavad ained, puhastuslahused voéi lahused, mida kasutatakse KAN-therm
ststeemi komponentide isoleerimiseks, ei sisaldaks tihendeid, mis vdivad pdhjustada pingemurde. Nende
hulka kuuluvad ammoniaak, ammoniaaki sisaldavad lahused, aromaatsed lahustid ja hapnikku sisaldavad
Uhendid (nt ketoon voi eeter) voi klooritud susivesinikud.

Arge kasutage KAN-therm siisteemi plastist (PPSU) elementidega kokkupuute kohtades metakriilaadi,
isotslianaadi ja akrilaadi baasil Uhendusvahtusid. Valtige plastist (PPSU) liitmike ja torude otsest
kokkupuudet kleeplintide ja isolatsiooni- liimidega.

Keermesliitmike puhul kasutage parajas koguses takku, et keerme ots jaaks paljaks ja nahtavale. Liigses
koguses takku voib keeret takistada. Kui kerite taku vahetult keerme esimese soone kohale, valdite taku
takerdumist ja keerme kahjustamist.

Téhelepanu!
Arge kasutage keemilisi hermeetikuid ega liime.




Tooriistad

Kasutage koigi KAN-therm Push siisteemi liidete koostamiseks ainult KAN-therm originaaltoriistu. Tooriistad
on saadaval nii ksikuna kui taiskomplektidena.

Enne mis tahes todde alustamist tuleb kdik tooriistade kasutusjuhendid tahelepanelikult 1abi lugeda. Need
asuvad todriista pakendis voi todriistakastis ning kuuluvad komplekti.

toruldikur PEXC, PERT torude jaoks

avardi/torulaiendi (kasitdoriist voi akutoitega),

avarduspeade komplekt PEXC ja PERT torudele — olenevalt komplekti tlitbist,

kettajamiga kasipress, hiidrauliline pedaaliga press voi akutoitega press — olenevalt komplekti tulbist,

vahetatavate profiil-otsikutega komplekt erineva konfiguratsiooniga pressidele olenevalt thendatud
liitmike tUlbist (vt allpool olevat markust),

tooriistakast.

1. Pedaaliga hidrauliline press
2. Torulaiendaja

3. Torul&ikur PEXC, PERT torude jaoks Laienduspeade komplekt (12x2; 14x2; 18x2;
18x2.5; 25x3.5; 32x4.4)*

4. Vahetlkkidevahetiikkide komplekt liugmuhvide jaoks (messing ja PVDF) (12, 14,
18, 25) — kaiki 2 tk

5. Vahetatavate profiil-otsikute komplekt plastist liitmikele (T12, T14, T18, T25) —
koiki 1tk

6. Kuuskantvoti

7. Tooriistakast

Kasipress

Torulaiendaja

PEXC, PERT toruldikur

Laienduspeade komplekt (12x2; 14x2; 18x2; 18x2.5; 25x3.5; 32x4.4)*

Vahettikkide komplekt liugmuhvide jaoks (messing ja PVDF) (12, 14, 18, 25) -

kéiki 2 tk

Vahetatavate profiil-otsikute komplekt plastist liitmikele (T12, T14, T18, T25) —

kaiki 1tk

7. Kaks paari klambreid jargmiste labim&otude Uhendamiseks: 12-18 mm
ja25-32 mm

8. Tooriistakast

vk W =

o

Akupress — 1 tk

Akulaiendaja — 1 tk

Aku (standard) — 2 tk

Laadija - 1tk

Tooriistakast — 1 tk

Pressi vahetukkide komplekt — 1 tk

Plastliitmike vahettikkide komplekt (T12, T14, T18, T25) — igaliks 1 tk

Vahetlikkide komplekt liugmuhvide jaoks (messing ja PVDF) (12, 14, 18, 25)
- 2 tukki

9. Laienduspea 12 x 2, 14 x 2,18 x 2,18 x 2,5, 25 x 3,5, 32 x 4,4 — (igauks 1 tk)*.
10. Méére laiendaja jaoks

© N o A w2

Akupressiga komplekt

























KAN-therm Pushsisteemi elemente saab hoida temperatuuril alla 0 °C. Sellisel juhul kaitske neid diinaamilise

koormuse eest.

Neid tuleb transportimise ajal kaitsta mehaaniliste vigastuste eest. Tundlikkuse t6ttu ultraviolettkiirguse
suhtes tuleb torusid kaitsta otsese pikaajalise paikesevalguse eest nii ladustamise, transportimise
kui ka kokkumonteerimise ajal. KAN-therm Push slsteemi elemente tuleb transportida kaetud
transpordivahenditega ja hoida standardsetes laoruumides tingimustes, mis ei pohjusta nende kvaliteedi

halvenemist.

Mitte hoida kemikaalide ja ammoniaagiallikate (tualettruumid) vahetus laheduses,
Mitte hoida paikesevalguse kaes (kaitske kuumuse ja UV-kiirguse eest),

Mitte hoida tugevate soojusallikate laheduses,

Ladustamise ja transportimise ajal ei tohi olla kokkupuudet teravate esemetega,
Valtida teravate servadega pindu vdi lahtisi teravaid elemente nende pindadel,

Mitte lohistada otse maapinnal véi betoonpinnal,

Kaitsta mustuse, mordi, 6lide, rasvade, varvide, lahustite, niiskuskemikaalide jms eest,
Hoida ja transportida originaalpakendis,

Eemaldada elemendid nende originaalpakendist vahetult enne kokkupanekut.

[m] Ty [u] Uksikasjalik teave elementide ladustamise ja transpordi koht on
L www.kan-therm.com.

[m]2fr-a

veebilehel
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SYS TENVM KAN-therm ultraPRESS

1 Uldine teave

KAN-therm ultraPRESS on kaasaegne terviklik paigaldussiisteem, mis koosneb alumiiniumkihiga PERTAL
polletlleentorudest ning 16-63 mm labimddduga PPSU- v6i messingliitmikest.

ultraPRESS slisteemi elementide (ihendamine pdhineb roostevabast terasest hilsi surumisel liitmiku voi
litekoha otsale paigaldatud torule (,press”-meetod). Otsal on O-rdngad, mis tagavad liitekoha taieliku
tiheduse ning paigaldise téokindluse.

Sisteem on mdeldud siseruumide veevarustuse (kilm ja soe tarbevesi), keskkitte, keskjahutuse,
tehnoloogilise kitte ning téostuspaigaldiste (surudhk) jaoks.

ultraPRESS slisteem pakub tdiendavat voimalust tihendada PERT, PEXC ja bluePERT torud (EVOH-kihiga) ja
bluePERTAL torud (alumiiniukihiga) kasutades ultraPRESS messing- ja PPSU liitmikke. Sellisel juhul tuleks
kontrollida Ghenduse t66tingimusi, mida kirjeldatakse kdesolevas juhendis hiljem.

KAN-therm ultraPRESS stisteemi omadused:

vdga head to6parameetrid (max té6temperatuur 90 °C, lihiajaline temperatuur- 100 °C),
alumiiniumkihiga PERTAL torude vdga madal soojuspikenemine,

hapniku difusioon torus voolavasse vedelikku puudub téielikult,

garanteeritud vastupidavus Ule 50 aasta,

universaalsed torurakendused (liks toru veevarustuse ja kittepaigaldiste jaoks)
vastupidavus hudraulilistele 166kidele,

sisepindade suur siledus,

katlakivikindel,

fusioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus joogiveepaigaldistes,
keskkonnasdbralikud mat erjalid,

lihtne ja kiire paigaldus,

lihtne ja kiire paigaldamine (16-32 mm labim&dduga torude faasimist ega kalibreerimist ei ole vaja),
vaike paigaldise kaal,

véimalus teostada tihendusi ehitise kostruktsioonides,

Enne survestamist lekkimise funktsioon (LBP), st pressimata Gihendustest marku andmine,

Universaalsus - Uhendatavad on PERT-, PEXC- ja bluePERT-torud (EVOH-kihiga) ning bluePERTAL-torud
(alumiiniumkihiga).
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2 KAN-therm ultraPRESS susteem

21 Alumiiniumkihiga PERTAL torud

KAN-therm ultraPRESS sisteemi mitmekihilisi torusid pakutakse PE-RT/AIl/PE-RT konstruktsiooniga
(labimbédduvahemik @16-63 mm).

Mitmekihilised torud koosnevad jargmistest kihtidest: sisemine kiht (baastoru), mis on valmistatud
kdrgendatud soojuskindlusega PERT polletileenist, ultraheli pokk-keevislidetega keskmine kiht
alumiiniumteip ja polietileenist (PERT) valiskiht (kaitsekiht). Alumiinium- ja plastkihi vahele kantakse
sideaine kiht. Kéigi labimodtudega KAN-therm ultraPRESS torusid pakutakse lhes survetilibis (Multi
Universal).

Alumiiniumikihi otstarbeks on toimida difusiooni tokkena ning seet&ttu on torudel 8 korda vaiksem
soojuspaisuvus kui ainult polietileenist valmistatud torudel. Tanu alumiiniumi pdkk-keevisliidetele on
torudel perfektne ringikujuline ristldige.

3 Alumiinium
PolUetileen . ‘apﬁ :

PE-RT

Polletlileen
PE-RT

S

4 Sidekiht
®

2 Sidekiht

Cross-section of a PERTAL pipes with aluminium layer

Alumiiniumkihiga PERTAL torude fiiiisikalised omadused

Lineaarse paisumise koefitsient a mm/m x K 0,023 - 0,025
Soojusjuhtivus A W/m x K 0,43
Minimaalne painderaadius R > D.e B “m'—i FC‘)f)riistadeta .
min 3,5 x De - painutustddriistade kasutamisel
Siseseina pinnakaredus k mm 0,007
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2.2 PEXC-, PERT- ja bluePERT-torud (EVOH-kihiga) ja bluePERTAL torud (alumiiniumkihiga)

ultraPRESS siisteemi pohikonfiguratsiooniks on kombineerida ultraPRESS liitmikud alumiiniumkihiga
PERTAL torudega kogu ldbimddduvahemikus 16-63 mm. ultraPRESS liitmike spetsiaalne konstruktsioon
pakub lisavoimalust Ghendada 16-25 mm labimddduga PERT, PEXC, bluePERT ja bluePERTAL torusid.

Torude kasutustingimused kasutusklassi, toru tlubi ja 18bimdddu jérgi on toodud kaesolevas juhendis
allpool olevas tabelis.

;

KAN-therm ultraPRESS kolmikiihendus kombinatsioonis bluePERT, PEXC ja PERT toruga.

Difusioonikindel kate
(EVOH)
[ ]

PE-RT | ?eﬂ‘ . -

polletileen
°

' S
il B

polietileen
|

AE

i

".‘ ...
S
E Sidekiht

EVOH-kihiga PERT torude ristldige.







2.3 Kasutusvaldkond

KAN-therm ultraPRESS slisteemi kuuluvad torud ja liitmikud vastavad taielikult kehtivatele standarditele,
mis garanteerib nende vastupidavuse ja tookindluse, samuti taieliku ohutuse monteerimise ja paigaldise
kasutamise ajal.

ultraPRESS-stisteemi PPSU- ja vaskliitmikud presshiilsi ja keermega messingmuhvidega: vastavad
standardi PN-EN ISO 21003-3 nduetele,
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

PERTAL torud: vastavad standardile PN-EN I1SO 21003-2,
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

PEXC torud: vastavad standarditele PN-EN ISO 15875-2,
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

PERT torud: vastavad standarditele PN-EN ISO 21003-2,
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

Torud bluePERT vastavad standardi PN-EN ISO 21003-2 nduetele.
bluePERTAL torud: vastavus standardile PN-EN [SO 21003-2.

KAN-therm PERTAL torupaigaldiste td6parameetrid ja kasutusalad on toodud tabelis.

Tooréhk P, [bar] Uhenduse tiiiip

(vastavalt standardile PERTAL

1SO 10508) PERTAL PERTAL
16x2,0 + +
20x2,0 + +
25x25 + +
Kulm tarbevesi 26x3,0 + +
Kuum tarbevesi 60(70)/80 _— 10
[Kasutusklass 1(2)] 32x3,0 +
40x3,5 +
50x4,0 +
63x4,5 +
16x2,0 + +
20x2,0 + +
25x25 + +
Kiirguskdte, 2630 + .
madalat.emperatyurllme 60/70 10
radiaator- kite 32x30 +
[Kasutusklass 4] !
40x3,5 +
50x4,0 +
63 x4,5 +
16 x 2,0 + +
20x2,0 + +
25x25 + +
Radiaatorkiite 26x3,0 * *
[Rakendusklass 5] 80/90 10
32x3,0 +
40x3,5 +
50x4,0 +
63 x4,5 +

Kaikide klasside ja labimdatude puhul on térketemperatuur T = 100 °C




Tabelis on toodud KAN-therm ultraPRESS slisteemi todparameetrid ja kasutusalad juhul, kui kasutatakse
PEXC, PERT, bluePERT ja bluePERTAL torusid:

Tooréhk P [baar] Uhendussiisteem
T
bluePERT,
Kasutusklass PERT bluePERTAL* PEXC, PERT, PEXC, PERT,
[°cl bluePERT, bluePERT,
bluePERTAL* bluePERTAL*
16x2,0 10 10 - + +
Kulm tarbevesi 20
20x2,0 10 10 - + +
Soe tarbevesi 16x2,0 10 10 - + +
oe tarbevesi
[klass 1] 60/80
20x2,0 8 8 . + .
Soe tarb . 16x2,0 10 10 - + +
oe tarbevesi
[klass 2] 70/80
20x2,0 6 8 - + +
16 x 2,0* 10 10 8 + +
Madalatemperatuuriline
kite, kiirguskite 60/70 20x2,0 8 8 6 + +
[klass 4]
25x2,5 - - 6 +
Radinatorkit 16x2,0 8 8 - + +
adiaatorkite
[klass 5] 80/90
20%2,0 6 6 - + .

Too6rohk arvutatakse vastavalt standarditele: PN-EN ISO 15875-2 torudele PEXC ja PN-EN ISO 21003-2 torudele PERT, bluePERT ja bluePERTAL.

Liitekohad mitmekihilistes paigaldistes
alumiiniumkihiga KAN-therm toruga

KAN-therm ultraPRESS sisteemis on torude peamine (hendamise meetod nn “pressi” tehnika, kus
kasutatakse radiaalselt pressitud roostevabast terasest muhvi.Torude Uhendamiseks seadmete ja
torutihendusdetailidega voib kasutada ka keermesliiteid.

Pressliited

Pressliidete tegemine pd&hineb liitmiku otsa roostevabast terasest muhvi radiaalsuunalisel pressimisel.
Liitmiku ots on varustatud stinteetilisest EPDM-kummist valmistatud tihendusréngaga, mis on vastupidav
kdrgele temperatuurile ja réhule. Muhvi kinnitamiseks kasutatakse kas kasi- voi elektrilist pressi, mis
on olenevalt toru 1abim&odust varustatud U-, C- voi TH pressklambritega (standardpressimine). Selline
Uhendus voimaldab paigalduse teostamist ehitise vahekonstruktsioonides (pdrandakatte viimistluskihtides
ja krohvikihtide all).

KAN-therm pressliited on soltuvalt |abim&6dust saadaval kahes konstruktsioonitiilibis. Need erinevad
valimuse, montaazimeetodite ja mone funktsiooni poolest.

KAN-therm ultraPRESS liitmikud (varviliste vaherdngastega) — 1abim&odud 16, 20, 25, 26, 32 ja 40 mm,
KAN-therm ultraPRESS liitmikud (ilma varviliste vaherdngasteta) — labimoddud 50 ja 63 mm.
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3.2

16-40 mm KAN-therm ultraPRESS liitmike konstruktsioon ja omadused

Tanu spetsiaalsele konstruktsioonile iseloomustavad seda tiitipi KAN-therm ultraPRESS liitmikke:
pressimata LBP-liitest teada andmise funktsioon (puudub 40 mm labimddduga liitmikel);
vOimalus kasutada vaheldumisi “U” véi “TH" profiili pressklambreid,

toruserva pole vaja faasida,

tapne klambri asetus rdngal,

varvilised, plastist, liitmiku ldbiméddule vastavad réngad.

Varvilise rongaga KAN-therm ultraPRESS liitmiku vaade ja ristldige
1. Liitmiku korpus

2. Pressitud roostevabast terasest rongas koos vaateavadega

3. EPDM tihendusréngad

4. Varvilisest plastist vaherdngas

5. Roostevabast terasest hiilsis olev vaateava

LBP - ,Leak Before Press” - lekkehoiatuse tehnoloogia — halvasti pressitud litmikust annab marku
veeleke paigaldise surveta eeltditmise etapis, enne survekatset. See funktsioon vastab DVGW normatiividele
(,kontrollitud leke").

Markus:

Vastavalt DVGW normatiividele vdib LBP funktsiooni vaadelda kui kontrollitud leket jargmisel réhul:
surudhupaigaldistes 1,0 kuni 3,0 baari,
veega taidetud paigaldistes 1,0 kuni 6,5 baari.

LBP funktsioon toimib — leke enne survestamist




3.3

KAN-therm ultraPRESS liitmike identifitseerimine

Iga KAN-therm ultraPRESS LBP liitmik on varustatud spetsiaalse plastrongaga, mille varvus soltub
Uhendatava toru labimoddust. See lahendus hdlbustab liitmiku identifitseerimistjajarelikult ka paigaldustoid
ehitusplatsil ning laos.

Lisaks varvuse abil identifitseerimisele on igal jatkutorul méarge (ihendatavate torude labimd&tude kohta.

Torude mé6tmed (valislabimoot x seinapaksus) on margitud ka roostevabast terasest presshiilsile.

* 40 mm liitmikel puudub LBP funktsioon

KAN-therm ultraPRESS liitmikud labimo66duga 50 ja 63 mm

Koik 50 ja 63 mm labim&dduga liitmikud (sealhulgas 50 ja 63 mm redutseerimisliitmike titbid) erinevad
oma konstruktsioonilt vaiksema diameetriga asendusliitmikest. Neid eristab varvilise plastronga ja LBP
funktsiooni puudumine ning veidi erinev monteerimismeetod toruotsa tdotlemise ja pressklambrite
asetuse osas (seda tutvustatakse juhendi jargmises osas).

o —

L e .—aﬁ e v

Siirdmiku KAN-therm Press vaade ja ristldige.

1. Liitmikukorpus

2. Roostevabast terasest presshiilss

3. EPDM tihendusréngad

4. Roostevabast terasest hiilsi asendi tugirandid korpusel
5. Terashiilsis olevad vaateavad
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3.5 KAN-therm pressliitmikud - valik

KAN-therm suisteem pakub laia valikut radiaalselt pressitud liitmikke:
—  polved ja kolmikud, muhvid,

—  polved, kolmikud ja teised liitmikud koos 15 mm nikeldatud torudega Uhendamiseks radiaatorite jt
seadmetega,

— valis- ja sisekeermega liitmikud ning koonusliitmikud,
—  kraanithendused,
—  Uleminekutihendused.

KAN-therm pressliitmikke pakutakse kahes versioonis:

Virvilise rongaga KAN-therm ultraPRESS liitmikud (labim66duga 16-40 mm)

KAN-therm ultraPRESS radiaalselt pressitavad liitmikud

KAN-therm ultraPRESS pressliitmikud koos 15 mm torudega tihendamiseks radiaatoritega*
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llma varvilise rongata KAN-therm ultraPRESS liitmikud (l1abim66duga 50-63 mm)

KAN-therm ultraPRESS pressliitmikud

Keermestatud KAN-therm ultraPRESS pressliitmikud

KAN-therm ultraPRESS siisteemi radiaatori- ja veevirgi kraaniiihenduste liitmike rakendust
kirjeldatakse peatiikis “Veevarustus- ja kiittepaigaldise seadmete iihendused KAN-therm siisteemis.”

Kéik KAN-therm ultraPRESS liitmikud labim&6duga 16-63 mm on valmistatud usaldusvaarsest
ehitusmaterjalist poltfenidlsulfoonist (PPSU) vdi kvaliteetsest CW617N messingist. PPSU-d kasutatakse
pdlvede, kolmikute ja kraaniihenduste valmistamiseks. PPSU omadusi ja eeliseid kasitletakse peatiikis
.KAN-therm Push slisteem. PPSU - téiuslik paigaldise materjal.”

Kokkupuude kemikaalide, liimide ja hermeetikutega

Kaitske KAN-therm suisteemi plastist (PPSU) elemente kokkupuute eest varvide, kruntvarvide, lahustite voi
lahusteid sisaldavate materjalidega, nt lakid, aerosoolid, kattevahud, liimid jne. Ebasoodsates tingimustes
voivad need ained kahjustada slsteemi plastelemente.

Veenduge, et Uhendusi tihendavad ained, puhastuslahused voéi lahused, mida kasutatakse KAN-therm
ststeemi komponentide isoleerimiseks, ei sisaldaks tihendeid, mis vdivad pdhjustada pingemurde. Nende
hulka kuuluvad ammoniaak, ammoniaaki sisaldavad lahused, aromaatsed lahustid ja hapnikku sisaldavad
Uhendid (nt ketoon voi eeter) voi klooritud susivesinikud.

Arge kasutage KAN-therm siisteemi plastist (PPSU) elementidega kokkupuute kohtades metakriilaadi,
isotstianaadi ja akrilaadi baasil Uhendusvahtusid. Valtige plastist (PPSU) liitmike ja torude otsest
kokkupuudet kleeplintide ja isolatsiooni- liimidega.

Keermesliitmike puhul kasutage parajas koguses takku, et keerme ots jaaks paljaks ja nahtavale. Liigne

kogus takku voib keeret ummistada. Kui kerite taku vahetult keerme esimese soone kohale, valdite taku
takerdumist ja keerme kahjustamist.

Markus!
Arge kasutage keemilisi hermeetikuid ega liime!.




Kokkuvote ultraPRESS liitmike koosteomadustest

Toruotsa to6tlemismeetod

Kinnitamise
profiil 1abimoodu serva
kalibreerimine faasimine

Liitmiku konstruktsioon Lébimootude vahemik

ei

U voi TH ei ei
Varvilise soovitatav ei
réngaga Rdnga varvus
ultraPRESS Cvoi TH soovitatav ei
soovitatav ei
U vai TH
jah jah
50 jah jah
llma varvilise
réngata TH
ultraPRESS
63 jah jah

3.7 Pressliite tegemine KAN-therm ultraPRESS liitmikele

Tooriistad

Kasutage KAN-therm ultraPRESS siisteemi abil (ihenduste tegemiseks KAN-therm siisteemis pakutavaid
to0riistu, vt allpool olevat tabelit.

Presspaigalduse tiiiip Labimaat Louad/kraed
Tootja

I T I

u 1936267257 -

16 TH 1936267241 - -

20 U 1936267258 - -

20 TH 1936267242 - -

£ 2o 25 u 1936267259 - R
] 0838 NESEN

O NN 25 TH 1936267271 - _
< QL [ERR
il ':j oM < NN

O O O ~ _

E <28 bR 26 c 1936267245

T 26 TH 1936267243 - -

32 U 1936267260 - -

32 TH 1936267244 - -

40 u 1936267261 . _

40 TH 1936267272 - -
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Markus

Olenevalt KAN-therm ultraPRESS liitmiku konstruktsioonist ja selle labimdddust tuleb pressimisel kasutada
jargmisi duaprofiile:

KAN-therm ultraPRESS liitmikud:

U- voi TH-profiil I1abimé6tudele 16—40 mm (C- v&i TH-profiil labiméddule 26 mm).

KAN-therm ultraPRESS liitmikud:
Profil ,TH": 50 ja 63 mm.

U profiil C profiil TH profiil

Tooriistad — té6ohutus

Enne mis tahes t6ode teostamist lugege labi kasutusjuhend ja tehke endale selgeks ohutu t66tamise
pShimotted. Koiki tooriistu tuleb kasutada vastavalt nende kasutusotstarbele ja kooskdlas tootja
kasutusjuhendiga. Tooriistade kasutamise ajal tuleb jérgida nende regulaarse kontrollimise tingimusi ja
kdiki kehtivaid ohutuseeskirju. Todriistade kasutamine valel otstarbel v8ib p&hjustada tédriistade, nende
lisaseadiste ja torude kahjustumise. Peale selle v3ib tagajarjeks olla paigaldises olevate liidete lekkimine.

KAN-therm ultraPRESS liitmike koostamine labimootudele: 16, 20, 25, 26, 32 ja 40 mm

o 2]

1. Kasutades PERTAL-torude jaoks méeldud toruldikurit voi torurull-16ikurit, Idigake toru vajalikul pikkusel risti selle teljega.
Tahelepanu! Kasutage ainult teravaid, ilma igasuguste kahjustusteta l6iket6oriistu.

2. Andke torule soovitud kuju. Painutage toru, kasutades valis- voi sisevedru. Jargige minimaalset painderaadiust R > 5 De Kui
kasutate mehhaanilisi torupainutajaid labimdotude 14-20 mm puhul, on painderaadius R > 3.5 De. Teostage koik painded 10 Dz
kaugusel ldhimast liitest.

KAN-therm ultraPRESS liitmike (16-32 mm) puhul ei ole vaja torude otsi faasida, tingimusel, et kasutatakse
teravaid 16iketo0riistu. Suuremate labimootude (25 ja rohkem) korral soovitame kasutada kalibraatorit, mis
voimaldab torul hdlpsasti toruotsale libiseda.

Toru kalibreerimine on kohustuslik iile 40 mm labimo66tude puhul.
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3.9 50 ja 63 mm labimo6oduga KAN-therm ultraPRESS liitmike paigaldamine

o 2]

1. Loigake PERTAL torude I6ikuri voi kettaga toruldikuri abil vajaliku pikkusega toru, tehes I6ike tapselt risti toru teljega.

2. Kalibreerige toru ja faasige selle siseserv, kasutades kalibreerimisseadet. Toruserval ei tohi olla kraate ega pragusid.

3. Lukake toru 16puni liitmikule. Kontrollige Ghenduse pikkust — vaateavad peavad olema taielikult toruga kaetud

4. Kontrollige toru sisestussligavust - terasest muhvi kontroll-avad peavad olema taielikult kaetud liitmikusse ltikatud toruga.
5. Seada |6uad risti roostevabast terasest hiilsile, nii et see on tihedalt vastu liitmiku kraed. Léuad ei tohi olla imber krae.

6. Alustada pressklambri kokkusurumist ja tihendada ihendus. Liitmiku tohib torule pressida ainult Ghe korra.

7. Vabastage pigistuslduad ja eemaldage tdriist liitmikult. Uhendus on survekatseks valmis.

Markus
Pressliiteid tuleb teha keskkonnas, kus temperatuur iiletab 0 °C. Enne igasuguste t66de alustamist

lugege koigi tooriistade kasutusjuhendid ldbi ja tehke endale selgeks ohutu t66tamise pohimétted.




Alumiiniumkihiga KAN-therm ultraPRESS PERTAL torude painderaadius

Minimaalne painderaadius R ; [mm]
Toru labimoot
[mm] Painutamine ilma tooriistadeta Torupainutiga
(R, 2 5 x De) (R, = 3,5xDe)
16x2,0 56
20x2,0 100 70
25x2,5 125 88
26x3,0 130 91
32x3,0 - 112
40x3,5 - 140
50x4,0 - 175
63x4,5 - 221

3.10 Minimaalsed paigalduskaugused

@ [mm]
[ omea [ Emed [ emwa [ GGon  J[ sted ]
16 42 16 58 19 31
20 46 18 58 20 34
25/26 53 21 62 23 37
32 62 27 67 27 45
40 72 31 77 31 51
50 100 67 100 67 70
63 128 90 128 100 88

Ulalolevas tabelis on esitatud andmed Rems 2-osaliste I6ugade (16-40 mm) ja Rems 4-osaliste I6ugade (50-63 mm) kohta.

311 Alumiiniumkihiga PERTAL torude keermestatud liitekohad

Mitmekihilistele KAN-therm torudele méeldud keermesliitmikud pShinevad kahte tlitpi kinnitusststeemidel:
mutriga liitmik (sisselasketihendus),
diagonaalselt labildigatud rénga ja mutriga liitmik.

Keermesliitmikud (sisselaskeiihendused)

Sellist thupi liitmikud on valmistatud vasest. Iga liitmik koosneb liitmiku korpusest koos jatkutoruga, mis
on varustatud kahe tihendusrdngaga (toruots monteeritakse tihendusréngaste peale) ja koonuskeermega
(Eurokonus tulpi), samuti keermestatud kinnitusmutriga. Sellised liitmikud uUhilduvad valiskeermega
KAN-therm messingliitmikega, nagu pdlved, kolmikud, kraanitihendused (9012 seeria), mis on varustatud
spetsiaalselt vormitud tGihenduspesadega (koonuskeermete tihendamiseks tihendusrdngastega).

Mutri keermete mé6dud:

2" — labimbdtudele 14 ja 16,

%" — labimodtudele 14, 16 ja 20,

1" — labim&atudele 20, 25 ja 26.
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9 PERTAL @ ’ @ *

Transportimine ja ladustamine

KAN-therm ultraPRESS sisteemi elemente saab hoida temperatuuril alla 0 °C. Sellisel juhul kaitske neid

dinaamilise koormuse eest.

Neid tuleb transportimise ajal kaitsta mehaaniliste vigastuste eest. Tundlikkuse tdttu ultraviolettkiirguse
suhtes tuleb torusid kaitsta otsese pikaajalise paikesevalguse eest nii ladustamise, transportimise
kui ka kokkumonteerimise ajal. KAN-therm ultraPRESS siisteemi elemente tuleb transportida kaetud
transpordivahenditega ja hoida standardsetes laoruumides tingimustes, mis ei pdhjusta nende kvaliteedi

halvenemist.

Mitte hoida kemikaalide ja ammoniaagiallikate (tualettruumid) vahetus ldheduses,
Mitte hoida paikesevalguse kaes (kaitske kuumuse ja UV-kiirguse eest),

Mitte hoida tugevate soojusallikate ldheduses,

Ladustamise ja transportimise ajal ei tohi olla kokkupuudet teravate esemetega,
Valtida teravate servadega pindu voi lahtisi teravaid elemente nende pindadel,

Mitte lohistada otse maapinnal v6i betoonpinnal,

Kaitsta mustuse, mordi, 6lide, rasvade, varvide, lahustite, niiskuskemikaalide jms eest,
Hoida ja transportida originaalpakendis,

Eemaldada elemendid nende originaalpakendist vahetult enne kokkupanekut.

[=] 5 [=] Uksikasjalik teave elementide ladustamise ja transpordi koht on
L www.kan-therm.com.

[m] -4

veebilehel



http://www.kan-therm.com







SYSTENM KAN-therm PP

1 Uldine teave

KAN-therm PP on kompleksne paigaldussiisteem, mis koosneb poliproplleenist PP-R (tlilip 3) vdi PP-RCT
(tlup 4), valmistatud torudest ning liitmikest. Torude ja litmike labim66tude vahemik on 16-110 mm. Stisteemi
elemendid ihendatakse keevitamise teel (termopolifusioon), kasutades elektrilist keevitusaparaati. Tanu
monoliitsete liidete loomisele tagab selline Ghendusmeetod paigaldise erakordse tiheduse ja mehhaanilise
vastupidavuse. Stisteem on ette ndhtud hoonesiseste veevarustuspaigaldiste (kuuma- ja kiilmaveevarustus),
kittepaigaldiste ja tehnoloogiliste paigaldiste jaoks.

KAN-therm PP siisteemi omadused:

koigi toodete kdrge hiigieenilisuse tase (flisioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus),
suur kemikaalikindlus,

vastupidavus materjali korrosioonile,

vaike soojusjuhtivus (torude hea soojaisolatsioon),
vaike erikaal,

katlakivikindlus,

summutab vibratsioone ja mdra,

mehhaaniline vastupidavus,

Uhtlased liited,

pikk kasutusaeg.
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