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VÄRVIKOOD

SÜSTEEMI NIMI
ultraLINE ultraPRESS PP Steel Inox Copper

LÄBIMÕÕDU VAHEMIK [mm] 14-32 16-63 16-110 12-108 12-168,3 12-108

PAIGALDISED

KRAANIVESI     

RADIAATORKÜTE      

TEHNO-RUUMIDE KÜTE     

AURUTORUSTIK 

PÄIKESEKÜTTE SÜSTEEMID  

JAHUTUS      

SURUÕHK      

TEHNILISED GAASID      

TULEOHTLIKUD GAASID

TEHNILISED ÕLID   

TÖÖSTUSLIKUD TRASSID  

KÜMBLUSRAVI JA SPAAD  

SPRINKLERSÜSTEEMID

TULEKUSTUTUS- JA  
HÜDRANTSÜSTEEMID

PÕRANDAKÜTE NING -JAHUTUS  

SEINAKÜTE NING -JAHUTUS  

LAEKÜTE NING -JAHUTUS  

VÄLISPINDADE KÜTE NING -JAHUTUS  

SYSTEM KAN-therm

Ebatüüpilistel juhtudel on vaja kontrollida KAN-thermi detailide kasutustingimusi kas tehnilistest ja infomaterjalidest või pidada nõu KANi tehnilise osakonnaga. KAN-thermi elementide kasutamise võimaluse kohta  
küsimiseks kasutage päringuvormi, et saata meile paigaldustöö põhiparameetrid. Saadetud andmete põhjal hindab tehniline osakond süsteemi sobivust konkreetseks paigalduseks. Vormi leiate meie veebilehelt. 

Täielik, mitmeotstarbeline paigaldussüsteem, mis 
koosneb tipptehnoloogilistest, üksteist täiendavatest 
lahendustest veejaotustorude, küttepaigaldiste ning 
tehno- ja tulekustutuspaigaldiste jaoks.
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standardne kasutusala

võimalik kasutusala – tingimused peab heaks kiitma KANi tehniline osakond
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Lühidalt KAN´ist 

Kaasaegsed vee- ja küttelahendused

KAN asutati 1990. aastal ning on sestsaadik rakendanud kaasaegseid kütte- ja veevarustuse lahenduste 
tehnoloogiaid.

KAN on Euroopas tunnustatud juhtiv kaasaegsete KAN-therm lahenduste tarnija, mis on ette nähtud külma ja 
sooja kraanivee sisesüsteemide, keskkütte- ja põrandakütte süsteemide ning tulekustutus- ja tehnoloogiliste 
süsteemide jaoks. Alates oma tegutsemise algusest on KAN rajanud oma juhtpositsiooni sellistele väärtustele 
nagu professionaalsus, innovatiivsus, kvaliteet ja arendus. Täna töötab ettevõttes üle 1100 inimese, kellest suure 
osa moodustavad insener-tehnilised spetsialistid, kelle kohustuseks on tagada pidev KAN-therm süsteemide, 
rakendatavate tehnoloogiliste protsesside ja klienditeeninduse areng. Meie personali kvalifikatsioon ja 
pühendumus tagab KAN tehastes valmistatud toodete kõrgeima kvaliteedi.

KANil on filiaalide võrgustik Poolas ja rahvusvahelised kontorid üle maailma. KAN-thermi kaubamärgiga tooteid 
eksporditakse 68 riiki erinevatel kontinentidel. Turustusahel hõlmab Euroopat ja olulist osa Aasiast, Aafrikast ja 
Ameerikast.

KAN-therm süsteem on optimaalne terviklik mitmeotstarbeline paigaldussüsteem, mis sisaldab kaasaegseid, 
vastastikku üksteist täiendavaid tehnilisi lahendusi vee jaotustorustikele, küttesüsteemidele, samuti 
tehnoloogilistele ja tulekustutussüsteemidele. See väljendab visiooni universaalsest süsteemist, ulatuslikku 
kogemust, KAN’i konstruktorite pühendumust ning meie materjalide ja valmistoodete ranget kvaliteedikontrolli.
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SISSEJUHATUS
KAN-therm on täiuslik paigaldussüsteem hoonesisese vee- ja soojavarustuse ning tehnovõrkude 
ehitamiseks. Süsteem hõlmab uusimaid, üksteist vastastikku täiustavaid lahendusi 
paigaldusmaterjalide ja ühendustehnoloogiate kasutamiseks.

„KAN-therm süsteemi juhend projekteerijatele ja töövõtjatele” on mõeldud kasutamiseks kõigile 
kaasaegseid paigaldisi hõlmavas ehitusprotsessis osalejatele – projekteerijatele, paigaldajatele ja 
ehitusobjekti järelevalvet teostatavatele inspektoritele. 

Meie juhend tutvustab laia valikut lahendusi ja paigaldusmeetodeid, samuti kõige moodsamaid ja 
populaarsemaid paigaldussüsteeme, mis üheskoos moodustavad KAN-thermi multisüsteemi. 

Selline esitlus annab kasutajale võimaluse tutvuda saadavalolevate süsteemidega, võrrelda neid ning valida 
lõpuks välja kõige sobivam paigalduslahendus nii tehnoloogia, ökonoomsuse kui kasutatavuse tähenduses. 

Antud juhend on koostatud kooskõlas kõigi põhiliste kehtivate riiklike ja Euroopa standardite ning 
juhenditega, mis käsitlevad ehitustööstuse sanitaar – ja küttejaotussüsteeme

Juhend on jaotatud kolmeks põhiosaks:

 — I osa, viie KAN-therm torupaigaldussüsteemi tutvustus ja omadused, 

 — II osa, nende süsteemide projekteerimine ja paigaldamine,

 — III osa, KAN-therm paigaldiste kavandamise põhimõtete käsitlus.

“Toote” osa koosneb peatükist, mis käsitlevad konkreetseid paigaldussüsteeme:

 — KAN-therm ultraLINE põhineb torude kolmel materjalivariandil (PEXC, PERT² and PERTAL²) ja liitmike 
kahel materjalivariandil (messing ja PPSU), mis ühendatakse PVDF-liugmuhvide abil,

 — KAN-therm Push (põhineb PERT ja PEXC torudel) kus kasutatakse kahel materjalivariandil (messing ja 
PPSU) põhinevaid liiteid, mis ühendatakse pealelükatava kinnitusrõnga abil,

 — KAN-therm ultraPRESS, kus kasutatakse PERTAL  torusid ja liitmike kaht materjalivarianti (PPSU ja 
messing), mis ühendatakse radiaalpressimistehnoloogia abil,

 —  KAN-therm PP, mis koosneb PP-R polüpropüleenist torudest ja liitmikest, PP-RCT torudest ning 
polüpropüleenist lisanditega stabiliseeritud torudest (stabiAL PPR, stabiGLASS PPR),

 — KAN-therm Steel ja KAN-therm Inox, mis koosnevad pressimise teel ühendatud legeerimata terasest ja 
roostevabast terasest torudest ja liitmikest,

 — KAN-therm Copper põhineb vasest ja pronksist radiaalpressitud liitmikel ja seda kasutatakse standardsete 
vasktorude ühendamiseks.

Lisaks torude ja liitmike, nende mõõtmete ja kasutusvaldkondade kirjeldusele, sisaldavad kõik eespool 
nimetatud peatükid ka juhendeid igale paigaldussüsteemile iseloomulike toruliidete koostamise kohta.
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Infomaterjal teiste toodete nagu KAN-therm Sprinkler, KAN-therm Groove, KAN-therm Copper Gas 
ning kütte-/jahutussüsteemide KAN-therm Surface kohta on olemas eraldi juhendites, kuna nende 
kasutusspetsifikatsioonid on teistsugused

Paigaldise kavandamise traditsioonilisi meetodeid kasutavad projekteerijad saame varustada lisaga, mis sisaldab 
eraldi tabelite komplekti, kus on toodud süsteemi juhendis kirjeldatud torude ja liitmike hüdraulilised omadused, 
mille puhul on arvesse võetud veevarustuse ja küttepaigaldiste tüüpilisi parameetreid. Peale käesoleva juhendi 
pakume kõigile projekteerijatele tasuta komplekti, mis sisaldab professionaalseid projekteerimisprogramme:  
KAN SET, KAN OZC, KAN CH, KAN CC ja KAN H2O.

Kõik KAN-therm kaubamärki kandvad elemendid peavad läbima väga range kvaliteedikontrolli, mis toimub meie 
kaasaegses uurimis- ja arendustöö laboris.

Tänu uusimate tehnoloogiate kasutamisele, on KAN-i labor akrediteeritud lääneriikide sertifitseerimisasutuste poolt 
ja selle tulemusi tunnustavad suurimad sertifitseerimisasutused.

Meie tootmisprotsess, samuti kogu meie tegevus toimub kooskõlas ISO 9001 kvaliteedi-juhtimissüsteemi 
nõuetega ja selle on sertifitseerinud tunnustatud sertifitseerimisasutus Lloyd™s Register Quality Assurance 
Limited.
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SYSTEM KAN-therm ultraLINE

1 Süsteemi idee
KAN-therm ultraLINE süsteem kujutab endast uuenduslikku ja ainukest paigaldusturul saadaolevat 
tehnilist lahendust, mis on mõeldud nii standardsete ruumi küttepaigaldiste kui ka tarbevee 
torusüsteemide, aga ka eritorusüsteemide nn suruõhupaigaldiste teostamiseks.

Selle ainulaadne konstruktsioon ja paindliku koostamise võimalus tagab väga suure mugavuse 
süsteemide paigaldajatele ja projekteerijatele.

KAN-therm ultraLINE süsteem põhineb erinevatel torutüüpidel, kasutades sealjuures sama liitmike 
konstruktsiooni:

 — KAN-therm ultraLINE alumiiniumkihiga torude grupp – kogu läbimõõduvahemikus 14–32 mm, sisaldab 
PERTAL² torusid, messingist või plastist ultraLINE liitmikke (PPSU) ja plastmuhve (PVDF)

 — KAN-therm ultraLINE EVOH-kihiga torude grupp – sisaldab polüetüleenist PEXC ja PERT² torusid 
läbimõõduga 14–20 mm, messingist või plastist (PPSU) ultraLINE liitmikuid ja plastmuhve (PVDF).

O-rõngata pressliitmike konstruktsioon ja pealelükatavate muhvide tehnika tagavad süsteemi suure 
vastupidavuse paigaldusvigadele ning materjalide vananemisele. Tänu sellele iseloomustab süsteemi kõrge 
paigaldusohutus ja tehtud paigaldiste pikk eluiga.



18

2 KAN-therm ultraLINE süsteemi eelised
Uuenduslik ultraLINE süsteemi pressliitmike ja pealelükatavate muhvide tehnika tähendab:

 — Süsteemi mis tahes konfiguratsiooni kasutamise võimalus vastavalt teie eelistustele: saate kasutada 
PEXC ja PERT² torusid, samuti PERTAL² torusid samade liidete ja liitmikega.

 — Süsteemi universaalsus,

 — Kiire, lihtne ja mugav paigaldus isegi raskesti juurdepääsetavates kohtades,

 — Spetsiaalsete tööriistade ja turul üldiselt saadaval olevate ajamite kasutamise võimalus „Press”tüüpi 
süsteemidega*,
(* spetsiaalse adapteri kasutamisel)

 — Püsiv ja ohutu ühendamine ilma täiendavate tihenditeta – O-rõngata liitmike konstruktsioon,
 — Krohvialuse ja ehituskonstruktsioonidesse paigalduse võimalus,

 — Märgatav läbimõõdu ahenemise vältimine tänu torude laiendamise protsessile,

 — Suur vastupidavus korrosioonile,

 — Kuni 25% võrra suurem süsteemi kvs, võrraldes konkurentide lahendustega**,
(**puudutab läbimõõte 25 ja 32 mm, mida paigaldatakse pealelükatavate muhvide tehnikaga)

 — Märgatavalt parem suurte läbimõõtude paigalduse mugavus ning torusüsteemi tihendamise vajaduse 
vajaduse puudumine tänu torude mitmekihilisele konstruktsioonile,

 — Kõige paindlikum toru O-rõngasteta süsteemide seas,

 — Tehniline lahendus toetub mitmekümneaastasele kogemusele kütte- ja tarbevee torusüsteemide alal.

3 KAN-therm ultraLINE süsteemi torude valik
KAN-therm ultraLINE süsteem pakub tehnilise lahendusena paindlikku torusüsteemi nii projekteerija, 
töövõtja kui ka investori vaatenurgast vaadates. Sobivate süsteemide valiku võivad määrata kindlaks 
mitte ainult investeerimisprotsessis osalevate inimeste eelistused, vaid ka investeeringu üksikasjad, nt 
pindpaigalduse vajadus religioossetes või ajaloolistes hoonetes, kus alumiiniumkihiga torudel on palju 
paremad kestvusomadused.

3.1 KAN-therm ultraLINE süsteemi torude valik

Torude liigid ja läbimõõdud

KAN-therm ultraLINE 
- EVOH-kihiga torud

KAN-therm ultraLINE -  
alumiiniumkihiga torud

PEXC 14 × 2 PERT² 14 × 2 PERTAL² 14 × 2

PEXC 16 × 2,2 PERT² 16 × 2,2 PERTAL² 16 × 2,2

PEXC 20 × 2,8 PERT² 20 × 2,8 PERTAL² 20 × 2,8

PERTAL² 25 × 2,5
PERTAL² 32 × 3

14–20 mm läbimõõduvahemikus kasutab KAN-therm ultraLINE süsteem erinevaid torude konstruktsioone, 
nii EVOH-kihi kui alumiiniumikihiga. Läbimõõduga 25–32 mm torud on saadaval ainult alumiiniumkihiga ja 
neid täiendab suuremate läbimõõtudega ultraLINE.
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3.2 KAN-therm ultraLINE süsteemi konstruktsioon ja omadused

Torude PEXC ja PERT² konstruktsioon ja omadused

Kõik PEXC ja PERT² torud (läbimõõduga 14–20 mm) on valmistatud viiekihilise struktuuriga. Mõlemat tüüpi 
torudel on barjäär (EVOH kiht), mis takistab hapniku tungimist (difusiooni) keskkonnast läbi torude seinte 
süsteemi sisemusse. Selline antidifusioonilise EVOH katte paigutus kaitseb seda võimaliku kahjustuse eest 
paigalduse ajal.

Polüetüleen  
PE-Xc1

Sidekiht2

Difusioonivastane kate 
EVOH3

Sidekiht4

Polüetüleen  
PE-Xc5

Difusioonivastase kattega PEXC toru ristlõige

Polüetüleen  
PE-RT1

Sidekiht2

Difusioonivastane kate 
EVOH3

Sidekiht4

Polüetüleen  
PE-RT5

Difusioonivastase kattega PERT² toru ristlõige

Difusioonivastane kate EVOH (etüülvinüülalkohol) täidab standardi DIN 4726 nõudeid.













































http://www.kan-therm.com
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SYSTEM KAN-therm Push

1 Üldine teave 
KAN-therm Push on terviklik paigaldussüsteem, mis koosneb PEXC, PERT polüetüleentorudest ja PPSU või 
messingist liitmikest läbimõõduga Ø12–32 mm.

KAN-therm Push liitekohad teostatakse selliselt, et laiendatud toruots surutakse liitmikule ja messing- või 
plastrõngas lükatakse liitmiku peale.

See tehnika ei vaja täiendavaid hermeetikuid ja tagab paigaldise täiusliku tiheduse ja vastupidavuse.

Süsteem on mõeldud siseveevarustuse (soe ja külm kraanivesi) kui ka küttepaigaldiste jaoks.

Seda saab kasutada ka muud tüüpi meediumite levitamiseks – konsulteerige KAN-i tehnilise osakonnaga.

KAN-therm Push süsteem omadused:

 — garanteeritud vastupidavus üle 50 aasta,

 — katlakivikindel,

 — kindel hüdrauliliste löökide suhtes,

 — väga siledad sisepinnad,

 — füsioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus joogiveepaigaldistes,

 — keskkonnasõbralikud materjalid,

 — lihtne ja kiire monteerimine,

 — muljetavaldavalt kerge paigaldis,

 — võimalik teostada liiteid rajatise konstruktsioonides,

 — tõhus difusioonivastane tõke,

 — ühekihiliste ja mitmekihiliste polüetüleenist torude vaheldumisi kasutamise võimalus. 
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2 KAN-therm Push süsteemi torud 

2.1 Toru konstruktsioon ja materjal – füüsikalised omadused

Majanduslike ja tehniliste aspektide ning kasutusvõimaluste optimeerimise tõttu pakub KAN-therm Push 
süsteem sarnaste tööparameetritega kahte tüüpi polüetüleenist torusid – PERT ja PEXC. 

 — PERT torud on valmistatud kõrgendatud soojustakistusega (II tüüp) polüetüleenkopolümeerist, mis on 
kõrgele temperatuurile vastupidav ja suurepäraste mehaaniliste omadustega. 

 — PEXC torud valmistatakse kõrgtihedast polüetüleenist, mida iseloomustab elektronkiirte toimel 
ristseotud molekulaarne struktuur (“c” füüsikaline meetod, kus ei kasutata kemikaale). Polüetüleeni 
struktuuri ristsidumise tulemusena saadakse kõige optimaalsem ja väga suur vastupidavus termilistele ja 
mehhaanilistele koormustele. Istsidumise aste on > 60%.

Mõlemat tüüpi torud ehk PEXC ja PERT on valmistatud viiekihilise konstruktsiooniga. See tähendab, et 
EVOH difusioonivastane kate, mis kaitseb süsteemi hapniku tungimise eest toru sisse, on valmistatud 
sisemise tõkkekihina, mis on kaetud täiendava PEXC või PERT polüetüleenikihiga.

Tõkkekiht, mis koosneb EVOH-kattest (etüleenvinüülalkoholist), vastab DIN 4726 nõuetele (läbitungitavus 
< 0,10 g O₂/m³ x d). EVOH-kattega torusid võib kasutada ka joogiveepaigaldistes.

PE-RT 
polüetüleen1

Sidekiht2

Difusioonikindel kate 
(EVOH)3

Sidekiht4

PE-RT 
polüetüleen5

EVOH-kihiga PERT torude ristlõige
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2.2 PERT torud

1 2

1. PERT torud

2. Soojaisolatsioniga PERT torud

Toru värvus, pakend

Meie torud tarnitakse rullidena, mille pikkus oleneb toru läbimõõdust ja versioonist, s.t soojusisolatsiooniga 
või ilma.

PERT toru mõõdu parameetrid

PERT torud on saadaval järgmistes seeria tüüpides: S (toru seeria), mis vastab varem kasutatud rõhu 
seeriatele PN 20 ja PN 12.5 (vt tabelit).

KAN-therm PERT difusioonikihiga torud. 
Torude mõõdud, ühiku kaal, vee mahutavus.

DN

Välisläbimõõt 
x seina 
paksus

Seina paksus Siseläbimõõt
S mõõdu 

seeria

Ühiku kaal
Meetreid 

rullis
Vee 

mahutavus

mm × mm mm mm kg/m m l/m

12 12 × 2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050

14 14 × 2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079

18* 18 × 2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154

18 18 × 2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133

25 25 × 3,5 3,5 18,0 3,07 0,247 50 0,254

32 32 × 4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Läbimõõt on saadaval eritellimusel – kontrollida toru lubatud kasutustingimusi konkreetse kasutusklassi korral.
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2.3 PEXC toru

1 2

1. PEXC toru

2. Soojaisolatsiooniga PEXC toru

Toru värvus, pakend

Meie torud tarnitakse rullidena, mille pikkus oleneb toru läbimõõdust ja versioonist, s.t soojusisolatsiooniga 
või ilma.

PEXC toru mõõdu parameetrid

PEXC torud on saadaval järgmistes seeria tüüpides: S (toru seeria), mis vastab varem kasutatud rõhu 
seeriatele PN 20 ja PN 12.5 (vt tabelit).

Difusioonikindla kattega toru PEXC 
Torude mõõdud, ühiku kaal ja vee mahutavus

DN

Välisläbimõõt 
x seina 
paksus

Seina paksus Siseläbimõõt S mõõdu 
seeria

Ühiku kaal
Meetreid 

rullis
Vee 

mahutavus

mm × mm mm mm kg/m m l/m

12 12 × 2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050

14 14 × 2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079

18* 18 × 2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154

18 18 × 2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133

25 25 × 3,5 3,5 18,0 3,07 0,247 50 0,254

32 32 × 4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Läbimõõt on saadaval eritellimusel – kontrollida toru lubatud kasutustingimusi konkreetse kasutusklassi korral.
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3 Kasutusvaldkond
KAN-therm Push süsteemi torud ja liited vastavad kehtivatele standarditele, mis tagab nende vastupidavuse 
ja töökindluse ning täieliku ohutuse paigaldise monteerimisel ja kasutamisel.

 — PPSU Push liited: vastavad standardile PN-EN ISO 15875–3;  
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

 — Messingust ühendused ja liited: vastavad standardne PN-EN 1254–3;  
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

 — PERT torud: vastavad standardile PN-EN ISO 21003-2;  
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

 — PEXC torud: vastavad standardile PN-EN ISO 15875–2;  
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt.

PEXC, PERT torupaigaldiste töö parameetrid ja rakendus

Töörõhk Pop [bar] Ühenduste tüübid

Paigaldise tüüp ja 
rakendusklass 

(vastavalt ISO 10508)

Top/Tmax 
[°C]

Av. nom. DN PEXC PERT

Push 
(lükatav 

kinnitusrõngas)

Screwed-in 
(keeratav)

PERT
PEXC

PERT
PEXC

Külm veevarustus 20

12 × 2,0 10 10 + +

14 × 2,0 10 10 + +

18 × 2,0 10 10 + +

18 × 2,5 10 10 + +

25 × 3,5 10 10 + +

32 × 4,4 10 10 + +

Kuum veevarustus
[klass 1]

60/80

12 × 2,0 10 10 + +

14 × 2,0 10 10 + +

18 × 2,0 10 10 + +

18 × 2,5 10 10 + +

25 × 3,5 10 10 + +

32 × 4,4 10 10 + +

Kuum veevarustus
[klass 2]

70/80

12 × 2,0 10 10 + +

14 × 2,0 10 10 + +

18 × 2,0 10 10 + +

18 × 2,5 10 10 + +

25 × 3,5 10 10 + +

32 × 4,4 10 10 + +

Põrandaküte,
 madala  

temperatuuriga 
küttesüsteem

[klass 4]

60/70

12 × 2,0 10 10 + +

14 × 2,0 10 10 + +

18 × 2,0 10 10 + +

18 × 2,5 10 10 + +

25 × 3,5 10 10 + +

32 × 4,4 10 10 + +

Küttesüsteem
[klass 5]

80/90

12 × 2,0 10 10 + +

14 × 2,0 10 10 + +

18 × 2,0 8 8 + +

18 × 2,5 10 10 + +

25 × 3,5 10 10 + +

32 × 4,4 10 10 + +

 S Märkus!
PERT torude arvestuslikud rõhud kolmekihilises konstruktsioonis (3W) vastavalt standardile PN-
EN ISO 22391–2:2010 võivad olla individuaalsetes kasutusklassides madalamad. 
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 S Märkus

Vastavalt standardile ISO 10508 eristatakse järgmisi rakendusklasse, kus paigaldistele määratletakse 
töötemperatuuri parameetrid (töötemperatuur Top/ maksimaalne temperatuur Tmax/ temperatuuri mõõtmise 
nurjumine Tmal):

 — 1 – Kuum veevarustus 60°C (Top/Tmax/Tmal – 60/80/95)
 — 2 – Kuum veevarustus 70°C (Top/Tmax/Tmal – 70/80/95)
 — 4 – Põrandaküte, madala temperatuuriga küttesüsteem 60°C (Top/Tmax/Tmal – 60/70/100)
 — 5 – Küttesüsteem 80°C (Top/Tmax/Tmal – 80/90/100)

Konkreetsete kasutusalade klasside töörõhk sõltub torude seeriast S (seeriate tüübid mõõtmete järgi).
S = (di– tn) / 2 tn

kus di – toru siseläbimõõt; tn – toru seina paksus

4 PEXC, PERT paigaldise liitmikud
Torude ühendamise põhimeetod süsteemi KAN-therm Push korral on Push-pressimistehnoloogia, mis 
põhineb messingist või plastist liugmuhvil ja ühendusotsikul. Seda meetodit saab kasutada ka torude 
ühendamiseks erinevate seadmetega.

4.1 Push liitmikud koos liugrõngastega

Push-ühenduste liitmikud on universaalsed ning neid saab kasutada PEXC ja PERT torudega. Liitmikel 
on spetsiaalse profiiliga otsad (ilma täiendavate tihenditeta), mis lükatakse avardatud torusse ja seejärel 
surutakse ühendusele messingist või plastist (PVDF) muhv. Muhv surub toru radiaalsuunaliselt tihedalt 
liitmiku otsa külge. Selline ühendusmeetod võimaldab torustike piiranguteta paigaldamist ruume 
eraldavatesse tarinditesse (põranda viimistluskihtidesse ja seinale krohvikihtide alla).

Push-tüüpi ühenduste teostamiseks võib PEXC ja PERT torude ning messing- ja plastliitmike (PPSU) puhul 
kasutada nii messingist kui plastist (PVDF) lükandrõngast mistahes konfiguratsioonis.

4.2 Push ühenduste komponendid

A B EC

B D

C

A. Push-liitmik – PPSU või messing
B. Messingist liugmuhv – asümmeetriline kuju

C. Muhvi faasitud siseserv

D. PVDF-liugmuhv – sümmeetriline kuju, paigaldusasend ei ole oluline
E. PEXC või PERT toru
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Sisselükatava liitmiku ristlõige

4.3 Push liitmikud

KAN-therm süsteemis kasutatavad liitmikud on universaalsed. Neid võib kasutada nii PERT 
ja PEXC polüetüleentorude.

KAN-therm Push pakuvad laia valikut liitmikke liugmuhvidega:
 — põlved ja kolmikud, niplid,

 — põlved, kolmikud ja muud liitmiku d 15 mm nikeldatud vasktorud ühendamiseks radiaatorite ja 
kinnitusdetailidega,

 — GZ ja GW keermetega liitmikud, ühendused,
 — kraaniühendused.

Liitmikud on valmistatud kõrgtehnoloogilisest materjalist PPSU (polüfenüleensulfoon) või 
kõrgekvaliteedilisest messingist.

Push liitmikud

Push liitmikud radiaatorite ühendamiseks*.
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4.4 PPSU – täiuslik paigaldusmaterjal

Polüfenüleensulfoon (PPSU) on usaldusväärne konstruktsioonimaterjal, mida nüüd on juba paljude aastate 
jooksul kasutatud paigaldiste ehitamisel, ehitusmaterjalina liidetes ja liitmikes, pumba kaitsekatetena, 
soojusvaheti elementidena ning veekraanide komponentidena.

PPSU põhiomadused, mis võimaldavad seda kasutada toorainena sooja tarbevee ja keskküttepaigaldiste 
liitmike ja ühenduste tootmisel, on:

 — see on neutraalne kokkupuutel vee ja toiduainetega, mida on tõestanud arvukad katsed maailma juhtivates 
katseasutustes (NSF, WRc),

 — suur vastupidavus kõrgest temperatuurist ja rõhulöökidest tingitud vananemisprotsessidelele, mis 
võimaldab materjali kasutada kuumaveevarustuse veevärgivee ja keskküttepaigaldistes ning garanteerida 
meie liitmikele rohkem kui 50 aasta pikkuse kasutusea,

 — nõuetekohane vastupidavus vee-erosioonile, isegi väga suure kloorisisalduse ja väga kõrge temperatuuridega 
vee puhul,

 — vaatamata mehhaanilistele mõjudele kõrge temperatuuridega keskkonnas ei esine materjalil püsivaid 
deformatsioone, mis määrab liitmike õigeaegse stabiilsuse (vastupidavus materjali roomedeformatsioonile) 
ja seega ka kinnitatud liidete hermeetilisuse,

 — suur vastupidavus löökidele ja mehhaanilistele koormustele,

 — väike kaal metallist liitmikega võrreldes.

P
in

g
e

 [
M

P
a

]

Aeg [h]

LCL pinge temperatuur 70˚C

aastataastat

PPSU liitmike vastupidavus on suurem kui plasttorudel 

4.5 Kokkupuude lahusteid sisaldavate ainete ja keermehermeetikutega

 — Kaitske KAN-therm süsteemi plastist (PPSU) elemente kokkupuute eest värvide, kruntvärvide, lahustite või 
lahusteid sisaldavate materjalidega, nt lakid, aerosoolid, kattevahud, liimid jne. Ebasoodsates tingimustes 
võivad need ained kahjustada torude plastkomponente.

 — Veenduge, et ühendusi tihendavad ained, puhastuslahused või lahused, mida kasutatakse KAN-therm 
süsteemi komponentide isoleerimiseks, ei sisaldaks ühendeid, mis võivad põhjustada pingemurde. Nende 
hulka kuuluvad ammoniaak, ammoniaaki sisaldavad lahused, aromaatsed lahustid ja hapnikku sisaldavad 
ühendid (nt ketoon või eeter) või klooritud süsivesinikud.

 — Ärge kasutage KAN-therm süsteemi plastist (PPSU) elementidega kokkupuute kohtades metakrülaadi, 
isotsüanaadi ja akrülaadi baasil ühendusvahtusid. Vältige plastist (PPSU) liitmike ja torude otsest 
kokkupuudet kleeplintide ja isolatsiooni- liimidega.

 — Keermesliitmike puhul kasutage parajas koguses takku, et keerme ots jääks paljaks ja nähtavale. Liigses 
koguses takku võib keeret takistada. Kui kerite taku vahetult keerme esimese soone kohale, väldite taku 
takerdumist ja keerme kahjustamist.

 ! Tähelepanu! 
Ärge kasutage keemilisi hermeetikuid ega liime.
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4.6 Liugmuhvidega Push-ühenduste tegemine

Tööriistad

Kasutage kõigi KAN-therm Push süsteemi liidete koostamiseks ainult KAN-therm originaaltööriistu. Tööriistad 
on saadaval nii üksikuna kui täiskomplektidena.

Enne mis tahes tööde alustamist tuleb kõik tööriistade kasutusjuhendid tähelepanelikult läbi lugeda. Need 
asuvad tööriista pakendis või tööriistakastis ning kuuluvad komplekti.

 — torulõikur PEXC, PERT torude jaoks
 — avardi/torulaiendi (käsitööriist või akutoitega),
 — avarduspeade komplekt PEXC ja PERT torudele – olenevalt komplekti tüübist,
 — kettajamiga käsipress, hüdrauliline pedaaliga press või akutoitega press – olenevalt komplekti tüübist,

 — vahetatavate profiil-otsikutega komplekt erineva konfiguratsiooniga pressidele olenevalt ühendatud 
liitmike tüübist (vt allpool olevat märkust),

 — tööriistakast.

2

8

5
6

3

1

7

4

1. Pedaaliga hüdrauliline press
2. Torulaiendaja

3.  Torulõikur PEXC, PERT torude jaoks Laienduspeade komplekt (12x2; 14x2; 18x2; 
18x2.5; 25x3.5; 32x4.4)*

4.  Vahetükkidevahetükkide komplekt liugmuhvide jaoks (messing ja PVDF) (12, 14, 
18, 25) – kõiki 2 tk

5.  Vahetatavate profiil-otsikute komplekt plastist liitmikele (T12, T14, T18, T25) – 
kõiki 1 tk

6. Kuuskantvõti

7. Tööriistakast

Hüdraulilise pressi ja pedaaliga komplekt

8
4

3

5 6

7

2

1 1. Käsipress

2. Torulaiendaja

3. PEXC, PERT torulõikur
4.  Laienduspeade komplekt (12x2; 14x2; 18x2; 18x2.5; 25x3.5; 32x4.4)*
5.  Vahetükkide komplekt liugmuhvide jaoks (messing ja PVDF) (12, 14, 18, 25) – 

kõiki 2 tk

6.  Vahetatavate profiil-otsikute komplekt plastist liitmikele (T12, T14, T18, T25) – 
kõiki 1 tk

7.  Kaks paari klambreid järgmiste läbimõõtude ühendamiseks: 12–18 mm  
ja 25–32 mm

8. Tööriistakast

Käsipressiga komplekt

9

2

3

1

5

10
4

6

7

8

1. Akupress – 1 tk

2. Akulaiendaja – 1 tk

3. Aku (standard) – 2 tk
4. Laadija - 1 tk
5. Tööriistakast – 1 tk

6. Pressi vahetükkide komplekt – 1 tk
7.  Plastliitmike vahetükkide komplekt (T12, T14, T18, T25) – igaüks 1 tk
8.  Vahetükkide komplekt liugmuhvide jaoks (messing ja PVDF) (12, 14, 18, 25)  

- 2 tükki

9. Laienduspea 12 × 2, 14 × 2, 18 × 2, 18 × 2,5, 25 × 3,5, 32 × 4,4 – (igaüks 1 tk)*.
10. Määre laiendaja jaoks

Akupressiga komplekt
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5 Transportimine ja ladustamine
KAN-therm Pushsüsteemi elemente saab hoida temperatuuril alla 0 °C. Sellisel juhul kaitske neid dünaamilise 
koormuse eest.

Neid tuleb transportimise ajal kaitsta mehaaniliste vigastuste eest. Tundlikkuse tõttu ultraviolettkiirguse 
suhtes tuleb torusid kaitsta otsese pikaajalise päikesevalguse eest nii ladustamise, transportimise 
kui ka kokkumonteerimise ajal. KAN-therm Push süsteemi elemente tuleb transportida kaetud 
transpordivahenditega ja hoida standardsetes laoruumides tingimustes, mis ei põhjusta nende kvaliteedi 
halvenemist.

 — Mitte hoida kemikaalide ja ammoniaagiallikate (tualettruumid) vahetus läheduses,
 — Mitte hoida päikesevalguse käes (kaitske kuumuse ja UV-kiirguse eest),
 — Mitte hoida tugevate soojusallikate läheduses,

 — Ladustamise ja transportimise ajal ei tohi olla kokkupuudet teravate esemetega,
 — Vältida teravate servadega pindu või lahtisi teravaid elemente nende pindadel,
 — Mitte lohistada otse maapinnal või betoonpinnal,

 — Kaitsta mustuse, mördi, õlide, rasvade, värvide, lahustite, niiskuskemikaalide jms eest,

 — Hoida ja transportida originaalpakendis,
 — Eemaldada elemendid nende originaalpakendist vahetult enne kokkupanekut.

 Üksikasjalik teave elementide ladustamise ja transpordi koht on veebilehel  
www.kan-therm.com.

http://www.kan-therm.com
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SYSTEM KAN-therm ultraPRESS

1 Üldine teave
KAN-therm ultraPRESS on kaasaegne terviklik paigaldussüsteem, mis koosneb alumiiniumkihiga PERTAL 
polüetüleentorudest ning 16–63 mm läbimõõduga PPSU- või messingliitmikest.

ultraPRESS süsteemi elementide ühendamine põhineb roostevabast terasest hülsi surumisel liitmiku või 
liitekoha otsale paigaldatud torule („press“-meetod). Otsal on O-rõngad, mis tagavad liitekoha täieliku 
tiheduse ning paigaldise töökindluse.

Süsteem on mõeldud siseruumide veevarustuse (külm ja soe tarbevesi), keskkütte, keskjahutuse, 
tehnoloogilise kütte ning tööstuspaigaldiste (suruõhk) jaoks.

ultraPRESS süsteem pakub täiendavat võimalust ühendada PERT, PEXC ja bluePERT torud (EVOH-kihiga) ja 
bluePERTAL torud (alumiiniukihiga) kasutades ultraPRESS messing- ja PPSU liitmikke. Sellisel juhul tuleks 
kontrollida ühenduse töötingimusi, mida kirjeldatakse käesolevas juhendis hiljem.

KAN-therm ultraPRESS süsteemi omadused:
 — väga head tööparameetrid (max töötemperatuur 90 °C, lühiajaline temperatuur- 100 °C),
 — alumiiniumkihiga PERTAL torude väga madal soojuspikenemine,
 — hapniku difusioon torus voolavasse vedelikku puudub täielikult,

 — garanteeritud vastupidavus üle 50 aasta,

 — universaalsed torurakendused (üks toru veevarustuse ja küttepaigaldiste jaoks)
 — vastupidavus hüdraulilistele löökidele,

 — sisepindade suur siledus,

 — katlakivikindel,

 — füsioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus joogiveepaigaldistes,

 — keskkonnasõbralikud mat erjalid,

 — lihtne ja kiire paigaldus,

 — lihtne ja kiire paigaldamine (16–32 mm läbimõõduga torude faasimist ega kalibreerimist ei ole vaja),
 — väike paigaldise kaal,

 — võimalus teostada ühendusi ehitise kostruktsioonides,

 — Enne survestamist lekkimise funktsioon (LBP), st pressimata ühendustest märku andmine,
 — Universaalsus - Ühendatavad on PERT-, PEXC- ja bluePERT-torud (EVOH-kihiga) ning bluePERTAL-torud 

(alumiiniumkihiga). 
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2 KAN-therm ultraPRESS süsteem

2.1 Alumiiniumkihiga PERTAL torud

KAN-therm ultraPRESS süsteemi mitmekihilisi torusid pakutakse PE-RT/Al/PE-RT konstruktsiooniga 
(läbimõõduvahemik Ø16–63 mm).

Mitmekihilised torud koosnevad järgmistest kihtidest: sisemine kiht (baastoru), mis on valmistatud 
kõrgendatud soojuskindlusega PERT polüetüleenist, ultraheli põkk-keevisliidetega keskmine kiht 
alumiiniumteip ja polüetüleenist (PERT) väliskiht (kaitsekiht). Alumiinium- ja plastkihi vahele kantakse 
sideaine kiht. Kõigi läbimõõtudega KAN-therm ultraPRESS torusid pakutakse ühes survetüübis (Multi 
Universal).

Alumiiniumikihi otstarbeks on toimida difusiooni tõkkena ning seetõttu on torudel 8 korda väiksem 
soojuspaisuvus kui ainult polüetüleenist valmistatud torudel. Tänu alumiiniumi põkk-keevisliidetele on 
torudel perfektne ringikujuline ristlõige.

Polüetüleen  
PE-RT1

Sidekiht2

Alumiinium3

Sidekiht4

Polüetüleen  
PE-RT5

Cross-section of a PERTAL pipes with aluminium layer

Alumiiniumkihiga PERTAL torude füüsikalised omadused

Omadus Sümbol Mõõtühik Väärtus

Lineaarse paisumise koefitsient α mm/m × K 0,023 – 0,025

Soojusjuhtivus λ W/m × K 0,43

Minimaalne painderaadius Rmin

5 × De - ilma tööriistadeta
3,5 × De - painutustööriistade kasutamisel

Siseseina pinnakaredus k mm 0,007
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2.2 PEXC-, PERT- ja bluePERT-torud (EVOH-kihiga) ja bluePERTAL torud (alumiiniumkihiga)

ultraPRESS süsteemi põhikonfiguratsiooniks on kombineerida ultraPRESS liitmikud alumiiniumkihiga 
PERTAL torudega kogu läbimõõduvahemikus 16–63 mm. ultraPRESS liitmike spetsiaalne konstruktsioon 
pakub lisavõimalust ühendada 16–25 mm läbimõõduga PERT, PEXC, bluePERT ja bluePERTAL torusid.

Torude kasutustingimused kasutusklassi, toru tüübi ja läbimõõdu järgi on toodud käesolevas juhendis 
allpool olevas tabelis.

KAN-therm ultraPRESS kolmikühendus kombinatsioonis bluePERT, PEXC ja PERT toruga.

PE-RT 
polüetüleen1

Sidekiht2

Difusioonikindel kate 
(EVOH)3

Sidekiht4

PE-RT 
polüetüleen5

EVOH-kihiga PERT torude ristlõige.
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2.3 Kasutusvaldkond

KAN-therm ultraPRESS süsteemi kuuluvad torud ja liitmikud vastavad täielikult kehtivatele standarditele, 
mis garanteerib nende vastupidavuse ja töökindluse, samuti täieliku ohutuse monteerimise ja paigaldise 
kasutamise ajal.

 — ultraPRESS-süsteemi PPSU- ja vaskliitmikud presshülsi ja keermega messingmuhvidega: vastavad 
standardi PN-EN ISO 21003-3 nõuetele,  
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

 — PERTAL torud: vastavad standardile PN-EN ISO 21003–2,  
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

 — PEXC torud: vastavad standarditele PN-EN ISO 15875–2,  
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

 — PERT torud: vastavad standarditele PN-EN ISO 21003-2, 
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

 — Torud bluePERT vastavad standardi PN-EN ISO 21003-2 nõuetele.
 — bluePERTAL torud: vastavus standardile PN-EN ISO 21003-2.

KAN-therm PERTAL torupaigaldiste tööparameetrid ja kasutusalad on toodud tabelis.

Töörõhk  Pop [bar] Ühenduse tüüp

Kasutamine
(vastavalt standardile  

ISO 10508)

Top/Tmax Mõõtmed
PERTAL

Press Threaded

[°C] [mm] PERTAL PERTAL

Külm tarbevesi
Kuum tarbevesi

[Kasutusklass 1(2)]
60(70)/80

16 × 2,0

10

+ +

20 × 2,0 + +

25 × 2,5 + +

26 × 3,0 + +

32 × 3,0 + -

40 × 3,5 + -

50 × 4,0 + -

63 × 4,5 + -

Kiirgusküte,
madalatemperatuuriline 

radiaator- küte
[Kasutusklass 4]

60/70

16 × 2,0

10

+ +

20 × 2,0 + +

25 × 2,5 + +

26 × 3,0 + +

32 × 3,0 + -

40 × 3,5 + -

50 × 4,0 + -

63 × 4,5 + -

Radiaatorküte
[Rakendusklass 5]

80/90

16 × 2,0

10

+ +

20 × 2,0 + +

25 × 2,5 + +

26 × 3,0 + +

32 × 3,0 + -

40 × 3,5 + -

50 × 4,0 + -

63 × 4,5 + -

Kõikide klasside ja läbimõõtude puhul on tõrketemperatuur Tmal = 100 °C
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Tabelis on toodud KAN-therm ultraPRESS süsteemi tööparameetrid ja kasutusalad juhul, kui kasutatakse 
PEXC, PERT, bluePERT ja bluePERTAL torusid:

Töörõhk Pop [baar] Ühendussüsteem

Kasutusklass

Top/Tmax Nimiläbimõõt

PEXC PERT
bluePERT, 

bluePERTAL*

Press Keere

[°C] [mm]
PEXC, PERT,  
bluePERT, 

bluePERTAL*

PEXC, PERT, 
bluePERT, 

bluePERTAL*

Külm tarbevesi 20
16 × 2,0 10 10 - + +

20 × 2,0 10 10 - + +

Soe tarbevesi
[klass 1]

60/80
16 × 2,0 10 10 - + +

20 × 2,0 8 8 - + +

Soe tarbevesi
[klass 2]

70/80
16 × 2,0 10 10 - + +

20 × 2,0 6 8 - + +

Madalatemperatuuriline 
küte, kiirgusküte

[klass 4]
60/70

16 × 2,0* 10 10 8 + +

20 × 2,0 8 8 6 + +

25 × 2,5 - - 6 + -

Radiaatorküte
[klass 5]

80/90
16 × 2,0 8 8 - + +

20 × 2,0 6 6 - + +

Töörõhk arvutatakse vastavalt standarditele: PN-EN ISO 15875-2 torudele PEXC ja PN-EN ISO 21003-2 torudele PERT, bluePERT ja bluePERTAL.

3 Liitekohad mitmekihilistes paigaldistes 
alumiiniumkihiga KAN-therm toruga
KAN-therm ultraPRESS süsteemis on torude peamine ühendamise meetod nn “pressi” tehnika, kus 
kasutatakse radiaalselt pressitud roostevabast terasest muhvi.Torude ühendamiseks seadmete ja 
toruühendusdetailidega võib kasutada ka keermesliiteid. 

3.1 Pressliited

Pressliidete tegemine põhineb liitmiku otsa roostevabast terasest muhvi radiaalsuunalisel pressimisel. 
Liitmiku ots on varustatud sünteetilisest EPDM-kummist valmistatud tihendusrõngaga, mis on vastupidav 
kõrgele temperatuurile ja rõhule. Muhvi kinnitamiseks kasutatakse kas käsi- või elektrilist pressi, mis 
on olenevalt toru läbimõõdust varustatud U-, C- või TH pressklambritega (standardpressimine). Selline 
ühendus võimaldab paigalduse teostamist ehitise vahekonstruktsioonides (põrandakatte viimistluskihtides 
ja krohvikihtide all).

KAN-therm pressliited on sõltuvalt läbimõõdust saadaval kahes konstruktsioonitüübis. Need erinevad 
välimuse, montaažimeetodite ja mõne funktsiooni poolest.

 — KAN-therm ultraPRESS liitmikud (värviliste vaherõngastega) – läbimõõdud 16, 20, 25, 26, 32 ja 40 mm,
 — KAN-therm ultraPRESS liitmikud (ilma värviliste vaherõngasteta) – läbimõõdud 50 ja 63 mm.
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3.2 16–40 mm KAN-therm ultraPRESS liitmike konstruktsioon ja omadused

Tänu spetsiaalsele konstruktsioonile iseloomustavad seda tüüpi KAN-therm ultraPRESS liitmikke:
 — pressimata LBP-liitest teada andmise funktsioon (puudub 40 mm läbimõõduga liitmikel);
 — võimalus kasutada vaheldumisi “U” või “TH” profiili pressklambreid,
 — toruserva pole vaja faasida,

 — täpne klambri asetus rõngal,

 — värvilised, plastist, liitmiku läbimõõdule vastavad rõngad.

1

4

5
2

1

4

2

3

Värvilise rõngaga KAN-therm ultraPRESS liitmiku vaade ja ristlõige
1. Liitmiku korpus
2. Pressitud roostevabast terasest rõngas koos vaateavadega
3. EPDM tihendusrõngad
4. Värvilisest plastist vaherõngas
5. Roostevabast terasest hülsis olev vaateava

LBP – „Leak Before Press” - lekkehoiatuse tehnoloogia – halvasti pressitud liitmikust annab märku 
veeleke paigaldise surveta eeltäitmise etapis, enne survekatset. See funktsioon vastab DVGW normatiividele 
(„kontrollitud leke”).

 S Märkus:

Vastavalt DVGW normatiividele võib LBP funktsiooni vaadelda kui kontrollitud leket järgmisel rõhul:
 — suruõhupaigaldistes 1,0 kuni 3,0 baari,

 — veega täidetud paigaldistes 1,0 kuni 6,5 baari.

LBP funktsioon toimib – leke enne survestamist
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3.3 KAN-therm ultraPRESS liitmike identifitseerimine
Iga KAN-therm ultraPRESS LBP liitmik on varustatud spetsiaalse plastrõngaga, mille värvus sõltub 
ühendatava toru läbimõõdust. See lahendus hõlbustab liitmiku identifitseerimist ja järelikult ka paigaldustöid 
ehitusplatsil ning laos.

Lisaks värvuse abil identifitseerimisele on igal jätkutorul märge ühendatavate torude läbimõõtude kohta.

Torude mõõtmed (välisläbimõõt x seinapaksus) on märgitud ka roostevabast terasest presshülsile.

Ø 40 mm*Ø 26 mmØ 25 mmØ 20 mmØ 16 mm Ø 32 mm

* 40 mm liitmikel puudub LBP funktsioon

3.4 KAN-therm ultraPRESS liitmikud läbimõõduga 50 ja 63 mm

Kõik 50 ja 63 mm läbimõõduga liitmikud (sealhulgas 50 ja 63 mm redutseerimisliitmike tüübid) erinevad 
oma konstruktsioonilt väiksema diameetriga asendusliitmikest. Neid eristab värvilise plastrõnga ja LBP 
funktsiooni puudumine ning veidi erinev monteerimismeetod toruotsa töötlemise ja pressklambrite 
asetuse osas (seda tutvustatakse juhendi järgmises osas).

1

2

5

51

2

3 3

45

5

Siirdmiku KAN-therm Press vaade ja ristlõige.
1. Liitmikukorpus
2. Roostevabast terasest presshülss
3. EPDM tihendusrõngad
4. Roostevabast terasest hülsi asendi tugirandid korpusel
5. Terashülsis olevad vaateavad
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3.5 KAN-therm pressliitmikud – valik

KAN-therm süsteem pakub laia valikut radiaalselt pressitud liitmikke:

 — põlved ja kolmikud, muhvid,

 — põlved, kolmikud ja teised liitmikud koos 15 mm nikeldatud torudega ühendamiseks radiaatorite jt 
seadmetega,

 — välis- ja sisekeermega liitmikud ning koonusliitmikud,

 — kraaniühendused,

 — üleminekuühendused.

KAN-therm pressliitmikke pakutakse kahes versioonis:

Värvilise rõngaga KAN-therm ultraPRESS liitmikud (läbimõõduga 16–40 mm)

KAN-therm ultraPRESS radiaalselt pressitavad liitmikud

KAN-therm ultraPRESS pressliitmikud koos 15 mm torudega ühendamiseks radiaatoritega*
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Ilma värvilise rõngata KAN-therm ultraPRESS liitmikud (läbimõõduga 50–63 mm)

KAN-therm ultraPRESS pressliitmikud

Keermestatud KAN-therm ultraPRESS pressliitmikud

 ® KAN-therm ultraPRESS süsteemi radiaatori- ja veevärgi kraaniühenduste liitmike rakendust 
kirjeldatakse peatükis “Veevarustus- ja küttepaigaldise seadmete ühendused KAN-therm süsteemis.”

Kõik KAN-therm ultraPRESS liitmikud läbimõõduga 16–63 mm on valmistatud usaldusväärsest 
ehitusmaterjalist polüfenüülsulfoonist (PPSU) või kvaliteetsest CW617N messingist. PPSU-d kasutatakse 
põlvede, kolmikute ja kraaniühenduste valmistamiseks. PPSU omadusi ja eeliseid käsitletakse peatükis 
„KAN-therm Push süsteem. PPSU – täiuslik paigaldise materjal.“

3.6 Kokkupuude kemikaalide, liimide ja hermeetikutega

 — Kaitske KAN-therm süsteemi plastist (PPSU) elemente kokkupuute eest värvide, kruntvärvide, lahustite või 
lahusteid sisaldavate materjalidega, nt lakid, aerosoolid, kattevahud, liimid jne. Ebasoodsates tingimustes 
võivad need ained kahjustada süsteemi plastelemente.

 — Veenduge, et ühendusi tihendavad ained, puhastuslahused või lahused, mida kasutatakse KAN-therm 
süsteemi komponentide isoleerimiseks, ei sisaldaks ühendeid, mis võivad põhjustada pingemurde. Nende 
hulka kuuluvad ammoniaak, ammoniaaki sisaldavad lahused, aromaatsed lahustid ja hapnikku sisaldavad 
ühendid (nt ketoon või eeter) või klooritud süsivesinikud. 

 — Ärge kasutage KAN-therm süsteemi plastist (PPSU) elementidega kokkupuute kohtades metakrülaadi, 
isotsüanaadi ja akrülaadi baasil ühendusvahtusid. Vältige plastist (PPSU) liitmike ja torude otsest 
kokkupuudet kleeplintide ja isolatsiooni- liimidega.

 — Keermesliitmike puhul kasutage parajas koguses takku, et keerme ots jääks paljaks ja nähtavale. Liigne 
kogus takku võib keeret ummistada. Kui kerite taku vahetult keerme esimese soone kohale, väldite taku 
takerdumist ja keerme kahjustamist.

 ! Märkus! 
Ärge kasutage keemilisi hermeetikuid ega liime!.
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Kokkuvõte ultraPRESS liitmike koosteomadustest

Liitmiku konstruktsioon Läbimõõtude vahemik
Kinnitamise 

profiil

Toruotsa töötlemismeetod

läbimõõdu 
kalibreerimine

serva  
faasimine

Värvilise
rõngaga 

ultraPRESS
Rõnga värvus

16

U või TH

ei ei

20 ei ei

25 soovitatav ei

26 C või TH soovitatav ei

32
U või TH

soovitatav ei

40 jah jah

Ilma värvilise
rõngata 

ultraPRESS

50

TH

jah jah

63 jah jah

3.7 Pressliite tegemine KAN-therm ultraPRESS liitmikele

Tööriistad

Kasutage KAN-therm ultraPRESS süsteemi abil ühenduste tegemiseks KAN-therm süsteemis pakutavaid 
tööriistu, vt allpool olevat tabelit.

Tootja
Presspaigalduse tüüp Läbimõõt

[mm]

 Lõuad/kraed Adapter

Kirjeldus Kood Kirjeldus Kood Kirjeldus Kood

K
A

N
-t

h
er

m

AC
 EC

O
AC

 30
00

DC
 40

00

19
36

26
72

40
 

19
36

26
72

39
19

36
26

72
38

16 U 1936267257 - -

16 TH 1936267241 - -

20 U 1936267258 - -

20 TH 1936267242 - -

25 U 1936267259 - -

25 TH 1936267271 - -

26 C 1936267245 - -

26 TH 1936267243 - -

32 U 1936267260 - -

32 TH 1936267244 - -

40 U 1936267261 - -

40 TH 1936267272 - -
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 S Märkus

Olenevalt KAN-therm ultraPRESS liitmiku konstruktsioonist ja selle läbimõõdust tuleb pressimisel kasutada 
järgmisi lõuaprofiile:

KAN-therm ultraPRESS liitmikud:

 — U- või TH-profiil läbimõõtudele 16–40 mm (C- või TH-profiil läbimõõdule 26 mm).

KAN-therm ultraPRESS liitmikud:

 — Profil „TH”: 50 ja 63 mm.

U profiil C profiil TH profiil

 ! Tööriistad – tööohutus
Enne mis tahes tööde teostamist lugege läbi kasutusjuhend ja tehke endale selgeks ohutu töötamise 
põhimõtted. Kõiki tööriistu tuleb kasutada vastavalt nende kasutusotstarbele ja kooskõlas tootja 
kasutusjuhendiga. Tööriistade kasutamise ajal tuleb järgida nende regulaarse kontrollimise tingimusi ja 
kõiki kehtivaid ohutuseeskirju. Tööriistade kasutamine valel otstarbel võib põhjustada tööriistade, nende 
lisaseadiste ja torude kahjustumise. Peale selle võib tagajärjeks olla paigaldises olevate liidete lekkimine.

3.8 KAN-therm ultraPRESS liitmike koostamine läbimõõtudele: 16, 20, 25, 26, 32 ja 40 mm

1 2

1.  Kasutades PERTAL-torude jaoks mõeldud torulõikurit või torurull-lõikurit, lõigake toru vajalikul pikkusel risti selle teljega.
 Tähelepanu! Kasutage ainult teravaid, ilma igasuguste kahjustusteta lõiketööriistu.

2.  Andke torule soovitud kuju. Painutage toru, kasutades välis- või sisevedru. Järgige minimaalset painderaadiust R > 5 De Kui 
kasutate mehhaanilisi torupainutajaid läbimõõtude 14–20 mm puhul, on painderaadius R > 3.5 De. Teostage kõik painded 10 Dz 
kaugusel lähimast liitest.

KAN-therm ultraPRESS liitmike (16-32 mm) puhul ei ole vaja torude otsi faasida, tingimusel, et kasutatakse 
teravaid lõiketööriistu. Suuremate läbimõõtude (25 ja rohkem) korral soovitame kasutada kalibraatorit, mis 
võimaldab torul hõlpsasti toruotsale libiseda.

Toru kalibreerimine on kohustuslik üle 40 mm läbimõõtude puhul.
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3.9 50 ja 63 mm läbimõõduga KAN-therm ultraPRESS liitmike paigaldamine

1 2

3 4

5 6

7

1.  Lõigake PERTAL torude lõikuri või kettaga torulõikuri abil vajaliku pikkusega toru, tehes lõike täpselt risti toru teljega.
2.  Kalibreerige toru ja faasige selle siseserv, kasutades kalibreerimisseadet. Toruserval ei tohi olla kraate ega pragusid.
3. Lükake toru lõpuni liitmikule. Kontrollige ühenduse pikkust – vaateavad peavad olema täielikult toruga kaetud 
4.  Kontrollige toru sisestussügavust - terasest muhvi kontroll-avad peavad olema täielikult kaetud liitmikusse lükatud toruga.  
5.  Seada lõuad risti roostevabast terasest hülsile, nii et see on tihedalt vastu liitmiku kraed. Lõuad ei tohi olla ümber krae.
6.  Alustada pressklambri kokkusurumist ja tihendada ühendus. Liitmiku tohib torule pressida ainult ühe korra.
7.  Vabastage pigistuslõuad ja eemaldage tööriist liitmikult. Ühendus on survekatseks valmis.

 S Märkus
Pressliiteid tuleb teha keskkonnas, kus temperatuur ületab 0 °C. Enne igasuguste tööde alustamist 
lugege kõigi tööriistade kasutusjuhendid läbi ja tehke endale selgeks ohutu töötamise põhimõtted.
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Alumiiniumkihiga KAN-therm ultraPRESS PERTAL torude painderaadius

Toru läbimõõt  
[mm]

Minimaalne painderaadius Rmin [mm]

Painutamine ilma tööriistadeta  
(Rmin ≥ 5 × De)

Torupainutiga 
(Rmin ≥ 3,5×De)

16 × 2,0 80 56

20 × 2,0 100 70

25 × 2,5 125 88

26 × 3,0 130 91

32 × 3,0 - 112

40 × 3,5 - 140

50 × 4,0 - 175

63 × 4,5 - 221

3.10 Minimaalsed paigalduskaugused

Joon. 1 Joon. 2

Ø [mm]
Joon. 1 Joon. 2

a [mm] b [mm] a [mm] b [mm] c [mm]

16 42 16 58 19 31

20 46 18 58 20 34

25 / 26 53 21 62 23 37

32 62 27 67 27 45

40 72 31 77 31 51

50 100 67 100 67 70

63 128 90 128 100 88

Ülalolevas tabelis on esitatud andmed Rems 2-osaliste lõugade (16–40 mm) ja Rems 4-osaliste lõugade (50–63 mm) kohta.

3.11 Alumiiniumkihiga PERTAL torude keermestatud liitekohad

Mitmekihilistele KAN-therm torudele mõeldud keermesliitmikud põhinevad kahte tüüpi kinnitussüsteemidel:

 — mutriga liitmik (sisselaskeühendus),
 — diagonaalselt läbilõigatud rõnga ja mutriga liitmik.

Keermesliitmikud (sisselaskeühendused)

Sellist tüüpi liitmikud on valmistatud vasest. Iga liitmik koosneb liitmiku korpusest koos jätkutoruga, mis 
on varustatud kahe tihendusrõngaga (toruots monteeritakse tihendusrõngaste peale) ja koonuskeermega 
(Eurokonus tüüpi), samuti keermestatud kinnitusmutriga. Sellised liitmikud ühilduvad väliskeermega 
KAN-therm messingliitmikega, nagu põlved, kolmikud, kraaniühendused (9012 seeria), mis on varustatud 
spetsiaalselt vormitud ühenduspesadega (koonuskeermete tihendamiseks tihendusrõngastega).
Mutri keermete mõõdud:

 — ½” – läbimõõtudele 14 ja 16,
 — ¾” – läbimõõtudele 14, 16 ja 20,
 — 1” – läbimõõtudele 20, 25 ja 26.
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1 PERTAL2 3a 3b

MAX

5

360°

64a 4b

4 Transportimine ja ladustamine
KAN-therm ultraPRESS süsteemi elemente saab hoida temperatuuril alla 0 °C. Sellisel juhul kaitske neid 
dünaamilise koormuse eest.

Neid tuleb transportimise ajal kaitsta mehaaniliste vigastuste eest. Tundlikkuse tõttu ultraviolettkiirguse 
suhtes tuleb torusid kaitsta otsese pikaajalise päikesevalguse eest nii ladustamise, transportimise 
kui ka kokkumonteerimise ajal. KAN-therm ultraPRESS süsteemi elemente tuleb transportida kaetud 
transpordivahenditega ja hoida standardsetes laoruumides tingimustes, mis ei põhjusta nende kvaliteedi 
halvenemist.

 — Mitte hoida kemikaalide ja ammoniaagiallikate (tualettruumid) vahetus läheduses,
 — Mitte hoida päikesevalguse käes (kaitske kuumuse ja UV-kiirguse eest),
 — Mitte hoida tugevate soojusallikate läheduses,

 — Ladustamise ja transportimise ajal ei tohi olla kokkupuudet teravate esemetega,
 — Vältida teravate servadega pindu või lahtisi teravaid elemente nende pindadel,
 — Mitte lohistada otse maapinnal või betoonpinnal,

 — Kaitsta mustuse, mördi, õlide, rasvade, värvide, lahustite, niiskuskemikaalide jms eest,

 — Hoida ja transportida originaalpakendis,
 — Eemaldada elemendid nende originaalpakendist vahetult enne kokkupanekut.

 Üksikasjalik teave elementide ladustamise ja transpordi koht on veebilehel  
www.kan-therm.com.

http://www.kan-therm.com
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SYSTEM KAN-therm PP

1 Üldine teave
KAN-therm PP on kompleksne paigaldussüsteem, mis koosneb polüpropüleenist  PP-R (tüüp 3) või PP-RCT 
(tüüp 4), valmistatud torudest ning liitmikest. Torude ja liitmike läbimõõtude vahemik on 16–110 mm. Süsteemi 
elemendid ühendatakse keevitamise teel (termopolüfusioon), kasutades elektrilist keevitusaparaati. Tänu 
monoliitsete liidete loomisele tagab selline ühendusmeetod paigaldise erakordse tiheduse ja mehhaanilise 
vastupidavuse. Süsteem on ette nähtud hoonesiseste veevarustuspaigaldiste (kuuma- ja külmaveevarustus), 
küttepaigaldiste ja tehnoloogiliste paigaldiste jaoks.

KAN-therm PP süsteemi omadused:
 — kõigi toodete kõrge hügieenilisuse tase (füsioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus),
 — suur kemikaalikindlus,

 — vastupidavus materjali korrosioonile,

 — väike soojusjuhtivus (torude hea soojaisolatsioon),
 — väike erikaal,

 — katlakivikindlus,

 — summutab vibratsioone ja müra,

 — mehhaaniline vastupidavus,

 — ühtlased liited,

 — pikk kasutusaeg.
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