


Uus tooriist KAN-therm paigalduse teostamiseks

o KAN-therm uhepereelamutes, ' 16-32 mm
’ﬁ » Vaike, kerge, kaeparane, kiiresti laetav — varustatud kahe akuga
oo ) e UltraLine-sarja tooriistadega Uhilduvad akud!
--—_":-f-— »  Praktiline joonlaud kohvri korpusel

\ « Poordpea 360° garanteerib todriista mugava juurdepaasu liitmikule

Aku 10,8 V 1,5 Ah
Plastkohver, mille
korpusel praktiline
joonlaud

/'..- 1
Laadija 230V | // Presspihid U
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Tooriistad REMS

Presstangid Power-Press SE

Presstangid Aku-Press

Presspihid U voi TH 16-40 mm Kasi-presstangid Eco Press Presspihid TH 50-63 mm

Tooriistad NOVOPRESS

Presstangid ACO 103

Presstangid ACO 203XL Presstangid PB2 U voi TH 16-40 mm

Presstangid EFP203 Adapter ZB 203 50 ja 63

Presspihid TH Snap On 50 ja 63 mm Presspihid PB2 U voi TH 16-40 mm
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Tooriistad alumiiniumikihiga torude eeltootluseks Tooriistad alumiiniumikihiga torude painutamiseks

_
W, S
7/ W
i

16-32 mm labimooduga torude puhul saab 16-63 mm labim&6duga torude puhul . o
kasutada mugavaid ja kéeparaseid pustolkaare. kasutada ringkaare. Valimine vedru Sisemine vedru
16-26 mm. 16-26 mm.
Tooriistad torude kalibreerimiseks ja faasimiseks KAN-thermi saadaolevad pressliitmikud, vottes arvesse labimoote,

pressprofiili ja toru ettevalmistamist

Toruotsa tootemisviis

Liitmiku konstruktsioon Labimootude vahemik Pressprofiil 15bimé&du kalibreeri- L.
. servade faasimine
mine
ei ei
U vai TH ei ei

KAN-therm ultraPRESS

soovitatav ei
Distantsronga varvus

Cvoi TH soovitatav ei

32 U voi TH soovitatav ei
40 U v6i TH jah jah
Universaalsed kalibraatorid (mitme [abimddduga):
16/20/25-26 mm, 25-26/32/40 mm, 50/63 mm. )
Liitmike ultraPRESS 16-32 mm puhul pole kalibreerimine \ & , 2 ™ Jah Jjah
ndutav, kuid see hdlbustab paigaldust. V
63 TH jah jah
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Toru sisestamine
liitmikusse voimalikult
kaugele

Toru loikamine piistol- voi Toru painutamine
ringkaaridega vedrutodriista abil

Paigaldus

Kiirus, mugavus ja ohutus

Hermeetilised ja kindlad Ghendused KAN-therm ultraPRESSi slisteemis saadakse terasrdnga pressimisega

toru ja liitmiku kulge.

Uhenduste tegemiseks on valja to6tatud universaalsed lihtsalt kasutatavad tdériistad. Unendused ei vaja

taiendavat tihendamist nt teibi voi taku abil.

Ststeem KAN-therm ultraPRESS on projekteeritud lahtuvalt pdhimottest ,kiire paigaldus — pUsiv tulemus”,

mis v8imaldab margatavalt kiirendada investeerimis- ja viimistlustaid. Presspihi ajami Pihi liitmiku kiiljest eemaldamine,
kdivitamine ja (ihenduse iihendus on lekkekatseks valmis

Tanu elementide ainulaadsele konstruktsioonile on stisteemi KAN-therm ultraPRESS paigaldus dlimalt lihtne, kokkupressimine

kiire ja eelkdige ohutu.
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Parimaks toendiks
korgeima kvaliteedi kohta on
arvukad projektiteostused
ehitussektori erinevates
harudes

Kuigi neid igapdevaselt ndha ei saa, on KAN-thermi siisteemis teostatud

palgaldlsed JUba tle 20 aasta laitmatult td6tanud nii suurimates elamurajoomdes’ Susteem KAN-therm ultraPRESS on ideaalne lahendus nii uutele investeeringutele kui ka renoveeritavatele
uiihiskondlikes hoonetes, UhepereelamUtesr spordl- Ja pUhkeraJat'SteS' aga ka hoonetele, seetdttu voib seda leida ka vanimates ajaloolistes hoonetes ja sakraalhoonetes.

toostushallides ja tehastes.
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