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KAN-therm-siisteem on
kérgekvaliteediline toode, mis on
saanud 2013. ja 2014. aastal Quality
Internationali kuldembleemi.

Téanu toodete korgele kvaliteedile ja
nende valmistamisel nilidisaegsete
meetodite kasutamisele sai firma
KAN maineka Quality Internationali
2013. ja 2014. aasta laureaadiks.Koik
KAN-therm-suisteemi elemendid said
korgeima auhinna - kuldembleemi
kategoorias QI Product.

KAN

Kaasaegsed vee- ja kuttelahendused

KAN asutati 1990. aastal ning on sestsaadik rakendanud kaasaegseid kutte- ja veevarustuse lahen-
duste tehnoloogiaid.

KAN on Euroopas tunnustatud juhtiv kaasaegsete KAN-therm lahenduste tarnija, mis on ette nah-
tud kulma ja sooja kraanivee siseststeemide, keskkutte- ja porandakutte susteemide ning tulekus-
tutus- ja tehnoloogiliste susteemide jaoks. Alates oma tegutsemise algusest on KAN rajanud oma
juhtpositsiooni sellistele vaartustele nagu professionaalsus, innovatiivsus, kvaliteet ja arendus. Tana
tootab ettevottes Ule 600 inimese, kellest suure osa moodustavad insener-tennilised spetsialistid,
kelle kohustuseks on tagada pidev KAN-therm susteemide, rakendatavate tennoloogiliste protses-
side ja klienditeeninduse areng. Meie personali kvalifikatsioon ja puhendumus tagab KAN tehastes
valmistatud toodete kdrgeima kvaliteedi.

KAN-therm sUsteemide turustamist teostatakse aripartnerite vorgustiku kaudu Saksamaal, Poo-
las, Venemaal, Ukrainas, Valgevenes, lirimaal, TSehhi Vabariigis, Slovakkias, Ungaris, Rumeenias
ja Balti rikides. Meie laienemine ja dunaamiline areng on olnud niivord efektiivne, et KAN-therm
tahisega tooteid eksporditakse 23 riiki ning meie turustusvork hdlmatb Euroopat, suurt osa Aasiast
ja osa Aafrikast.

KAN-therm susteem on optimaalne terviklik mitmeotstarbeline paigaldusststeem, mis sisaldab
kaasaegseid, vastastikku Uksteist taiendavaid tehnilisi lahendusi vee jaotustorustikele, kitteststee-
midele, samuti tehnoloogilistele ja tulekustutussusteemidele. See valiendab visiooni universaalsest
susteemist, ulatuslikku kogemust, KAN'i konstruktorite pihendumust ning meie materjalide ja
valmistoodete ranget kvaliteedikontrolli,

EDU TEHNOLOOGIA ’.
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114 SISSEJUHATUS

KAN-therm on taiuslik paigaldussiisteem hoonesisese vee- ja soojavarustuse ning
tehnovorkude ehitamiseks. Susteem hélmab uusimaid, tksteist vastastikku taiustavaid
lahendusi paigaldusmaterjalide ja Gihendustehnoloogiate kasutamiseks.

KAN-therm susteemi juhend projekteerijatele ja tOovotjatele” on moeldud kasutamiseks koigile
kaasaegseid paigaldisi hdimavas ehitusprotsessis osalejatele — projekieerijatele, paigaldajatele ja
ehitusobjekti jarelevalvet teostatavatele inspektoritele.

Meie juhend tutvustab laia valikut lahendusi ja paigaldusmeetodeid, samuti kdige moodsamaid ja
populaarsemaid paigaldusststeeme, mis Uheskoos moodustavad KAN-thermi multiststeemi.

Selline esitlus annab kasutajale voimaluse tutvuda saadavalolevate ststeemidega, vorrelda neid
ning valida 1opuks valja kdige sobivam paigalduslahendus nii tehnoloogia, dkonoomsuse Kui
kasutatavuse tahenduses.

Antud juhend on koostatud kooskdlas kdigi pohiliste kehtivate riiklike ja Euroopa standardite ning
juhenditega, mis kasitlevad ehitustddstuse sanitaar - ja kuttejactussusteeme.

Juhend on jaotatud kolmeks pohiosaks:

| osa, vie KAN-therm torupaigaldussusteemi tutvustus ja omadused,
Il osa, nende susteemide projekteerimine ja paigaldamine,

Il osa, KAN-therm paigaldiste kavandamise pohimotete kasitlus.

“Toote” osa koosneb neljast peatikist, mis kasitlevad konkreetseid paigaldussisteeme:

KAN-therm Push (pohineb PE-RT ja PE-Xc torudel) ning Push Platinum (pdhineb mitmekihilistel
PE-Xc/Al/PE-HD torudel), mis on Uhendatud lukatava kinnitusrongaga,

KAN-therm Press, kus kasutatakse mitmekihilisi torusid,

KAN-therm PP, mis koosneb PP-R polupropuleenist torudest ja litmikest, samuti polUpropule-
enist topelttorudest,

KAN-therm Steel ja KAN-therm Inox, mis koosnevad pressimise teel Uhendatud legeerimata
terasest ja roostevabast terasest torudest ja litmikest.

Lisaks torude ja litmike, nende moodtmete ja kasutusvaldkondade kirjeldusele sisaldavad koik
eespool nimetatud peatukid ka juhendeid igale paigaldussusteemile iseloomulike torulidete
koostamise kohta.

Ulejaanud KAN-therm sUsteemide (tulekustustussprinklersiisteemid — KAN-therm sprinklerstiste-
em, ja KAN-therm pinnakuttesusteem) kasutusjuhendid kuuluvad eraldi juhenditesse, sest nende
kohta kehtivad erinevad tehnilised nduded.

Paigaldise kavandamise traditsioonilisi meetodeid kasutavad projekteerijad saame varustada
lisaga, mis sisaldab eraldi tabelite komplekti, kus on toodud susteemi juhendis kirjeldatud torude
ja litmike hudraulilised omadused, mille puhul on arvesse voetud veevarustuse ja kuttepaigaldiste
tuupilisi parameetreid. Peale kaesoleva junendi pakume koigile projekteerijatele tasuta komplekti,
mis sisaldab professionaalseid projekteerimisprogramme: KAN ozc, KAN c.o. ja KAN H20.

Kok KAN-therm kaubamarki kandvad elemendid peavad labima vaga range kvaliteedikontrolli, nt
meie kaasaegses uurimis- ja arendustoo laboris. Labori uurimistulemusi aktsepteerivad Euroopa
suurimad sertifitseerimisasutused.

Meie tootmisprotsess, samuti kogu meie tegevus toimub kooskélas ISO 9001 kvalite-
edijuhtimissiisteemi néuetega.

ISO 9001




1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

21

2.2

Sisukord

KAN-therm Push / Push Platinum

UIdiNE 1 AV

KAN-therm Push stisteemi torud ...
Toru konstruktsioon ja materjal — flUsikalised omadused. ...
PE-RT IOrUA .
13
PE-XC Platinum tOrud ...

P R T OrU .

KasutusvaldKOoNd ...

Transport ja [adustamine . ...

PE-Xc, PE-RT ja PE-Xc/Al/PE-HD Platinum paigaldise liitmikud...............................
Push litmikud Koos lIugroNgastega ..o
PPSU — taiuslik paigaldusmaterjal ...
Kokkupuude lahusteid sisaldavate ainete, keermehermeetikutega. ...

LUkandrongastega Push liidete KOOStaming. ...

KAN-therm Press / Press LBP

Uldine 1 AV .

KAN-therm Press susteemitorud / Press LBP ... ...
MiItmeKINIlISEA TOrUd ...
Difusioonikindla kattega PE-Xc ja PE-RT torud.................oo

KasUtUSVAlAKONA .

KAN-therm ststeemi junhend projekteeriatele ja toovotjatele

10

11

11

12

14

14

16

16

16
17
18

19
19

.28

29

29
30
31



2.3

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

Liited mitmekihiliste KAN-therm torude paigaldistes................................
Pressliitea .
KAN-therm Press LBP liitmike struktuur ja funktsioonid ...
KAN-therm Press LBP liitmike identifitseeriminge. ...
KAN-therm Press litmike omadused ...
KAN-therm presslitmikud — ValiK ...
Pressliidete koostamine pressroNgast@ga. .. oo
KAN-therm Press LBP liitmike (lAbimdoduga 16, 20, 25, 26 ja 32 mm) monteerimine .............
KAN-therm Press LBP liitmike (lAbim&oduga 40, 50 ja 63 mm) monteerimine.....................

Keermesliitmikud mitmekihilistele torudele ...

KAN-therm PP

UIdINE AV

KAN-therm PP ststeemitorud ...
KAN-therm PP torude materjali filsikalised omadused ...
TOru MArQISTUS, VAIVUS .o

KAN-therm PP torude maodu parameetrid... ...

Liitmikud ja teised ststeemi elemendid ...

KasutusvaldKond ...

KAN-therm PP paigaldiste Uhendamise tehnolooogia - keevitatud liited......................
Tooriistad — keevitusaparaadi ettevalmistamine tOOKS ...
Elementide ettevalmistus keevitamiseks. ...
Keevitamise MEETOA ... oo

Metallkeermete ja darikuga lHtMIKUG .o

KAN-therm PP siisteemi elementide transport ja ladustamine..................................

ISO 9001

32

32
33

.34

34
34
38
40
41
42

46

46

48
48
48

51

52

53

54
55
56
57

59



41

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

5.1

5.2

KAN-therm Steel ja Inox

UIdiNE 1 AV

KAN-therm Steel ...
Torud ja litmikud — omaduSEd. ...
Toru labimdodud, pikkused, kaal ja mahutavus ...

KaASUTUSVA KON

KAN-TREIrM TNOX .o
Torud ja litmikud — 0maduSEd. ...
Toru 1abimoodud, pikkused, kaal ja mahutavus ...

KaASUTUSVA KON

Tihendid — o-rdngad ehk rongastihendid..........................o

Vastupidavus, korrosiooniKindlUs ...
SISEMINE KOMMOSIOON ... .o o

VBl KO O S O ON .

Press liitmike meetod ...
TOOMISTAA o
Torude ettevalmistaming PresSiMISEKS ..o
PreSSIMING ..o
TOMU PAINUIAMINE oo

Keermestatud HtmiKUG ..

Nouanded KasutamiSEKS. ...
ElektriGhtlustusanelad ...

Transport ja ladUSTAMINE. ..

KAN-therm stlisteemi paigaldus- ja koostejuhised

KAN-therm sisteemi koostamine temperatuurilalla0°C ...

KAN-therm susteemi torude monteerimine..........................iii
Klambrid ja haaratSid ...
PP IUGIOBA .
PS KINNISTOBA .o

KAN-therm ststeemi junhend projekteeriatele ja toovotjatele

62

63

63
63
64

64

64
65
66

67

68

68
69

70

70
74
76
78
78

79

79
79

82

84

84
84
85



5.3

5.4

5.5

5.6

6.1

6.2

6.3

SEINAIADIVIIGUA 1o

Toendite vahekauguUSEA ...

Torude soojuspaisumise KOmpenseerimine ...
Lineaarne SOOJUSP@ISUMINE .. .. oo
Paisumise KOMPENSEENIMINEG ...

Kompensaatorid KAN-therm sUsteemi paigaldiStes ...

KAN-thermi siisteemide paigaldamine............................................
Pinnapealne paigaldus — pUstikud ja horisontaalid ...
Pinnaalused KAN-therm paigaldiSed ...
KAN-therm paigaldiSe PaIGUIUS ..o

Seadme Uhendamine KAN-therm sUsteemis ... ...
RadiaatoriUnNenduSed. ...
Veevarustusseadme UNeNAUSE ...

Radiaatorite UNendaminge. ...

KAN-therm paigaldise survekatse. ...

KAN-therm sUsteem SUsteemi projekteerimine
KAN-thermi programmid, mis on abiks projekteerimisel ...................................
KAN CO-Gral |

KAN-thermi paigaldiste hiidraulika dimensioonimine........................................
Veevarustuse paigaldiste dimensioonimiNe. ...

Keskkuttepaigaldiste dimensioonimINe. ...

KAN-thermi paigaldiste soojaisolatsioon ...

INnformatsioon ja ohutusnduded

Ehitusprotsessis osalejate kvalifikatSioon ...

Uldised onUtUSNOUAEd

ISO 9001

87
87

89
89
93
96

99
99
99
102

104
104
105

106

112

116
AN OZC

116
117
118

.19

119
121

122

124

125



1.1
1.2

1.3
1.4
1.5

Sisukord

UIdiNE 1 AV

KAN-therm Push sUsteemi torud ...
Toru konstruktsioon ja materjal — fUUsikalised omadused. ...
Torude margistamine, nt PE-RT torude pUnUL..
PE-RT 1OrUd .
TOTU VAIVUS, PAKENT o
PE-RT toru mOOdU ParamEEIIia.. ... oo
PE-RT TOIU
TOTU VAIVUS, DAKENT Lo
PE-XC toru mOOAU DArAMEETTIA 1. oo
PE-XC Platinum TOrUG ..o

VEIVUS, PAKENA 1o
KasutusvaldKONnd . ...
Transport ja ladustamine . ...

PE-Xc, PE-RT ja PE-Xc/Al/PE-HD Platinum paigaldise liitmikud...............................
Push litmikud Koos lIugroNQastega ..o
PPSU — taiuslik paigaldusmaterjal. ...
Kokkupuude lahusteid sisaldavate ainete, keermehermeetikutega. ...
LUkandrongastega Push liidete Koostaming. ...
TOOTISIAT . o
Push Platinum [alendUSDEAA .. 1o
PUSN AEIE MONTAAZ ... o

Keermesliitmikud (SHFAMIKUG) ..o

1 System KAN-therm Push/Push Platinum

10

11
11
12
12
12
13

A3

13
13
14
14

14
16

16

16
17
18
19
19

19

20
20
23






10

11

KAN-therm Push

KAN-therm Push Platinum

Uldine teave

KAN-therm Push on taiuslik paigaldusststeem, mis koosneb PE-Xc, PE-RT ja PE-Xc/Al/PE-HD
Platinum polUettleentorudest ja PPSU voi messinglitmikest, mille Iabimdodud jaavad va-
hemikku @J12-32 mm.

KAN-therm Push liidete teostamisel IUkatakse laiendatud toruots litmiku peale ja seejarel libista-
takse messingust rongas saadud Uhendise peale. See meetod ei ndua taiendavaid hermeetikuid
ega tihendeid ning garanteerib paigaldise laitmatu hermeetilisuse ja suureparase vastupidavuse.

Susteem on ette nahtud hoonesisesteks veevarustuse paigaldisteks (kuuma- ja kilmaveevaru-
stus) ja kuttepaigaldisteks.

KAN-therm Push susteemi omadused:

garanteeritud vastupidavus Ule 50 aasta,

katlakivikindel,

kindel hudrauliliste 160kide suhtes,

vaga siledad sisepinnad,

fusioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus joogiveepaigaldistes,
keskkonnasobralikud materjalid,

lintne ja kiire monteeriming,

muljetavaldavalt kerge paigaldis,

voimalik teostada liiteid rajatise konstruktsioonides,

tohus difusioonivastane toke,

uhekiniliste ja mitmekiniliste poluetuleenist torude vaheldumisi kasutamise voimalus.

1 System KAN-therm Push/Push Platinum



1.2 KAN-therm Push susteemi torud

Toru konstruktsioon ja materjal — fuusikalised omadused

Majanduslike ja tehniliste aspektide ning kasutusvoimaluste optimeerimise tottu pakub KAN-
-therm Push sUsteem sarnaste tbdparameetritega kahte tUupi polUetuleenist torusid — PE-RT ja
PE-Xc torud ning PE-Xc/Al/PE-HD mitmekinilised torud.

—  KAN-therm Push susteemis kasutatavad PE-RT torud on valmistaud korge temperatuuritaluvuse-
ga polUetdleenist ning on mehhaanilistele koormustele vastupidavad.

—  KAN-therm Push susteemi torud valmistatakse korgtinedast polUetuleenist, mida iseloomustab
elektronkiirte toimel ristseotud molekulaarne struktuur ("¢” fUusikaline meetod, kus ei kasutata
kemikaale). PolUetuleeni struktuuri ristsidumise tulemusena saadakse kdige optimaalsem ja vaga

suur vastupidavus termilistele ja mehhaanilistele koormustele. Ristsidumise aste on > 60%.

— Molemat taupi toru on varustatud tokkekihiga, mis takistab kittevees sisalduva hapniku labitun-
gimist (difusiooni) toruseinte kaudu. Tokkekiht, mis koosneb EVOH-kattest (etUleenvintdlalkohol),
vastab DIN 4726 nouetele (labitungitavus < 0,10 g O?/m?3 x d). EVOH-kattega torusid voib kasuta-
da ka veevargiveepaigaldistes.

—  PEXc/AI/PE-HD KAN-therm Push Platinum torud on mitmekinilised torud, mille polUettleenist
baastoru iseloomustab ristseotud struktuur, mille saamiseks on kasutatud elektronkiiri PE-Xc. La-
serkeevitatud alumiiniumikint tagab taieliku labitungimiskindluse ning vahendab markimisvaarselt
toru soojuspaisumist. Valimine kint on valmistatud korgtinedast poltettleenist PE-HD, mis kaitseb
alumiiniumikinti kahjustumise eest. Tanu sellisele struktuurile puudub torudel kujumalu, mistottu
neid saab vormida igal viisil.

PE-Xc/Al/PE-HD Platinum toru . .
ristidige Sidekiht

PE-Xc poluetiileen

PE-HD poltetileen

Alumiinium

Difusioonikindla kattega toru PE- ) ) o
RT (PE-Xc) risticige Difusioonikindel kate

(EVOH)

PE-Xc voi PE-RT -
poluetuleen e
'aifi‘{.ﬁﬁ“ .

it
Dl

/

Sidekiht

11
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Omadus

0,14 (20 °C)
Lineaarse paisumise koefitsient o mm/m x K 0,20 0,18 0,025
(100 °C)
Soojusjuhtivus Iy W/m x K 0,35 0,41 0,4

Tihedus p g/cm? 0,94 0,933 0,95
Elastsusmoodul E E N/mm?2 600 580 2950

Pikenemine venitamisel % 400 1000 -
5xD
Minimaalne painderaadius R 5xD 5xD 3xD

(vedruga)

Siseseina pinnakaredus k mm 0,007 0,007 0,007

Torude margistamine, nt PE-RT torude puhul

Koik torud margistatakse alalise margistusega, mis paikneb 1-meetriste vahedega ning sisaldab

jargmisi andmeid:

Mérgistuse kirjeldus

Tootja ja/voi kaubamargi nimi: KAN, KAN-therm
Nominaalne vélislabimo6t x seina paksus 25x3,5
Toru struktuur (materjal) PE-RT
Toru kood 0.9226
Standardi voi tehnilise sertifikaadi number DIN 16833
Rakendusklass(id) koos arvutusliku réhuga Class 2/10 bar, Class 5/8 bar
Difusioonikindluse marge Sauerstoffdicht nach DIN 4726
Valmistamise kuupéev 18.08.09
Muud tootja mérgistused, nt jooksev meeter, partii number 045 m

0 Markus. Torule voib olla kantud ka teisi, taiendavaid andmeid, nt sertifikaatide
(nt DVGW) numbrid.

1. PE-RT torud
2. Difusioonikindla kattega PE-RT
torud

Toru varvus, pakend

Toru on piimjasvalget varvi, laikiva pinnaga. Olenevalt toru Iabimdodust tarnitakse seda 200-,
120, 50-, 25-meetriste rullidena kartongist kastides ja kaubaalustel, mis mahutavad 500, 1000,

3000 ja 4000 m. Torud on saadaval ka soojaisolatsiooniga, mille paksus on 6 mm.

1 System KAN-therm Push/Push Platinum



PE-RT toru mé6du parameetrid

PE-RT torud on saadaval jargmistes seeria taupides: S (toru seeria), mis vastab varem kasutatud
rohu seeriatele PN 20 ja PN 12.5 (vt tabelit).

KAN-therm PE-RT torud parit difusiooni kiht.
Torude mo6odud, Uhiku kaal, vee mahutavus.

Vélislabimoot

DN ;::;:2 Seina paksus J Siselabimoot ss'zgréigu Uhiku kaal Mfsltlli':id malYuet:vus
mm X mm kg/m m I/m
12 12x2,0 2,0 8,0 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
18 18x25 25 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x 3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423
PE-RT toru

1.PEXctou @
2. Soojaisolatsiooniga PE-Xc toru

Toru varvus, pakend

Toru on kreemikat varvi ning laikiva pinnaga (difusioonikindla kattega). Olenevalt toru labimoddust
tarnitakse seda 200-, 120-, 50-, 25-meetriste rullidena kartongist kastides ja kaubaalustel, mis
mahutavad 500, 1000, 3000 ja 4000 m. Torusid [abimooduga 12, 14 ja 18 mm pakutakse ka
soojaisolatsiooni kattekiniga, mille paksus on 6 mm.

PE-Xc toru méddu parameetrid

PE-Xc torud on saadaval jargmistes seeria tiUpides: S (foru seeria), mis vastab varem kasutatud
rohu seeriatele PN 20 ja PN 12.5 (vt tabelit).

13
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Difusioonikindla kattega toru PE-Xc
Torude mé6dud, Uhiku kaal ja vee mahutavus

Valislabimo6t § Seina paksus J Siselabimo6t S m66du Uhiku kaal Meetreid Vee mahu-
x seina seeria rullis tavus
paksus
mm X mm I/m

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
18 18x25 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x 3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

PE-Xc Platinum torud

Varvus, pakend

Toru on hobedast varvi. Olenevalt toru labimoodust tarnitakse seda 200-, 50-, 25-meetriste rulli-
dena kartongist kastides ja kaubaalustel, mis mahutavad 3000, 750, 376 m

KAN-therm PE-Xc/Al/PE-HD torud
Torude méddud, Ghiku kaal ja vee mahutavus

Seina paksus Siselabimoot Kaal Unit Meetreid rullis § Vee mahutavus
mm mm kg/m m I/m
14 2,25 9,5 200

Valislabimoot x
seina paksus
mm X mm

14 x 2,25 0,085 0,071

18 17%x28 2,8 1,4 0,094 200 0,102

25 25x 3,7 3,7 17,6 0,247 50 0,243

32 32x4,7 47 22,6 0,390 25 0,401
Kasutusvaldkond

KAN-therm Push torud ja lited vastavad taielikult kehtivatele standarditele, mis garanteerib nende
vastupidavuse ja tookindluse ning taieliku turvalisuse monteerimisel ja paigaldise kasutamisel.

PPSU Push lited: vastavad standardile PN-EN ISO 15875-3:2005: heaks kiidetud kasutamiseks
Rilkliku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt,

Messingust kinnitusrongad ja litmikud: vastavad standardile PN-EN 1254-3; heaks kiidetud kasu-
tamiseks Riikliku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt,

PE-RT torud: vastavad standardile PN-EN ISO 22391-2:2010; heaks kiidetud kasutamiseks Riikli-
ku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt,

PE-Xc torud: vastavad standardile PN-EN ISO 15875-2:2004; heaks kiidetud kasutamiseks Riikli-
ku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt.

PE-Xc/Al/PE-HD Platinum torud: vastavad standardile PN-EN ISO 210083-2, heaks kiidetud kasu-
tamiseks Riikliku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt.
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Tabelis on naidatud PE-Xc ja Platinum torupaigaldiste t66 parameetrid ja kasutu-

svaldkond.
Tooronk Unenduste taiibid
P, [bar]
Push :
(likatav Screwed-in (keera-
kinnitusréngas) 1EV)
PE-Xc PE-RT
PE-RT PE-RT J Platinum
PE-Xc PE-Xc (liitmik)
10 10 - + - + -
14 10 10 10 + + + +
16 10 10 - - - +
Kuilm veevarustus 20
18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + —+
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Kuum veevarustus 60/80 16 10 10 ) ) ) +
(Klass 1) 18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + —+
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + + +
Kuum veevarustus 16 8 8 ) ) ) +
(klass 2) 70/80
18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - +
14 10 10 10 + + —+ +
Porandakiite,
madala temperatuuri- 16 8 8 - - - +
ga kutteslsteem 60/70
(klass 4) 18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +
12 10 10 - + - —+
14 10 10 10 + + + +
Kiitteslisteem 80/90 16 10 8 ) ) ] +
(Klass 5) 18 10 10 10 + + + +
25 10 10 10 + + +
32 10 10 10 + + +

0 Markus

Vastavalt standardile ISO 10508 eristatakse jargmisi rakendusklasse, kus paigaldistele maaratle-
takse tootemperatuuri parameetrid (todtemperatuur T / maksimaalne temperatuur T__ / tempera-
tuuri mootmise nurjumine Ta):

1 — Kuum veevarustus 60 °C (T /T _/Ta—60/80/95)

rob’ " max

2 — Kuum veevarustus 70 °C (T_ /T __ /Ta—70/80/95)

rob” “max’

4 — Porandakute, madala temperatuuriga kutteststeem 60 °C (T /T /Ta —60/70/100)
5 — Kittesusteem 80 °C (T_/T__ /Ta —80/90/100)

rob’ " max

15 s
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Konkreetsete rakendusklasside toOtemperatuur soltub torude seeriast S (seeria thubid modtude jargi).
S = (dn-en)/2en,

kus

dn — toru siselabimodt; en — toru seina paksus

1.4 Transport ja ladustamine

PE-RT ja PE-Xc Platinum mitmekihilisi torusid voib ladustada temperatuuril kuni 30 °C. Neid voib
ladustada ka temperatuuridel alla 0 °C, kuid sellistes tingimustes tuleb neid kaitsta porutuse eest.
Transportimise ajal peavad torud olema kaitstud mehhaanilise kahjustumise eest. Kuna torud on
tundlikud ultraviolettkirguse suhtes, ei tohi neid pikaks ajaks jatta otsese paikesekirguse katte.

1.5 PE-Xc, PE-RT ja PE-Xc/Al/PE-HD Plati-
num paigaldise liitmikud

Torude Uhendamise pohimeetod KAN-therm susteemis on Push kinnitusmeetod, milles kasuta-
takse messingust liugrongast. Torude Uhendamiseks seadmete ja fassoonosadega voib kasuta-
da ka keeratavaid litmikke.

Push susteemi litmikud on varustatud spetsiaalsete profileeritud jatkutorudega (iIima taiendava ti-
hendita), mis tuleb sisestada toru laiendatud otsa sisse, ning seejarel libistatakse messingrongas
moodustunud liite peale. Selline Uhendus voimaldab paigaldamist konstruktsioonides (pdranda
viimistluskatetes ja krohvialustes kihtides) ilma igasuguse piiranguta. KAN-therm susteemi liitmi-
kud on universaalsed koigi toru thupide puhul,

Push lidete komponendid

a. Push litmik

b. Messingrongas Push litmikule
c. PE-RT, PE-Xc voi PE-Xc/Al/PE-
HD Platinum toru

d. Ronga faasitud siseserv

# KAM-therm

Push liite risticige

1 System KAN-therm Push/Push Platinum
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Push litmikud

Push litmikud radiaatorite
Uhendamiseks™

Keermestatud Push litmikud

KAN-therm susteemis kasutatavad litmikud on universaalsed. Neid voib kasutada nii PE-RT ja
PE-Xc poluettleentorude kui PE-Xc/Al/PE-HD Platinum mitmekihiliste torude Uhendamiseks.

KAN-therm Push pakub laiaulatuslikku valikut lUkatavate kinnitusrongastega litmikke:
polved ja kolmikud, niplid

polved, kolmikud ja muud, 15 mm messingust, nikeldatud torudega litmikud Uhendamiseks
radiaatorite ja fassoonosadega

GZ ja GW keermetega litmikud, Uhendused
kraaniuhendused

Liitmikud on valmistatud korgtehnoloogilisest materjalist PPSU (polufentleensulfoon) voi
korgekvaliteedilisest vasest.

2] AN
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Push litmikud — kraani ja sulguri
Uhendused*

PPSU liitmike vastupidavus on
suurem kui plasttorudel

* Radiaatorite ja hudrauliliste kraanide Uhendusi, kus kasutatakse KAN-therm Push susteemi
litmikke, kirjeldatakse eraldi peatukis pealkirjaga Veevarustuse ja kuttejaotuspaigaldise lited
KAN-therm susteemis.

Polufenuleensulfoon (PPSU) on usaldusvaarne konstruktsioonimaterjal, mida ntdd on juba palju-
de aastate jooksul kasutatud paigaldiste ehitamisel, ehitusmaterjalina lidetes ja litmikes, pumba
kaitsekatetena, soojusvaheti elementidena ning veekraanide komponentidena.

KAN-therm Push susteemis kasutatakse PPSU-d polvede, kolmikute ja kraaniliit-
mike valmistamisel.

PPSU pohiomadused, mis maaravad selle kasutamise konstruktsioonimaterjalina kulma- ja
kuumaveevarustuse ning keskkuttepaigaldiste litmike ja Uhendusdetailide valmistami-

sel, on jargmised:

see on neutraalne kokkupuutel vee ja toiduainetega, mida on téestanud arvukad katsed maailma
juhtivates katseasutustes (NSF, WRc),

suur vastupidavus korgest temperatuurist ja rohulddkidest tingitud vananemisprotsessidelele,
mis voimaldab materjali kasutada kuumaveevarustuse veevargivee ja keskkuttepaigaldistes ning
garanteerida meie litmikele ronkem kui 50 aasta pikkuse kasutusea,

nouetekohane vastupidavus vee-erosioonile, isegi vaga suure kloorisisalduse ja vaga korge tem-
peratuuridega vee puhul,

vaatamata mehhaanilistele maojudele korge temperatuuridega keskkonnas ei esine materjalil pusi-
vaid deformatsioone, mis maarab litmike digeaegse stabiilsuse (vastupidavus materjali roomede-
formatsioonile) ja seega ka kinnitatud lidete hermeetilisuse,

suur vastupidavus 166kidele ja mehhaanilistele koormustele,
vaike kaal metallist litmikega vorreldes.

LCL pinge temperatuur 70°C

100 ‘

PPSU
T — PEX
% 10
b 4
c | L | |
o 0,1 1 10 100 1000 10000 100000 1000000

Aeghl]
10 aastat 50 aastat
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Hudraulilise pressi ja pedaaliga
komplekt

Kasipressiga komplekt

Valtige KAN-therm susteemi elementide otsest kokkupuudet lahustite voi lahusteid sisaldavate
materjalidega, nagu lakk, aerosool, montaazivaht, lim. Ebasoodsates tingimustes voivad need
ained kahjustada torude plastkomponente. Veenduge, et litmike hermeetikud, puhastuslahused
vOi lahused, mida kasutatakse KAN-therm susteemi komponentide isoleerimiseks, ei sisalda
Uhendeid, mis voivad pohjustada pingepragunemist. Sellised ained on ammoniaak, ammoniaaki
sisaldavad lahused, aromaatsed solvendid ja Uhendid, mis sailitavad hapnikku (nt ketoon voi
eeter), voi klooritud stsivesinikud. Arge kasutage metakrilaatidest, isotstianaatidest voi akrilaati-
dest valmistatud montaazivahtusid. Keermesliidetes tuleks kasutada takku, mis jatab keermeotsa
paljaks ja ndhtavale. Liiga palju takku voib keerme katkestada. Taku kerimine keerme esimese
keeru kohale takistab taku sassiminekut ja keerme kahjustamist.

Tahelepanu!

Arge kasutage keemilisi hermeetikuid ega lime.

To0riistad

Kasutage koigi KAN-therm Push susteemi lidete koostamiseks ainult KAN-therm originaaltoorii-
stu. Todriistad on saadaval nii Uksikuna kui taiskomplektidena.

Enne mis tahes toode alustamist tuleb koik toodriistade kasutusjuhendid téhelepanelikult I&bi luge-
da. Kasutusjuendid asuvad todriista pakendis voi tddriistakastis.

Tooriistade komplekti koostis:

Uks PE-Xc ja PE-RT toru loikur,
torulaiendaja (manuaalne voi akutoitega),
laienduspeade komplekt,

ketiga kasipress koos komplekti 12—-25 mm pressklambritega voi hudrauliline pedaaliga press voi
akutoitega press,

vahetatavate kinnitusseadiste komplekt erineva konfiguratsiooniga pressidele olenevalt ihenda-
tud litmike tatbist (vt allpool olevat markust),

tooriistakast,

Pedaaliga hudrauliline press

Torulaiendaja

Torul6ikur

Laienduspeade komplekt (12x2; 14x2; 18x2;

18x2.5; 25x3.5; 32x4.4)*

Vahetatavate kinnitusseadiste komplekt likandrongastele

(12, 14, 18, 25) — koiki 2 tk

6. Vahetatavate kinnitusseadiste komplekt plastist liitmikele
(T12, T14, T18, T25) — koiki 1 tk

7. Kuuskantvoti

8. Tooriistakast

* ainult PE-RT ja PE-Xc torudele

pON =

o

Késipress

Torulaiendaja

PE-RT ja PE-Xc toru I6ikur

Laienduspeade komplekt (12x2; 14x2; 18x2;

18x2.5; 25x3.5; 32x4.4)*

Vahetatavate kinnitusseadiste komplekt lUkandrongastele

(12, 14, 18, 25) — koiki 2 tk

Vahetatavate kinnitusseadiste komplekt plastist liitmikele

(T12, T14, T18, T25) — koiki 1 tk

§ ’ 7. Kaks paari klambreid jargmiste labimootude Uhendamiseks:
: 12-18 mm ja 25-32 mm

lenn@ 61.'"-—4‘— —= 8. Tooriistakast

pPON =

o

o

*ainult PE-RT ja PE-Xc torudele; tellimise korral on saadaval
ﬁéh S ka komplekt Platinum torudele kohandatud laienduspeadega
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Akupressiga komplekt

Push Platinum laienduspead
- labimdotudele 14, 18, 25, 32

1. Loigake PE-Xc voi PE-RT toru risti
toru teliega sobivasse pikkusesse,
kasutades plasttorude toruldikurit.
Teised toodriistad voi toruldikurid (ka
ndrid voi kahjustunud toruldikurid) ei
ole sobivad.

2. Libistage rongas toru peale,
kusjuures faasitud serv peab
jaama litmiku poole.

3. Paigaldage manuaalsele voi
akutoitega torulaiendajale laienduspea,
mille suurus vastab toru taubile ja
l&bimoodule.

Laiendage toru torulaiendajaga kolmes
etapis

| — osaline laiendamine, laiendaja
pooramine 30°;

Il - osaline laiendamine, laiendaja
pooramine 15°

Il - toru téielik laiendamine.
Temperatuuridal alla 5 °C soovitame
laiendatavat toruotsa soojendada
kuuma (kuni 90 °C) ohu voi veega.
Kinnitusrongas ei tohi olla laiendatava
toru piirkonna lahedal.

4. Kohe (1) parast laiendamist lukake
litmik torusse kuni litmiku jatkutoru
viimase sooneni (arge lukake toru
kuni litmiku kraeni). Arge kasutage

maardeaineid.

Push Platinum laienduspead

. AAP101 akutoitega press — 1 tk

. AXI101 akutoitega torulaiendaja — 1 tk

. 9,6V 3,0 Ah aku (standard) - 2 tk

. Laadija -1tk

. Tooriistakast — 1 tk

. Pressi vahetatavate kinnitusseadiste karp — 1 tk

Pressi vahetatav kinnitusseadis (PPSU Push kolmikutele ja
polvedele) 12x2, 14x2, 18x2 (18x2.5), 25x3.5 (kdiki 1 tk)

. Pressi vahetatav kinnitusseadis (Push litmikele) — kood:

12x2, 14x2, 18x2 (18x2.5), 25x3.5 (Koiki 2 tk)

. Laienduspea — 12x2, 14x2, 18x2, 18x2.5, 25x3.5,

32x4.4 (koiki 1 tk)*.
* ainult PE-RT ja PE-Xc torudele

Kasutage Platinum torude thendamiseks Push Platinum laienduspeadega standardseid toorii-
stakomplekte. Meie Push Platinum laienduspead on varustatud eristamist voimaldava hobedase

ribaga, millel on tekst “Platinum”.

Arge kasutage neid laienduspéid PE-RT ega PE-Xc torude puhul!

| RN

Push liidete montaaz

Kasuta Push Platinum Iaienduspead
kihtsein Platinum torudega
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5. Kasutage ronga likkamiseks
kasipressi. ..
6. ...pedaaliga hudrauliist pressi vai. ..

7. ...akutoitega pressi. Liitmikke voib
haarata ainult nende kraedest. Arge
lUkake samaaegselt kahte rongast.
Enne, kui hakkate rongaid lukkama

toruliidetele, veenduge, et olete
pressinaaratsitele paigaldanud diged
vahetatavad kinnitusseadised — vt

allpool antud mérkust.

8. Parast ronga lukkamist litmiku
kraeni peatage toiming. Nuud on
lide valmis survekatseks.

Markus

Paigaldades @132 mm PPSU
litrikku, kasutage litmikupoolsel
kuljel tavalist nikeldatud
vahetatavat seadist @25 mm
(kood P8467) ja rongapoolsel
kuljel ainult pressinaaratseid (iima
vahetatava seadiseta).

Markus

Selleks, et tagada KAN-
therm Push susteemi litmike
nouetekohane montaaz
akutoitega pressi Novopress
kasutades, on oluline, et
vahetatavad pressklambrid
oleksid pressihaaratsitele
monteeritud nduetekohaselt.

PPSU liitmike montaaz

Kasutage PPSU-st valmistatud litmike @12, 14, 18, 25 mm monteerimiseks litmikupoolsel kuljel
ainult musta varvi vahetatavaid kinnitusseadiseid, mis on tahistatud tahega "T" (kood PT8471,
PT8469, PT 8468, PT8467), ja rongapoolsel kuljel nikeldatud vahetatavaid kinnitusseadiseid
(kood PT8471, PT8469, PT 8468, PT8467). Plastist litmikku tuleks toestada krae kohalt, ku-
sjuures toend peaks asuma jatkutoru korval, millele rongas lukatakse. Arge paigaldage kahte

rongast samaaegselt!

Tavaline nikeldatud vahetatav
) pressklamber E nt [abimoodule
; 14 mm, P8469

7

Tavaline musta varvi vahe-
tatav pressklamber PT, nt
labimoodule 14 mm, PT8469

Tavaline nikeldatud vahetatav
pressklamber J25 mm, P8467

9

y

press clamp
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Messingust liitmike montaaz

Messingust litmike monteerimisel kasutatakse nikeldatud vahetatavaid pressklambreid (valja
arvatud 32 mm 1abimoodu puhul).

Niplite, kolmikute (siirdmike) ja messingust polvede @12, 14, 18, 25 mm puhul kasutatakse tavalisi
vahetatavaid pressklambreid jargmiste koodidega: P8471, P8469, P8468, P8467. Labimddduga
32 mm litmike jatkutorudele monteerimisel tuleb kasutada ainult pressinaaratseid ilma vahetata-
vate pressklambriteta.

© Tavaline nikeldatud vaheta-
tav pressklamber P, nt 14 mm
diameetrile, P8469

Vasest litmike 32 mm puhul kasutage ainult pressinaaratseid iima vahetatavate
pressklambriteta.

32 mm litmiku monteerimine ilma vahe-
tatavate kinnitusseadisteta .

Teiste messingust elementide (keermega litmikud, kraanithendused (vélja arvatud nurkuhendu-
sed) ja radiaatoriihenduste teostamisel voib kasutada tavalisi nikeldatud vahetatavaid pressklam-
breid, mille koodid on jargmised: P8471, P8469, P8468, P8467.

1 System KAN-therm Push/Push Platinum



— Kasutage @14, 18, 25 mm kolmikute (valjalaske jatkutorud) puhul litmikepoolsel kiljel vaheta-
tavaid sundsidemega pressklambreid, mille koodid on vastavalt P8465, P84G3, P8468, P8464.
Kasutage rongapoolsel kuljel tavalisi nikeldatud vahetatavaid presklambreid.

Tavaline nikeldatud vahetatav pres-
sklamber, nt labimdodule
(18 mm, P8468

Nikeldatud vahetatav sundsideme-
ga pressklamber , nt labimoodule
@18 mm, P8463

Mérkus

Tooristakomplektid ei sisalda
vahetatavaid sundsidemega
pressklambreid.

Tavaline nikeldatud vahetatav pres-
sklamber, nt labimdodule
18 mm, P8468

Nikeldatud vahetatav sundsideme-
ga pressklamber, nt labimododule
18 mm, P8463

Kui moni paigaldise osa (halvasti teostatud lide, moderniseerimine) on vaja lahti monteerida,
saab lahtimonteeritud litmikku (ainult messingust valmistatud) taastada. Liitmik tuleb paigaldisest
valja I6igata koos toruosadega, mis on selle kulge Uhendatud. Seejarel tuleb lidet kuumutada
kuumadhupustoliga. Parast litmiku tehnilise seisukorra kontrollimist voib seda uuesti kasutada.

KAN-therm PE-RT ja PE-Xc torusid ning KAN-therm Platinum torusid saab painutada, sailita-
des painderaadiuse, mis Uletab 5D (valismoodud). Platinum torude puhul ja vedru kasutamisel
saab painderaadiust vahendada 3D-ni. Esimest painutust voib teostada vahekaugusel lahimast
litest, mis Uletab 10D.

Keermesliitmikud (siirdmikud)

Keermesliited

Sellist tiUpi Uhendustes kasutatavad litmikud on valmistatud messingust. Litmik koosneb siird-
mikukorpusest ja selle jatkutorust, mille kulge monteeritakse toruots, diagonaalselt labildigatud
rongast ja keermega kinnitusmutrist. Sellised litmikud Uhilduvad sisekeermega vasest KAN-therm
litmikega, nagu pdlved, kolmikud, kraanithendused, nipliteta (ima fassoonosadeta) separaato-
rid, samuti sisekeermetega fassoonosadega.

PE-RT ja PE-Xc torude
keermesliitmiku elemendid.

1. Liitmik — nt sisekeermega
kolmik

2. Véliskeermega siirdmikukorpus.
3. Diagonalselt labildigatud
réngas

4. Kinnitusmutter

5. PE-RT v6i PEXC toru. )

Maérkus: PE-RT / PE-Xc ja Platinum
torude jaoks ettenahtud keermestatud
litmikud on vahetatavad!
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Platinum torude keermesliitmiku
elemendid

1.Liitmik — nt sisekeermega kolmik

2. Véliskeermega siirdmikukorpus
(koos tihendusrongaga)

3. Diagonaalselt labildigatud
rongas

4. Kinnitusmutter

5. PE-Xc/AI/PE-HD Platinum toru
Maérkus: PE-RT / PE-Xc ja Platinum
torude jaoks ettenahtud keermestatud
litmikud on vahetatavad!

Keermestatud litmikega Uhilduvad

sisekeermega litmikud ja
fassoonosad m ‘

Liited tuleb koostada jargmises jarjekorras:

Keerake siirdmikukorpus litmiku (fassoonosa) sisse, tihendades keeret taku voi teflonteibiga,

Paigaldage kinnitusmutter toru peale ja seejarel monteerige rongas toruotsa nimoodi, et
rongaserv jaab 0,5 kuni 1,0 mm kaugusele toruservast.

Lukake toru siirdmiku jatkutoru kulge, kuni see peatub (@rge lisage maardeaineid ning arge keera-
ke liitmikku).

© ®© ©0

Keerake kinnitusmutter ronga peale.

Sellist lidet saab lahti monteerida juhul, kui parast siirdmiku jatkutoru valjalibistamist torust loikate
toruotsa maha ja koostate seejarel uue liite.

Ohuise 0or) St"é‘f;'r‘é’; Messingist litmik valiskeermega — KAN- Terasest litmik valiskeermega — KAN-therm
utu ju .
{lhendage sisekeermega vasest -1N€rM Push, Press susteem Steel, Inox

elemente (silindriline vorm)
valiskeermega toruelementidega
(kooniline vorm). Ebasoodsates
tingimustes voib vasest korpus
puruneda. Jargige alati pohimotet,
et KAN-thermi sisekeermega
sirdmikke ja litmikke ei tohiks
Uhendada ststeemivéliste
elementidega.
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Keermestatud koonusliitmiku
elemendid

1. Liitmik — nt valiskeermega
kolmik.

2. Liitmik — nt valiskeermega
kolmik.

3. Diagonaalselt 1abildigatud
rongas

4. Kinnitusmutter.

5. PE-RT véi PE-Xc toru.

Platinum toru keermestatud
koonuslitmiku elemendid

1. Liitmik — nt valiskeermega
kolmik.

2. Koonusliitmiku korpus (koos
Jatkutoru tihendusrongaga).

3. Diagonaalselt labildigatud
rongas.

4. Kinnitusmutter

5. PE-Xc/A/PE-HD Platinum toru.

Keermestatud muhviitmikega
Uhilduvad véliskeermega litmikud
ja fassoonosad

Mérkus

Arge paigaldage
konstruktsioonidesse poranda
sisse. Need peavad asuma
kergesti juurdepaasetavates
kohtades.

Keermestatud liited — koonusliitmikud

See on Uks keermesliidete variantidest, mille pohielemendiks on kinnitav kooniline jatkutoru koos

tihendusrongaga. Selline lide ei ndua taiendavaid hermeetikuid. Liite saab lahti monteerida eel-

dusel, et jatkutorule monteeritud toru ei eemaldata. Saadaval on kahte taupi litmikke: 1 — PE-RT ja

PE-Xc torudele; 2 — mitmekihilistele Platinum torudele.

Keermestatud koonusliitmikud uhilduvad jargmiste toodetega:
KAN-therm 9012 seeria valiskeermega litmikud,

KAN-therm separaatorid, mis on varustatud spetsiaalsete ¥ niplitega,
kombineeritud radiaatori ventiilid.

1ISO 9001
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KAN-therm Press LBP
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KAN-therm Press / Press
LB

Uldine teave

KAN-therm Press on kaasaegne taiuslik paigaldusststeem, mis koosneb hapniku difusiooni
tokestava kihiga kaetud mitmekinilistest poluuretaantorudest ning PE-Xc ja PE-RT torudest,
samuti PPSU voi vaskliitmikest labimodduga J(14)16—63 mm. Torude Uhendamise meetod Press
pohineb terasronga pressimisel litmiku jatkutoru voi litmiku kilge monteeritud torule.

Jatkutoru on varustatud tihendusrongastega, mis tagab liite taieliku hermeetilisuse ja pa-
igaldise tookindluse.

Susteem on ette nahtud hoonesiseste veevarustuspaigaldiste (kUima- ja kuumaveevarustus),
keskkuttepaigaldiste (jahutuse paigaldised), tehnoloogiliste kittepaigaldiste ja tddstuslike paigal-
diste (surudhk) jaoks.

KAN-therm Press/ Press LBP susteemi omadused:

vaga head tooparameetrid (max todtemperatuur 90 °C, lUhiajaline temperatuur- 100 °C),
mitmekihiliste torude vaga vaike soojuspaisumine,

hapniku difusioon puudub taielikult,

garanteeritud vastupidavus Ule 50 aasta,

universaalsed torurakendused (Uks toru veevarustuse ja kuttepaigaldiste jaoks)

vaga siledad sisepinnad,

katlakivikindel,

fusioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus joogiveepaigaldistes,
keskkonnasobralikud materjalid,

lintne ja kiire paigaldus,

lintne ja kiire montaaz (LBP muhvide puhul ei pea toruotsad olema faasitud ning kalibreeri-
mine pole vajalik),

vaike paigaldise kaal,

voimalus teostada uhendusi ehitise kostruktsioonides

halvasti teostatud LBP lidete avastamise funktsioon,

universaalne rakendus — voimalus kasutada vaheldumisi mitmekihilisi torusid ning PE-Xc
ja PE-RT torusid.
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2.2 KAN-therm Press siisteemi torud /
Press LBP

Mitmekihilised torud

KAN-therm susteemi torusid pakutakse kahes versioonis. Need on identse struktuuriga, erinedes
teineteisest sisemiste, baastorude tUdpide — PE-RT/AI/PE-RT (PE-HD) torud (labimootude vahe-
mik @14-40 mm) ja PE-X/AI/PE-X torud (J50-63 mm) poolest.

Mitmekihilised torud koosnevad jargmistest kintidest: sisemine kinht (baastoru), mis on valmistatud
korgendatud kuumuskindlusega poluetuleenist, keskmine kint on pdkk-keevislidetega alumii-
niumtoru ning valimine kiht (kaitsekiht) on valmistatud korgtihedast poluetuleenist (PE-HD, PE-RT
or PE-X). Alumiiniumi- ja plastkintide vahele paigaldatakse spetsiaalsne sideainekint, mis kinnitab
metalli plasti kilge. KAN-therm susteemi torusid pakutakse kogu labimootude valiku ulatuses ka
survetoruna (Multi Universal).

Alumiiniumikihi otstarbeks on toimida difusiooni tokkena ning seetottu on torudel 8 korda vaiksem
soojuspaisuvus kui ainult poldetuleenist valmistatud torudel. Tanu alumiiniumi pokk-keevisliidetele
on torudel perfekine ringikujuline ristldige.

Mitmekinilise KAN-therm Alumiinium
toru ristidige PE-X voi PE-RT
poluetuleen

PE-HD, PE-RT, PE-X
polietileen

Sideainekiht
Sideainekiht

Mitmekihiliste torude flilsikalised omadused

Lineaarse paisumise koefitsient o mm/m x K 0,023 - 0,025
Soojusjuhtivus A W/m x K 0,43
Minimaalne painderaadius R 5xD
Siseseina pinnakaredus k mm 0,007

KAN-therm Press / Press LBP
mitmekihilised torud
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Torude margistamine, nt PE-RT torude puhul

Koik torud margistatakse alalise méargistusega, mis paikneb 1-meetriste vahedega ning sisaldab
jargmisi andmeid:

Tootja ja/v6i kaubamargi nimi KAN, Multi Universal, KAN-therm
Nominaalne valislabimo6t x seina paksus 16x2
Toru struktuur (materjal) PE-RT/AI/PE-RT
Toru kood 0.9616
Standardi voi tehnilise sertifikaadi number KIWA KOMO, DVGW
Rakendusklass(id) koos arvutusliku réhuga Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Valmistamise kuupéev 18.08.09

Muud tootja mérgistused, nt jooksev meeter, partii number 045 m

Markus. Torule voib olla kantud ka teisi thiendavaid andmeid, nt sertifikaatide (nt DVGW) numbrid.
Toru varvus: valge.

Toru tarnitakse olenevalt I2bimdddust (ulatus 14-40 mm) 200-, 100-, 50-, 25-meetristes rullides
kartongist kastides. Torud labimooduga 32—-63 mm on saadaval 5 m pikkuste lattidena.

Mitmekihilised KAN-therm torud mé6du parameetrid

Valislabimoot x Meetreid rullis /
DN seina paksus
mm X mm

Vee mahutavus
I/m

B ERELE Siselabimoot Uhiku kaal tiki pikkus

m

mm mm kg/m

PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal

14 14x2,0 2,0 10 0,102 200 0,079
16 16x2,0 2,0 12 0,129 200 0,113
20 20x2,0 2,0 16 0,152 100 0,201
25 2525 2,5 20 0,239 50 0,314
26 26 x 3,0 3,0 20 0,296 50 0,314
32 32x3,0 3,0 26 0,365 50 0,531
40 40x3,5 3,5 33 0,510 25 0,855
PE-RT/AI/PE-RT Multi Universal
32 32x3,0 3,0 26 0,365 5m/50 0,531
40 40%x 3,5 35 33 0,510 5m/50 0,855
PE-X/Al/PE-X Multi Universal
50 50 % 4,0 4,0 42 0,885 5m/20 1,385
63 63x4,5 45 54 1,265 5m/20 2,290

Difusioonikindla kattega PE-Xc ja PE-RT torud

KAN-therm Press LBP litmikud voimaldavad koostada liteid nii difusioonikindla kattega mitme-
kihilisi PE-RT/Al/PE-HD, PE-RT/AI/PE-RT torusid kui Uhesugusest materjalist valmistatud PE-Xc ja
PE-RT torusid kasutades. PE-Xc ja PE-RT torusid voib kasutada kuttepaigaldistes (rakendusklass
4 ja 5 vastavalt standardile 15O 10508).
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KAN-therm Press LBP litmikud
on universaalsed — neid voib
kasutada nii mitmekihiliste
torude kui PE-Xc ja PE-RT torude
Uhendamiseks

pE-¥C

0 Torude struktuuri ja omadusi tutvustatakse KAN-therm Push stlisteemi torusid

kasitlevas peatukis.

PE-Xc ja PE-RT torude mé6du parameetrid

Valislabimoot

xseina || Seina paksus || Siselabimsst | S Mo0du Uhiku kaal LACEIEE
DN seeria rullis
paksus kg/m =
mm X mm
KAN-therm PE-Xc torud
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
20 20x2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201
25 25%x2,3 2,3 20,4 4,94 0,167 50 0,327
KAN-therm PE-RT torud
16 16x2,0 2,0 12,0 3,50 0,094 200 0,113
20 20x2,0 2,0 16,0 4,50 0,117 200 0,201

Kasutusvaldkond

KAN-therm Press susteemi kuuluvad torud ja litmikud vastavad taielikult kehtivatele standarditele,

mis garanteerib nende vastupidavuse ja tookindluse, samuti taieliku turvalisuse monteerimise ja

paigaldise kasutamise ajal.

Press susteemi PPSU ja vasklitmikud koos pressitud ronga ja keermega messingmuhvidega:
tehniline sertifikaat AT-15-7837/2008, heaks kiidetud kasutamiseks Riikliku Hugieeniinstituudi

(National Institute of Hygiene) poolt.

PE-X/AI/PE-X torud: vastavad standardile PN-EN 1ISO 21003-2:2009, heaks kiidetud kasutamiseks

Riikliku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt.

PE-RT/AI/PE-RT torud: vastavad standardile PN-EN ISO 21003-2:2009, heaks kiidetud

kasutamiseks Riikliku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt.

PE-Xc torud: vastavad standardile PN-EN ISO 15875-2:2004, heaks kiidetud kasutamiseks Riikli-
ku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt.

SO 9001
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PE-RT torud: vastavad standardile PN-EN SO 22391-2:2010; heaks kiidetud kasutamiseks Riikli-
ku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt.

Tabelis on naidatud mitmekihilise KAN-therm torupaigaldiste parameetrid ja kasutusvaldkonnad.

Uhendamise siisteem

Rakendus

. Mo66dud Toru tutp
(vastavalt standardile 1SO 10508) m
Kilm veevarustus, 14x2,0 - +
Kuum veevarustus
[Rakendusklass 1(2)] 16x2,0
T /T .0 = 60(70)/80 °C 20x20 + +
P.,=10bar 25x25
rop 26 x 3,0 PE-RT/AI/PE-RT
Porandakiite, madala Multi Universal
temperatuuriga radiaatorikite 32x3,0
[Rakendusklass 4] 32x3,0
T oo/ T = 60/70°C 40%35 * .
P, = 10 bar 40x 3,5
Radiaatoriklte
[Rakendusklass 5]
T oo/ Trax = 80/90 °C
P, = 10 bar 50 x 4,0 PE-X/AI/PE-X 4 )
63%x4,5 Multi Universal

Koigi klasside puhul
T, .. =100°C

awarii

Markus

ToOparameetrite maaramise aluseks oli ISO 10508 standard, mis maératleb rakendusklassid
kuttepaigalduistes ja kuuma kuumaveevarustus paigaldistes.

KAN-therm PE-Xc ja PE-RT Press LBP paigaldiste tdoparameetrid ja kasutusvaldkonnad on

naidatud jargmises tabelis.

Rakendus
(vastavalt standardile ISO 10508)

Madala temperatuuriga radiaatorikite 16x2,0

[Rakendusklass 4] 20x 2,0 PE-Xc
T/ Toa = 60/70°C 25x23

P, = 6 Dbar

Radiaatoriklte

[Rakendusklass 5] oxeo PE-RT
T /7. =80/90°C :

P, = 6 Dbar

PE-RT ja PE-Xc torusid voib kasutada ainult selleks ettenantud KAN-therm Press LBP liit-
mike ja muhvidega.

Liited mitmekihiliste KAN-therm torude
paigaldistes

Torude uhendamise pohimeetod KAN-therm ststeemis on “pressiming”, milles kasutatakse
pressitud terasrdngast. Torude Uhendamiseks seadmete ja fassoonosadega voib kasutada
ka keermesiliiteid.

Pressliited

Presslidete koostamine pdhineb litmiku jatkutorul paikneva terasronga pressimisel torule. Jatku-
toru on varustatud sunteetilisest EPDM kummist valmistatud tihendusrongaga, mis on vastupidav
korgetele temperatuuridele ja rohkudele. Ronga kinnitamiseks kasutatakse kasi- voi elektrilist
pressi, mis on olenevalt toru labimoodust varustatud “U”, “"C” voi "TH" presspeade pressklambri-
tega (kinnitamise standard). Selline Uhendus voimaldab paigalduse teostamist ehitise vahekon-
strukisioonides (porandakatte viimistluskintides ja krohvikihtide all).
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KAN-therm presslitmikkke pakutakse olenevalt labimoodust kahes variandis — KAN-therm Press
ja uue polvkonna KAN-therm Press LBP litmikud. Need erinevad valimuse, montaaZimeetodite ja
mone funktsiooni poolest.

—  KAN-therm Press LBP litmikud (varviliste vaherdngastega) — 1abimdddud 16, 20,
25, 26, 32 ja 40 mm,

—  KAN-therm Press litmikud (ilma varviliste vaherdngasteta) — labimoodud 50 ja 63 mm.

KAN-therm Press LBP liitmike struktuur ja funktsioonid

Tanu eristruktuurile on KAN-therm Press LBP litmikel jargmised omadused:
— halvasti pressitud LBP litmiku avastamist voimaldav funktsioon,
— vOimalus kasutada vaheldumisi "U" voi "TH" profiili pressklambreid,
— toruserva pole vaja faasida,
— tapne klambri asetus rongal,
— varvilisest plastist identifitseerimisrongad.

KAN-therm Press LBP litmiku
vaade ja ristldige

1. Liitmiku korpus

2. Pressitud roostevabast terasest
rongas koos vaateavadega

3. EPDM tihendusrongad

4. Vavilisest plastist vaherongas
5. Terasrongas paiknevad
vaateavad

LBP — leke enne survestamist (Leak Before Press); halvasti teostatud lite tuvastamine veelekke
jargi paigaldise veega taitmise ajal enne survestamist. See funktsioon vastab DVGW normatiivide-
le ("kontrollitud leke”).

LBP funktsioon toimib — leke enne
survestamist
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KAN-therm Press litmiku vaade
ja ristldige

1. Liitmikukorpus

2. Roostevabast terasest
pressrongas

3. EPDM tihendusrongad

4, Terasrongast positsioonivad
rongad korpusel

5. Terasrdngas paiknevad
vaateavad

KAN-therm Press LBP liitmike identifitseerimine

lga KAN-therm Press LBP litmik on varustatud spetsiaalse plastrongaga, mille varvus soltub
Uhendatava toru labimoodust. See lahendus holbustab litmiku identifitseerimist ja jarelikult ka pa-
igaldustoid ehitusplatsil ning laos. Lisaks varvuse abil identifitseerimisele on igal jatkutorul marge
Uhendatavate torude labimodtude kohta.

Torude moodud (valislabimoot x seina paksus) on margitud ka terasest pressrongale.

[ 016 mm |

*40 mm litmikel puudub LBP funktsioon

KAN-therm Press liitmike omadused

Kaik litmikud, mis on nimilabimodduga — 40, 50 ja 63 mm (sh 40, 50 ja 63 mm siirdmike jatku-
torud), on traditsioonilise konstruktsiooniga ning tahistatud samamoodi nagu KAN-therm Press
litmikud. Neid eristab varvilise plastronga ja LBP funktsiooni puudumine ning veidi erinev mon-
teerimismeetod toruotsa tootlemise ja pressklambrite asetuse 0sas (seda tutvustatakse juhen-
di jargmises osas).

KAN-therm pressliitmikud — valik

KAN-therm susteem pakub laia valikut integreeritud terasrongastega presslitmikke:

polved ja kolmikud, muhvid,

polved, kolmikud ja teised litmikud koos 15 mm nikeldatud torudega uhendamiseks radiaato-
rite jt seadmetegqa,

valis- ja sisekeermega litmikud ning koonuslitmikud,

kraaniuhendused,

susteemidevahelised siirdmikud.

KAN-therm slUsteem



KAN-therm presslitmikke pakutakse kahes versioonis

KAN-therm Press LBP liitmikud (labimd6tude vahemik 16-32 mm)

KAN-therm Press LBP
presslitmikud

KAN-therm Press LBP
presslitmikud koos 15 mm
torudega Uhendamiseks
radiaatoritega™

KAN-therm Press LBP
presslitmikud, keerme ja
Ulemutriga™

0 *KAN-therm Press slisteemi radiaatori- ja veevargi kraanitiihenduste liitmike raken-
dust tutvustatakse peatlikis “Veevarustus- ja kittepaigaldise seadmete Gihendused
KAN-therm sisteemis”
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KAN-therm Press
LBP presslitmikud —
kraanilhendused*

Uleminekuga KAN-therm Press
LBP presslitmikud (sirdmikud) —
susteemidevahelised

KAN-therm Press presslitmikud

Keermestatud KAN-therm Press
presslitmikud

0 *KAN-therm Press slUsteemi radiaatori- ja veevéargi kraanithenduste liitmike raken-
dust tutvustatakse peatikis “Veevarustus- ja kittepaigaldise seadmete Uhendused
KAN-therm slisteemis”.

36
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KAN-therm Press litmikud on valmistatud poltfentulsulfoonist (PPSU), mis on usaldusvaarne
konstruktsioonimaterjal, voi korgekvaliteedilisest vasest. PPSU-d kasutatakse polvede, kolmiku-
te ja kraanitihendusdetailide valmistamiseks. PPSU omadusi ja eeliseid kirjeldatakse peatikis
"KAN-therm Push susteem. PPSU — taiuslik paigaldise materjal”.

Valtige KAN-therm susteemi elementide otsest kokkupuudet lahustite voi lahusteid sisaldavate
materjalidega, nagu lakk, aerosool, montaazivaht, lim. Ebasoodsates tingimustes voivad need
ained kahjustada torude plastkomponente. Veenduge, et litmike hermeetikud, puhastuslahused
vOi lahused, mida kasutatakse KAN-therm susteemi komponentide isoleerimiseks, ei sisalda
Uhendeid, mis voivad pohjustada pingepragunemist. Sellised ained on ammoniaak, ammoniaaki
sisaldavad lahused, aromaatsed solvendid ja Uhendid, mis sailitavad hapnikku (nt ketoon voi
eeter), voi klooritud stsivesinikud. Arge kasutage metakrilaatidest, isotstianaatidest voi akrilaati-
dest valmistatud montaazivahtusid. Keermesliidetes tuleks kasutada takku, mis jatab keermeotsa
paljaks ja nahtavale. Liiga palju takku voib keerme katkestada. Taku kerimine keerme esimese
keeru kohale takistab taku sassiminekut ja keerme kahjustamist.

Mérkus!

Arge kasutage keemilisi hermeetikuid ega limel!

KAN-therm pressliitmike saadavalolevad Iabim66dud, kinnitamise profiilid ja toru

Toruotsa t66tlemismeetod

ettevalmistamise meetodid

Liitmiku konstruktsioon Labimootude vahemik Kinnitamise profiil I3bimé6du .
- . serva faasi-
kalibreeri- .
. mine
mine

KAN-therm Press LBP ei ei
U vai TH o o

'\ soovitatav ei

' Vaherénga varvus
C voi TH soovitatav ei
26
\ ’ soovitatav ei
° & U voi TH
jah jah
KAN-therm . . .

Press 16 jah jah

20* U jah jah

25* jah jah

26* C jah jah

32* jah jah

U
40* jah jah
50 jah jah
TH
63 jah jah

*litmikke pakutakse, kuni varusid jatkub.
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Pressliidete koostamine pressrongastega
Tooriistad

Kasutage koigi lidete teostamiseks KAN-therm Press susteemis ainult KAN-therm originaaltoorii-
stu voi KAN-i soovitatud tOdriistu — vt jargmist tabelit

Pressklambrid

Suurus Tootja Pressklambri titip

Pressklambri profiil

Comfort - Line ACO 102 minipressklambrid
14-40mm  Novopress Basic — Line AFP 101 14-40 mm
Comfort — Line ECO 202 .
Comfort — Line ACO 202 pressklambrid @ 14-40 mm —profil U, TH
Basic — Line EFP 202 14-32 mm )
14-63 mm Novopress Basic — Line AFP 202 @ 50-63 mm - profil TH
Basic — Line EFP 2 pressklambrid
adapter ZB 201 siirdmikele 40-63 mm
adapter ZB 203
14-20 mm Klauke MP20 vahetatavad kinnitusseadised
14-20 mm
minipressklambrid
i-press mini MAP2L 14-32 mm
mini MAP1 pressklambrid vahetatavatele mini- ,
S ) @ 14-40 mm — profil U
14-32 mm Klauke AHP700LS -kinnitusseadistele 14-32 mm @ 14-32 mm — profil TH
PKMAP2 @ 63 mm - profil TH
HPU32 P
MP32 14-32 mm vahetatavad kinnitusse- N
adised Markus.
@40-50 TH profiil (KSP
i-press medium UAP3L 1) - e thildu KAN-therm
UAP2 ) Systeemiga
14-40 mm pressklambrid
UNP2 )
. . 14-32 mm pressklambrid vahetata-
i-press medium UAP4L - :
14-63 mm Klauke vatele kinnitusseadistele
HPU2 ;
40-63 pressklambrid vahetatavatele
AHP700LS kinnitusseadistele
PKUAP3
PKUAP4
14-25, REMS Eco — Press 14-25, 26 mm pressklambrid
26 mm * P
- minipressklambrid
14-40 mm REMS Mini — Press ACC
14-40 mm @14-40 mm - U, TH profiil
Power — Press £ @50-63 mm — TH profiil
Power — Press 2000
14-63 mm REMS Power — Press ACC 14-63 mm pressklambrid
Akku — Press

Akku — Press ACC

KAN-therm susteemi todriistad on saadaval Uksikuna ja taiskomplektidena.
lgasse komplekti kuuluvad jargmised tooriistad:

1. Gikur voi mitmekihiliste torude
[Gikur.

2. Uhe funkisiooniga

ja universaalsed
kalibreerimisseadmed
(I&bimoodtudele 14, 16, 20 ja 25
(26) mm)

3. kasipress “eraldatud” koos
vahetatavate presspeadega
labimaotudele 16, 20, 25 (26) mm

4. elektrilised vooluvorku
Uhendatavad voi akutoitega
pressid, Uhilduvad i

vahetatavate pressklambritega 16,
20, 25, (26), 32, 40, 50, 63 mm
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5. Komplekt — kasipress
eraldatud + presspead

6. Komplekt — akutoitega press +
presspead

7. ZAkutoitega press Mini”
labimootudele 16-32 mm
8. Pressklambrid

Markus

Olenevalt litmike konstruktsioonist (KAN-therm Press / KAN-therm Press LBP) ja nende
labimootudest tuleb litmike monteerimisel kasutada jargmisi presspeade profiile:
KAN-therm Press LBP liitmikud (kéik 1abimé6dud):

"U”voi M TH profill ("C” voi "TH" labimoodule 26 mm)

KAN-therm Press liitmikud:

U” profiil — 1abimodtudele: 16, 20, 25, 32, 40 mm,

"C” profiil — labimooduler: 26 mm,

Profil ,TH" dla $rednic: 50 1 63 mm.

U profill C profiil TH profil

A Tooriistad — to6ohutus

Enne mis tahes t66de teostamist lugege labi kasutusjuhend ja tehke endale selgeks ohu-
tu té6tamise pohimotted. Koiki tdoriistu tuleb kasutada vastavalt nende kasutusotstarbe-
le ja kooskélas tootja kasutusjuhendiga. Téoriistade kasutamise ajal tuleb jargida nende
regulaarse kontrollimise tingimusi ja koiki kehtivaid ohutuseeskirju. Té6riistade kasutami-
ne valel otstarbel vbib pohjustada t6driistade, nende lisaseadiste ja torude kahjustumise.
Peale selle voib tagajarjeks olla paigaldises olevate liidete lekkimine.

39
SO 9001




KAN-therm Press LBP liitmike (labimédduga 16, 20, 25, 26 ja 32 mm) monteerimine
O wvirkus

Pakutavate (kuni kaupa jatkub) 16, 20, 25, 26 ja 32 mm labimodduga ja iima varvilise vaherdngata
KAN-therm Press litmike monteerimine nduab erinevat toru ettevalmistust ja pressklambrite
asetust. Selliste lidete koostamine on identne 40, 50 ja 63 mm labimodduga torude lidete ko-
ostamisega ning seda kirjeldatakse peattkis "KAN-presslitmike monteerimine 40, 50 ja 63 mm
labimooduga torudel”,

1.L6igake toru ristisuunas toruteliega
noutavasse pikkusesse, kasutades
mitmekiniliste voi tmartorude toruldikurit.
Tahelepanu!

Kasutage ainult teravaid, ilma
igasuguste kahjustusteta
16iketdriistu.

2.Andke torule soovitud kuju. Painutage
toru, kasutades valis- voi sisevedru.
Jargige minimaalset painderaadiust

R > 5Dz. Kui kasutate mehhaanilisi
torupainutajaid 18bimodtude 14-20 mm
puhul, on painderaadius R > 3,5 Dz.
Teostage koik painded 10 Dz kaugusel
[&@himast liitest..

KAN-therm Press LBP litmike puhul pole vaja toruotsad faasida, eeldusel et kasutatakse tera-
vaid 16iketooriistu ja toru monteerimiseks kasutatakse litmikku. Suuremate labimootude (25 ja
suuremad) puhul soovitame kasutada kalibreerimisseadet, et holbustada toru lukkamist litmi-

ku jatkutoru peale.

3.Lukake toru litmiku peale kuni
seiskumiseni — monteeritava toru telg
Ja litmiku jatkutoru terg peavad olema
kohakuti. Kontrollige lite stigavust —
toruserv peab olema vaateavadest
naha..

4. Asetage presspea tapselt
terasrongale, mis paikneb plastist
vaheronga ja terasronga krae vahel,
ristisuunaliselt litmiku jatkutoru teliega
("U" tttpi profill). “TH" tadpi profiil
puhul asetatakse presspea plastist
vaherongale (vaherongast tuleb
haarata presspea valimise soonega).
Molemal juhul ei saa presspea tanu
litmiku konstruktsioonile pressimise
gjal ara libiseda.

5.Kaivitage pressimine ja tihendage
lide. Pressimisprotsess I0peb siis,

kui tooriista presspea on litmiku peal
taielikult sulgunud. Torul clevat rongast
VOIb pressida ainult Uks kord.
6.Vabastage presspea lukustusest ja
eemaldage tOoriist rongalt. Liide on
survekatseks valmis.

©

0 Markus

Pressliiteid tuleb teha keskkonnas, kus temperatuur Uletab 0 °C. Enne igasuguste t©dde
alustamist lugege koigi tooriistade kasutusjuhendid labi ja tehke endale selgeks ohutu
tootamise pohimotted,
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KAN-therm Press LBP liitmike (labimé6duga 40, 50 ja 63 mm) monteerimine

1.L6igake toru ristisuunas teliega
sobivasse pikkusesse, kasutades
mitmekihiliste voi Umartorude
toruldikurit..

2. Andke torule soovitud kuju.
Painutage toru, kasutades

valis- voi sisevedru. Jargige
minimaalset painderaadiust R >
5Dz, Kui kasutate mehhaanilisi
torupainutajaid labimootude 14—
20 mm puhul, on painderaadius R
> 3,5 Dz. Teostage koik painded
10 Dz kaugusel lahimast liitest..

3. Kalibreerige toru ja faasige
selle sieserv, kasutades
kalibreerimisseadet.
Alumiiniumikint peab jaama
terveks. Toruservas ei tohi olla
laaste ega kilde.

4. Ukake toru litmikule kuni
seiskumiseni. Kontrollige liite
sugavust — vaateava peab olema
taielikult toruga kaetud..

5.Asetage presspea terasrongale
niimoodi, et need jaavad litmiku
krae korvale. presspea ei tohi
kraed haarata.

6.Kaivitage pressimine ja
tihendage lide. Pressimisprotsess
|6peb siis, kui tGoriista presspea
sulgub litmiku peal taielikult. Torul
olevat rongast voib pressida ainult
Uks kord.

7.Avage presspea lukustusest ja
eemaldage tooriist rongalt. Nuud
on lide survestamiseks valmis.

0 Markus

Pressliiteid tuleb teha keskkonnas, kus temperatuur Uletab 0 °C. Enne igasuguste t6ode
alustamist lugege koigi todriistade kasutusjuhendid labi ja tehke endale selgeks ohutu
todtamise pohimotted.
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a2

1. Mutriga liitmik
(sisselaskethendus)
2.Valiskeermetega litmikud

1. Loigake toru ristisuunas teljega
sobivasse pikkusesse, kasutades
mitmekihiliste voi Umartorude
toruldikurit.

2. Andke torule soovitud kuju.
Painutage toru, kasutades

valis- vOi sisevedru. Jargige
minimaalset painderaadiust R >
5Dz. Kui kasutate mehhaanilisi
torupainutajaid 1&bimdotude 14—
20 mm puhul, on painderaadius R
> 3,5 Dz. Teostage koik painded
10 Dz kaugusel lahimast liitest.
3. Kalibreerige toru ja faasige
selle sieserv, kasutades
kalibreerimisseadet.
Alumiiniumikint peab jaama
terveks. Toruservas ei tohi olla
laaste ega kilde.

4. Ukake toru kinnitusmutri
peale. Lukake litmikukorpuse
jatkutoru torusse kuni takistuseni.
Liite stigavus on 14, 16, 20

mm l&bimdoduga torude puhul
umbes 9 mm ja 25 (26) mm
labimdoduga torude puhul

12 mm.

5.LUkake Uhendus ja toru
litmikusse kuni takistuseni.
6.Keerake kinnitusmutter litmiku
peale, kasutades lamedat
mutrivotit.

Keermesliitmikud mitmekihilistele torudele

Mitmekihilistele KAN-therm torudele mdeldud keermesliitmikud pohinevad kahte tadpi
kinnitussusteemidel:
mutriga litmik (sisselaskethendus),

diagonaalselt labildigatud ronga ja mutriga litmik.

Keermesliitmikud (sisselaskeihendused)

Sellist tuUpi litmikud on valmistatud vasest. Iga litmik koosneb litmiku korpusest koos jatkuto-
ruga, mis on varustatud kahe tinendusrongaga (toruots monteeritakse tihendusrongaste peale)
ja koonuskeermega (Eurokonus tatpi), samuti keermestatud kinnitusmutriga. Sellised litmikud
uhilduvad valiskeermega KAN-therm messinglitmikega, nagu pdlved, kolmikud, kraanithendu-
sed (9012 seeria), mis on varustatud spetsiaalselt vormitud Uhenduspesadega (koonuskeermete
tihendamiseks tihendusrongastega).

Mutri keermete moodud — 72" (labimootudele 14 ja 16), %" (Iabimdotudele 14, 16 ja 20), 1”
(labimootudele 20, 25 ja 26).

KAN-therm slUsteem



1. Joon. V2" véliskeermega litmik
16x2 torude Uhendamiseks
separaatoritega

2. Keermeslitmik diagonaalselt
[abildigatud rongaga PE-RT ja
PE-Xc torudele

© 00O

12" véliskeermega litmik
16x2 torude Uhendamiseks
separaatoritega

Markus

Paigaldise renoveerimisel saab lite lanti monteerida (I0igake ara kasutatud toruots). Sisselaske-
Uhendust siiski uuesti kasutada ei saa. Seetottu arge paigaldage selliseid liteid porandate sisse.
Need peavad paiknema holpsasti ligipaasetavates kohtades.

Diagonaalselt Iabildigatud rongaga keermesliitmikud

Sellist tutpi litmikud valmistatakse messingust. Iga litmik koosneb litmikukorpusest koos jat-
kutoruga, mis on varustatud tinendusrongaga (sellele monteeritakse toruots), diagonaalselt
labildigatud vaskrongast ja keermestatud kinnitusmutrist. Sellised litmikud Ghilduvad valiskeerme-
ga KAN-therm messinglitmikega, nagu polved, kolmikud, kraaniihendused (9012 seeria), millel
on spetsiaalselt vormitud soklid.,

.\

Toru monteeritakse jatkutoru kulge samamoodi nagu eespool kirjeldatud keermesliitmiku (sisse-
laskethendus) puhul. Lukake diagonaalselt labildigatud rongas peale parast kinnitusmutri peale
panemist. Seejarel, enne, kui mutri kinni keerate, likake rongast toruserva suunas. Unendatud
torude labimoodud ja vastava mutri mooddud on: 16 G2, J16 G¥4", 020 G¥4" (mitmekihilistele
torudele) ja @16 G¥%", ¥20 G%" (PE-RT ja PE-Xc torudele).

Mérkus
Poorake erilist tahelepanu toru tapsele asetusele litmiku sees ja mutri pingulolekule.

Arge paigaldage selliseid litmikke konstruktsiooni sisse. Need peavad paiknema holpsasti juur-
depaasetavates kohtades.

Paigaldise moderniseerimisel saab liite lahti monteerida (I0igake kasutatud toruots ara). Ka litmik-
ku on voimalik uuesti kasutada (eeldusel, et rongas vahetatakse uue vastu valja).

Kdik eespool nimetatud litmikud thilduvad jargmiste toodetega:

valiskeermega KAN-therm 9012 seeria litmikud

KAN-therm kollektorid, mis on varustatud spetsiaalsete 2" ja %" niplitega

Kasutage 16 x 2 mm mitmekihiliste torude Uhendamiseks otse separaatori korpusega (ilma

nipliteta) diagonaalselt 1abildigatud rongaga litmikku, millel on 12" valiskeere. Keere on varustatud
tihendusrongaga, mistottu hermeetikute kasutamine pole vajalik.
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KAN-therm PP

S S Pl

KAN-therm PP

Uldine teave

KAN-therm PP on taiuslik paigaldusststeem, mis koosneb torudest ja litmikest, mis on valmi-
statud termoplastsest materjalist, mida nimetatakse polupropuleeniks PP-R (ttup 3). Torude ja
litmike labimootude vahemik on 16-110 mm. Susteemi elemendid Uhendatakse keevitamise teel
(termopolUfusioon), kasutades elekirilist keevitusaparaati. Tanu uhtsete lidete loomisele tagab
keevitusmeetod paigaldise erakordse tiheduse ja mehhaanilise vastupidavuse. Susteem on ette
nahtud hoonesiseste veevarustuspaigaldiste (kuuma- ja kilmaveevarustus), Kuttepaigaldiste ja
tennoloogiliste paigaldiste jaoks.

KAN-therm PP susteemi omadused:

koigi toodete korge hugieenilisuse tase (fusioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus),
suur kemikaalikindlus,

vastupidavus materjali korrosioonile,

vaike soojusjuhtivus (torude hea soojaisolatsioon),
vaike erikaal,

katlakivikindlus,

summutab vibratsioone ja mura,

mehhaaniline vastupidavus,

uhtlased liited,

pikk kasutusaeg.

KAN-therm PP susteemi torud

KAN-therm PP susteemis kasutatavad torud ja litmikud on valmistatud korgekvaliteedilisest PP-R
polupropuleenist mida varem tahistati polUpropuleeni taubina 3.

Konstruktsiooni jargi eristame kahte taupi torusid: uhtsed (homogeensed) ja topelttorud (Stabi Al).
KAN-therm PP Stabi Al topelttorud koosnevad polupropuleenist PP-R baastorust, mis on kaetud
0,13 mm paksuse perforeeritud alumiiniumilehega, mis on Ulekattega ja kaetud taiendavalt polipro-
puleenist kaitsekiniga. Alumiiniumi ja polUproptleeni Uhenduse suurema vastupidavuse tagamiseks
kasutatakse kahekordseid limikinte.

KAN-therm stUsteem PP



KAN-therm Stabi Al topelttoru
konstruktsioonl

KAN-therm PP Glass
homogeense toru konstrukisioon

KAN-therm PP Stabi topelttoru ja
KAN-therm PP Glass Uhtse toru
soojuspaisumisteguri voralus

Alumiiniumist vahekihi pohifunktsioon KAN-therm PP Stabi topelttorudes on vahendada oluliselt to-

rude soojusjuhtivust (= 0,03 mm/mxK; homogeensetee torude puhul = 0,15 mm.mxK). Peale sell
toimib alumiiniumikint taiendava kaitsena, takistades hapniku difusiooni keskkonnast

KAN-therm PP Glass torud on samuti mitmekihilise konstruktsiooniga. Nende sisemine kiht, mida
on tugevdatud klaaskiuga (40% toru seina paksusest), tagab toru vaga hea vastupidavuse ja vaik-
Se soojuspaisumise.

PP-R pollpropiil- Alumiiniumleht
eenist valmistatud
sisetoru (baastoru);

Sideainekiht

[ \ PP-R polupropul-
» eenist valiskiht

Sideainekiht

PP-R pollproptleen
(valimine kiht),

PP-R poluproplleen
(sisemine kint);

PP-R pollpropuleen + klaaskiud
(vahepealne kiht)

80 I I
a=0,03 | a=0,0
70 —[mm/mK]—fmm fm
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KAN-therm PP torude materijali fiilisikalised omadused

0,15
Lineaarse paisumise koefitsient o mm/m x K 0,03 Stabi Al torudel
0,05 Glass torudel
Soojusjuhtivus A W/m x K 0,24
Tihedus p g/cm3 0,90
Elastsusmoodul E N/mm? 900
Minimaalne painderaadius R mm 8xD
Siseseina pinnakaredus k mm 0,007

Toru margistus, varvus

KAN-therm torud margistatakse alalise margistusega, mis paikneb 1-meetriste vahedega ning
sisaldab jargmisi andmeid:

Margistuse kirjeldus Margistuse naide

Tootja ja/véi kaubamargi nimi KAN, KAN-therm
Nominaalne vélislabimo6t x seina paksus 16x2,7
Klasa wymiarowa rury A
Toru struktuur (materjal) PP-R
Toru kood 04000316
Standardi voi tehnilise sertifikaadi number PN-EN 15874
R6hu/méddu suhe PN20 SDR6
Rakendusklass(id) koos arvutusliku réhuga Klass 1/10 bar — 2/8 bar — 4/6 bar — 5/6 bar
Valmistamise kuupaev 18.08.09
Muud tootja margistused, nt jooksev meeter, partii number 045 m

Markus - Torule voib olla margitud ka teisi, tdiendavaid andmeid, nt sertifikaatide
(nt DVGW) numbrid.

Toru varvus: hall; toru pind: matt voi kare (Stabi Al topelttorud). KAN-therm PP Glass torud on halli
varvi ja sinise trilbuga.

Torud tarnitakse 14 m pikkuste lattidena.
KAN-therm PP torude mdéoédu parameetrid

KAN-therm PP sUsteem pakub kuut tiUpi torusid, mis erinevad seina paksuse ja konstruktsiooni
(topelttorud) poolest:

PN 10 homogeensed torud (20 =110 mm)

PN 16 homogeensed torud (20 -110 mm) .M
PN 20 homogeensed torud (16 =110 mm)

PN 16 Stabi Al topelttorud (20 — 75 mm) .-.

PN 20 Stabi Al topelttorud (16 -110 mm) \ m
PN 16 Glass topelttorud (20 -110 mm)

PN 20 Glass topelttorud o-110 mm T

KAN-therm stUsteem PP



KAN-therm PP PN 10 torud (S5/SDR11)

Suurus Valislabimb6t D Seina paksus s Siselabimbot d Vee mahutavus Uhiku kaal
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
20 19 16,2

20x1,9 0,206 0,107
25x2,3 25 23 20,4 0,327 0,164
32x3,0 32 3,0 26,0 0,631 0,267
40x3,7 40 3,7 32,6 0,834 0,441
50x4,6 50 4,6 40,8 1,307 0,638
63x5,8 63 58 51,4 2,075 1,010
75x6,9 75 6,9 612 2,941 1,420
90 x 8,2 90 82 73,6 4,254 2,030
110x 10,0 110 10,0 90,0 6,362 3,010

KAN-therm PP PN16 torud (S3.2/SDR7.4)

Suurus Vaélislabimoo6t D Seina paksus s Siselabimdot d Vee mahutavus Uhiku kaal
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
20 28 14,4

20x2,8 0,163 0,148
25x3,5 25 35 18,0 0,254 0,230
32x4,4 32 4,4 232 0,415 0,370
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,575
50x6,9 50 6.9 36,2 1,029 0,896
63 x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,410
75%x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2,010
90x12,3 90 12,3 65,4 3,358 2,870
110 x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,300

KAN-therm PP PN20 torud (S2.5/SDR6)

Suurus Viélislabim6o6t D Seina paksus s Siselabim6ot d Vee mahutavus Uhiku kaal
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
16 2,7 10,6

16x2,7 0,088 0,110
20 x 3,4 20 3.4 13,2 0,137 0,172
25x4,2 25 42 16,6 0,216 0,266
32x5,4 32 54 212 0,353 0,434
40 x 6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,671
50 x 8,3 50 8,3 33,4 0,866 1,050
63 x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650
75%x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90 x 15,0 90 15,0 60,0 2,827 3,360
110x 18,3 110 18,3 73,4 4,208 5,040
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KAN-therm PP PN16 torud (S3.2/SDR7.4)

Suurus Vélislabim66t D Seina paksus s Siselabimoot d Vee mahutavus Uhiku kaal
[mm] [mm] [mm] [mm] [1/m] [kg/m]
2,8 14,4

20x2,8 20 (21,7) 0,163 0,194
25x3,5 25 (26,7)* 35 18 0,254 0,292
32x4,4 32 (33,7)* 4.4 23,2 0,415 0,462
40x5,5 40 (41,6) 55 29 0,615 0,682
50x6,9 50 (51,6)* 6,9 36.2 1,029 1,003
63x8,6 63 (64,5)* 8,6 458 1,633 1,540
75x10,3 75 (76,5)* 10,3 544 2,307 2,590

*Sulgudes: alumiiniumlehe ja kaitsekattega toru keskmine valislabimost

KAN-therm PP PN20 Stabi Al torud

Suurus Vélislabimoot D Seina paksus s Siselabim66t d Vee mahutavus Uhiku kaal
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
2,7 10,6

16x2,7 16 (17,8)* 0,088 0,160
20x3,4 20 (21,8)* 3.4 13,2 0,137 0,218
25x4,2 25 (26,9)* 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 (33,9)* 54 21,2 0,353 0,520
40x6,7 40 (41,9)* 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 (51,9)* 8,3 33,4 0,866 1,159
63x10,5 63 (64,9)* 10,5 42,0 1,385 1,770
75%x12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 (112)* 18,3 73,4 4,210 5,340

* Sulgudes: alumiiniumlehe ja kaitsekattega toru keskmine vélislabimdot

Alumiiniumlehega topelttorude valismoodud erinevad Uhtsete torude modtudest (valislabimadt on
alumiiniumlehe ja PP-R kaitsekihi paksuse tottu veidi suurem). Nende torude nominaalne suurus
vastab baastorude valislabimodtudele.

KAN-therm PP PN16 Glass torud

Suurus Vélislabimoot D Seina paksus s Siselabim66t d Vee mahutavus Uhiku kaal
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
20 2,8 14,4

20x2,8 0,163 0,160
25x3,5 25 3.5 18,0 0,254 0,250
32x4,4 32 4,4 232 0,415 0,430
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,650
50%6,9 50 6,9 36,2 1,029 1,000
63 x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,520
75%x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2200
90x12,3 90 12,3 65,4 3,358 3,110
110x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,610
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KAN-therm PP PN20 Glass torud

Suurus Valislabimb6t D Seina paksus s Siselabimbot d Vee mahutavus Uhiku kaal
[mm] [mm] [mm] [mm] [I/m] [kg/m]
20 3,4 13,2

20x 3,4 0,137 0,218
25x4,2 25 42 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 54 212 0,353 0,520
40x6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 8.3 33,4 0,866 1,159
63x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,770
75%x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,780
90x15,0 90 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 18,3 73,4 4,210 5,340

Uhtsete PP torude margistuse selgitus

S mab6tude seeria vastavalt standardile ISO 4 S = (D-s)/2s
SDR standardmoddu suhe SDR =2xS+1=D/s
D(dn) nominaalne toru valislabimaot
s(en) nominaalne seina paksus sulgudes: margistused vastavalt standardile
PN toru réhkude seeria
s = m ]
5 ihl 10
3,2 7,4 16
2,5 6 20

3.3 Liitmikud ja teised susteemi elemendid

Liidete tegemiseks polUpropuleenist paigaldistes kasutatakse peamiselt liite termokeevitust, mis
voimaldab tanu sobivate litmike kasutamisele Uhendada torusid (torumuhvid), sulgeda torustikku
(otsakorgid), muuta toru suunda (polved, kaanikud, kolmikud), muuta toru labimodtu (siirdmikud),
teostada hargnemisi (kolmikud, nelikud), Uhendada seadmeid ja fassoonosi (aariklitmikud ja
keermestatud metall-litmikud). PolUpropuleenist litmikega kuulkraanid taidavad siin ka litmike
Ulesannet. Kok eespool nimetatud elemendid voimaldavad fassoonosade uhendamist torude-
ga Vol kahe voi enama torusektsiooni Uhendamist, moodustades eraldamatuid thendusi, mis
nouavad toru labildikamist juhul, kui lidet on vaja lahti Uhendada. Lahtithendamist voimaldava liite
moodustamiseks tuleb kasutada aariklitmike ja koonuslitmike hulsse. Koik litmikud on universaal-
sed ning neid voib kasutada igat tuupi KAN-therm PP torudega olenemata toru seina paksusest
vOI struktuurist.

KAN-therm PP sUsteem koosneb peale torude veel jargmistest elementidest:

litmikud (homogeensed) valmistatud PP-R polUpropuleenist (muhvid, siirdmikud, polved, keer-
mestatud torujatkuga polved, kolmikud),

sise- ja valiskeermega 2"-3" sirdmikud — kasutatakse seadiste ja fassoonosade
kulge uhendamiseks,

hulsid lahtiste darikutega aariklitmikele, koonusliitmikele ja keevitatud pressliitmikele —
eraldatud litmikele,

paisumist kompenseerivad kaanikud, koosteplaadid, kuulklapid,
paigalduselemendid — plastist ja kummist vahedetailidega kinnitusklambrid,
tO0riistad toru painutamiseks, tootlemiseks ja keevitamiseks.
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3.4 Kasutusvaldkond

Tanu PP-R omadustele on KAN-therm PP paigaldussusteemil lai kasutusvaldkond:

—  kilma (20 °C /1,0 MPa) ja kuuma (60 °C / 1,0 MPA) veevarustuse paigaldised elamutes, haigla-
tes, hotellides, kontorihoonetes, koolides

—  keskkuttepaigaldised (temp. kuni 90 °C, t66rohk kuni 0,6 MPa)

- surubhupaigaldised,

— Dbalneoloogilised (kimblusega seotud) paigaldised,

— paigaldised pollumajanduses ja aianduses,

— torustikud toostuses, nt sdovitava (agressiivse) aine ja toiduainete transportimiseks
— l&hetamisega seotud paigaldised (laadimisvahendid/-mehhanismid).

Kasutusvaldkond holmab uusi paigaldisi, samuti remondi, moderniseerimise ja valjavahetamise-
ga seotud projekte.

Tanu polupropUleeni eriomadustele (fusioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus, korrosiooni-
kindlus, katlakivikindlus, immuunsus vibratsioonide suhtes, torude vaga hea soojaisolatsioon) on
KAN-therm PP sUsteemi paigaldised laialt kasutatavad, eelkdige hoonete veevarustuspaigaldi-
stes, kui kasutatakse torupustikuid ja paigaldustasandeid (naiteks nii kuuma kui kulma veevargi-
vee paigaldised elamutes, haiglates, hotellides, kontorinoonetes, koolides, laevadel jne).

KAN-therm PP paigaldised

KAN-therm PP paigaldised on asendamatud vanade, korrodeerunud veevarustuspaigaldiste
valjavahetamise korral. Neid kasutatakse ka vanade kuttepaigaldiste renoveerimisel.

KAN-therm PP sUsteemi torud ja litmikud vastavad taielikult kehtivatele standarditele, mis garan-
teerib nende pikaajalise ja usaldusvaarse toimimise ning taieliku turvalisuse nii paigaldamise kui
paigaldise kasutamise ajal.

—  KAN-therm Stabi Al topelttorud: tehniline sertifikaat AT-15-8286/2011, heaks kiidetud kasutami-
seks Riikliku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt

—  KAN-therm PP homogeensed polupropuleentorud ja -litmikud: vastavad standardile PN-EN ISO
156874, heaks kiidetud kasutamiseks Riikliku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt

—  KAN-therm Stabi Glass torud: tehniline sertifikaat AT-15-8635/2011, heaks kiidetud kasutamiseks
Rilkliku Hugieeniinstituudi (National Institute of Hygiene) poolt.

Jargmises tabelis on naidatud mitmekiniliste KAN-therm PP torupaigaldiste 106 parameetrid ja
kasutuse ulatus kitte- ja veevarustuspaigaldistes.
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1. Keevitatud liite ristioige
2. ja 3. KAN-therm PP tooriistad

Rakendus Lubatav P rRos(poP) Toru tiilip
(vastavalt standardile ISO 10508)

S5 (PN10)
Kllmaveevarustus vastavalt toru parameetritele S3,2 (PN16)
T=20°C P 82,5 (PN20)
PN 16, 20 Stabi Al i Glass
Kuumaveevarustus 8 S3,2 (PN16)

[Rakendusklass 1(2)
Trob/Tmax = 60(70)/80 °C
Prob = 10 bar

S2,5 (PN20)

10 PN 16, 20 Stabi Al | Glass

Poérandakuiite, madala temperatuuriga radiaatori-

kiite [Rakendusklass 4] S2,5 (PN20)

T /T =60/70°C 6 S3,2 (PN16)

D' "max . .
P = 6 bar PN16, 20 Stabi Al i Glass

Radiaatorikute 4 S3,2 (PN16)

[Rakendusklass 5]

To/Tpax = 80/90°C 6 S2,5 (PN20)

P, = 6 bar PN16, 20 Stabi Al i Glass

Markus
Rakendusklasse on kirjeldatud peatukis "KAN-therm Push — kasutusvaldkond”.
KAN-therm PP sUsteemi kasutamine muudes paigaldistes — kemikaalikindlus

KAN-therm PP susteemi elemente iseloomustab suur kemikaalikindlus. Siiski tuleks meeles pi-
dada seda, et polupropuleeni kemikaalikindlus soltub sellega kokkupuutes olevate ainete tutbist
ja kontsentratsioonist, samuti teistest teguritest, nt aine temperatuurist ja rohust ning Umbritseva
keskkonna temperatuurist. Sirdeelementide (metall) kemikaalikindlust ei pea PP-R elementide
kemikaalikindlusega vordlema. Seetottu ei ole koik Ulekandeelemendid sobivad igasuguseks
toostuslikuks kasutamiseks. Enne otsuse tegemist KAN-therm PP torude ja litmikega paigaldiste
kohta, mida kasutatakse muude ainete kui vee Ulekandmiseks, palun poorduge KAN-i tehni-
kaosakonna poole.

KAN-therm PP paigaldiste uhendamise
tehnolooogia — keevitatud liited

Keevitamine on pohitennoloogia, mida kasutatakse KAN-therm PP polupropuleentorude then-
damisel. Keevitamine pohineb uhendatavate elementide plastifitseerimisel korgel temperatuuril
(teatud stgavuseni) ja sellele jargneval plastifitseeritud kintide uhendamisel nduetekohasel rohul
ning lopuks kogu tdddeldud piirkonna jahutamisel kdvenemise temperatuurini,

(2]

?ﬂi@? %/

I

Uhendatavate kintide plastifitseerimine toimub temperatuuril 260 °C ajalise funktsioonina, milles
voetakse arvesse materjalikini (foru valispind ja litmiku sisepind) Ulessoojendamise vajadust ning
noutavat stugavust. PolUpropuleeni keevitamisprotsess (nimetatakse ka termiliseks polufusiooniks)
paigutab Umber ja segab Uhendatavate elementide plastifitseeritud ja seejarel pressitud kihtide
polimeeriahelad. Nouetekohaste tingimuste (temperatuur, aeg, rohujoud ja piirkond, thendatavate
elementide puhtus) sailitamine garanteerib lite nduetekohase koostamise ja selle vastupidavuse.
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Keevitusaparaadi osad

1. Toitekaabel

2. Keevitusaparaadi kdepide
3. Toite ja termostaadi
juhtseadised

4. Kuumutusplaat

5. Kuumutusplaadis olevad
augud

6. Vahetatavad
kuumutusseadised

7. Alus

®0 © ©0

>

54 mm———

Kuumutamise protsessis (plastifitseerimine) kasutatakse elektrilist keevitusaparaati, mis on varusta-
tud kuumutusplaadi ja tefloniga kaetud vahetatavate kuumutusseadistega (igale labimoodule).

Olenevalt toru labimoddust kestab kuumutamine 5-50 sekundit. Seejarel kuumutatud elemendid
eemaldatakse kuumutusseadistelt ning toru monteeritakse kohe (ima podramisetal) litmiku sisse
eelnevalt tahistatud stgavuseni. Samal ajal tungivad molema elemendi osad Uksteise sisse ja se-
gunevad. Termokeevitamise teel moodustatud lide on suureparase mehhaanilise vastupidavusega,
mis Uletab toru enda vastupidavust (liite ristidige on toru ristioikest suurem).

Tooriistad — keevitusaparaadi ettevalmistamine t66ks

Kasutage polUpropuleenliite koostamiseks keevitusaparaati, mis on ette nahtud tGdtamiseks
voolupingel 230 V. See seade koosneb toitekaablist (1), k&epidemest (2) koos sisseehitatud
termostaadi ja juhtseadistega (dioodid) (3) ning kuumutusplaadist (4), mille kulge monteeritakse
vahetatavad kuumutusseadised (6). KAN-therm keevitusaparaatide voimsus on 800 voi 1600 W.

A Keevitustemperatuur 260 °C

Enne t06 alustamist lugege tahelepanelikult [&bi vastavat tUupi keevitusaparaadi kasutusjuhend.

Vahetatavad kuumutusseadised (litmik ja kuumutusvarras) tuleb tugevasti kinni keerata, kasu-
tades komplekti kuuluvat mutrivotit. Need peavad jaama tinedalt vastu kuumutusplaadi pinda.
Vahetatavad kuumutusseadised el tohi ulatuda Ule kuumutusplaadi serva.

Kaitske vahetatavaid kuumutusseadiseid kriimustamise ja saastumise eest. Eemaldage saaste
naturaalsest materjalist lapi ja piiritusega.

Seadme Uhendamisel toiteallikaga hakkab korpusel paiknev lamp voi diood pdlema.

Noutav keevitusterperatuur (vahetatavate keevitusseadiste pinnal) on 260 °C. Kuumutusplaadi
temperatuur on korgem (280-300 °C). Kui seade saavutab nduetekohase keevitustemperatuuri,
signaliseerib sellest termostaadi juhtseadis (tavaliselt on see nii, kuid soltub keevitusaparaadi
mudelist).

Parast kaigi thdde 10petamist Uhendage keevitusaparaat toiteallikast lahti ja jatke jahtuma. Arge jahutage
keevitusaparaati liga kiresti, nt kasutades kulma vett, sest see voib pohjustada kuumutuskontuuride kahju-
stumist.

Arge kasutage vaikese ristidikepindalaga toitekaablit ega liga pikka toitekaablit. Pinge koikumised
voivad hairida seadme nduetekohast tootamist.

Arge kasutage toitekaablit keevitusaparaadi transportimiseks ega riputamiseks. Kui keevitusapa-
raati ei kasutata, siis pange see komplekt kuuluvale alusele
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O tiHELEPANUN
Teiste tootjate torude ja litmike erinevate tolerantside t6ttu soovitame tiheda ja vastupidava lite
saamiseks kasutada originaaltodriistu, eelkdige KAN-therm PP susteemis pakutavaid vahetatava-
id kuumutusseadiseid.

A TOoriistad — td66ohutus
Kaoiki tdoriistu tuleb kasutada vastavalt nende kasutusotstarbele ja kooskdlas tootja ka-
sutusjuhendiga. Tédriistade kasutamise ajal tuleb jargida nende regulaarse kontrollimise
tingimusi ja koéiki kehtivaid ohutuseeskirju. Té6riistade kasutamine valel otstarbel voib
pohjustada téériistade, nende lisaseadiste ja torude kahjustumise. Peale selle véib taga-
jarjeks olla paigaldises olevate liidete lekkimine.

Elementide ettevalmistus keevitamiseks

1. Toru I6ikamine 2. Keevituse sugavuse margistamine

Kasutage toru I0ikkamiseks toruldikurit voi (suuremate Markige (kasutades joonlauda, malli ja pliatsit) toru
[abimootude puhul) tmartoru I0ikurit voi mehhaanilist otsale keevituse sugavus (homogeensete torude puhul).
saagi, mille tera sobib polUpropuleeni Idikamiseks. Toru Ebapiisav keevituse stgavus voib muuta lite ndrgemaks,
[6ikamisel saega eemaldage toru pinnalt ja seest koik seevastu toru monteerimine liga stgavale voib jatta lite
laastud. kitsamaks (aarik). Keevituse stigavused on antud tabelis.

3. Alumiiniumikini eemaldamine

KAN-therm Stabi Al topelttorudelt tuleb enne keevitamist
eemaldada alumiiniumikint, kasutades sobivat kaabitsat
(koos PP kaitsekini ja limainekintidega). Lukake Stabi
topelttoru ots kaabitsa avasse ja podramise teel kraapige
alumiiniumikint maha, kuni kaabits [6petab laastude
tootmise. Selle osa pikkus, millelt alumiiniumikint on
eemaldatud, naitab keevise stgavust, seetbttu pole seda
vaja eraldi margistada, nagu punktis 2 on kirjeldatud.
Alati kontrollige, kas pinnale on ja&nud alumiiniumi-

vOi limainekihti. Kaabitsa terad ei tohi olla nurid ega
séalgustunud. Vahetage kasutatud terad uute vastu valja.
Kasutage kaabitsa labimoddule vastava labimoéoduga
homogeense toru sektsiooni I6ikestgavuse maaramisel
juhindumiseks.
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Keevitamise parameetrid

Toru vélislabimoot Keevitamise siigavus Kuumutamise aeg Kinnitumise aeg Jahtumise aeg
[mm] [mm] [sek] [sek] [min]
13,0 5 4 2

16

20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
90 29,0 40 10 8
110 32,5 50 10 8

0 Markus

Ohukeste seintega torude (PN10) keevitamise aeg on poole vorra lihem (lidete kuumutamise
aeg el muutu). Kui imbritseva keskkonna temperatuur jaab alla +5 °C, siis tuleks kuumutamise
aega suurendada 50% vorra.

Keevitamise meetod

5. Elementide Uhedamine

4. Toru ja litmiku kuumutamine

56

Kuumutatavad pinnad peavad olema puhtad ja kuivad.
LUkake toruots (ilma podramata) kuumutamishulssi kuni
keevitamise stigavuse margini. Samal ajal lukake litmikku
(samuti podramata) kuumutusvardale, kuni see seiskub.
Alustage keevitamise aja arvestamist siis, kui toru ja
litmik on monteeritud téaielikule keevitamise stigavuse-

le. Ohukese seinaga torude (PN10) puhul kuumutage
koigepealt litmikku (hoides kuumutusplaati teisel kljel
koos esemega, mis ei juhi korgeid temperatuure). Kui

pool kuumutamise ajast (vastavalt tabelile) on moéodunud,

jatkake liitriku kuumutamist ja alustage toru kuumutamist
kuni ndutava kuumutamise aja loppemiseni.

KAN-therm stUsteem PP

Péarast kuumutamist votke toru ja litmik kuumutusse-
adistest vélja ja Uhendage need kohe iima poodramata.
Méargistatud keevituse piir peaks olema kaetud valjavo-
olava ligse materjaliga. Arge kuumutage Ule mérgistatud
keevituse piijoone, sest see voib pohjustada kitsenemist
VoI isegi lite ummistumnist. Elementide Uhendamisel saab
lidet veidi korrigeerida teljel (Ulespoole mdne kraadi vorra).
Uhendatud elementide poéramine on rangelt keelatud!

6. Stabiliseerimine ja jahutamine

Pérast keevitamise aja moddumist tuleb lidet stabiliseerida
ja alustada jahutamist (jahutamise aeg on naidatud tabe-
lis). Sellel ajal ei tohi torule avaldada mehhaanilist survet.
Kui koik lited on maha jahtunud, uhendage paigaldis
veevarustussusteemiga ja teostage survekatse.



Vasest keermetega KAN-therm
PP liitmikud

KAN-therm PP eraldatavad
litmikud — keermestatud
torujatkuga litmik, torujatkuga
litmik ja topeltlitmik

Metallkeermete ja darikuga liitmikud

Lisaks keevitatud litmikele pakub KAN-therm PP keermete ja aarikuga litmikke.

Kdige pohilisemad metallkeermetega elemendid on valis- ja sisekeermetega vasest “keevistega”
PP-R polupropuleenlitmikud (muhvid, pdlved, kolmikud). Need moodustavad eraldamatud lited.
Sellist liiki litmiku valja keeramiseks tuleb toru katki Idigata. Neid litmikke kasutatakse paigaldiste
Uhendamiseks kutte- ja veevarustusseadmete ja fassoonosade kulge. Liitmikud, millel on 17
ning suuremad sise- ja valiskeermed, on lameda mutrivotme kasutamiseks kuuetahulised, mis
voimaldab seadmeid kinni ja lahti keerata avaldamata ligset survet keevisele ja litmikule endale.

Fraldatavad litmikud, mis voimaldavad teostada mitmekordseid, vahetatavaid Uhendusi,
holmavad KAN-therm PP valiskeermega litmikke (kasutatakse naiteks veemooturite Uhendami-
seks) ja spetsiaalse torujatku (kasutatakse kummist tihendite monteerimiseks) ning metallmu-
tritega litmikke.

KAN-therm PP pakub ka topeltlitmikke (kahe PP-R muhviga), mis voimaldavad aarikute monteeri-
mist torule. Nende litmike Uhendamiseks toru kulge on vaja taiendavat muhvi, mille siselabimaoot
vastab toru valislabimoodule.

Suuremate toru labimootude puhul kasutage lahtivoetavate lidete koostamiseks aariklitmikke.
Adriklitmikke kasutatakse néiteks seadmete Uhendamiseks aarikuga torujatkude kulge (pumbad,
ventillid, seemddturid). Paigaldistes kasutatakse KAN-therm PP litmikke lahtiste darikutega.
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Selliste litmike tahtis element on tihend, mis monteeritakse litmiku spetsiaalsele profileeritud
esipinnale. Tihend peab olema valmistatud materjalist, mis sobib lidet 1abiva aine parameetritega.
Kanalitega aariklitmiku puhul on EPDM-rongastinend juba tinendi kulge monteeritud. lima kanali-
teta aariklitmiku puhul tuleb paigaldada eraldi lametihend.

@110 mm aarikliitmik

—  kuulkraanid,
— sulgventiilid,
—sulgventillid krohvialuseks paigalduseks
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3.6

KAN-therm PP susteemi elementide
transport ja ladustamine

Torusid tuleb ladustada ja transportida vertikaalses asendis, valtides nende painutamist,
Toru maksimaalne pikkus ladustamisel — 1,2 m.

Torusid ja litmikke el tohi ladustamise ajal jatta paikesekirguse katte (neid tuleb kaitsta kuumuse
ja UV-Kirte eest).

Torud peavad ladustamise ajal jadma eemale tugevast kuumuseallikast.

Kaitske torusid ja litmikke kemikaalidega (nt varvid voi orgaanilised lahustid, kloori sisaldav aur)
kokkupuutumise eest.

Kaitske torusid, eelkdige nende otsi, porutuste voi mehhaaniliste 160kide eest. Arge visake ega
lohistage torusid transportimise ajal.

Olge eriti hoolikas torude transportimisel voi kandmisel keskkonnas, kus temperatuur ja&b alla null
kraadi (torud, eriti PN10 ja PN16 torud, on sellistes tingimustes palju vastuvotikumad mehhaanili-
stele kahjustustele).

Kaitske torusid ja litmikke saastumise (eelkdige Oli voi maardega) eest.

59 s
ISO 9001




80

41
4.2

4.3

4.4
4.5

4.6

4.7

Sisukord

KANK-therm Steel ja Inox

UIdINE 1 AV

KAN-therm Steel ... ...
Torud ja litmikud — 0mMaduSEd. ...
Toru labimdodud, pikkused, kaal ja mahutavus ...

KaSUTUSVAIAKONA

KAN-Therm INOX
Torud ja litmikud — OmMadUSEd. ..o
Toru labimodud, pikkused, kaal ja mahutavus ...

KasUtUSVAIOKONG. ..o o
Tihendid - o-rébngad ehk réngastihendid. ...

Vastupidavus, korrosioonikindlus ...
SISEMINE KOMTOSIOON 1. 1. e
KAN-therm Steel PaigalTiSEaA ... e
KAN-Therm INOX PaIgaIAISEA. .. .o
VAINE KOTTOSIOON .1 e
KAN-therm INOX PaigalaISEA. .. ..o
KAN-therm Steel paigaldiSEa ..o

Press liitmike meetod ...
TOOMISTAA o
Torude ettevalmistaming PresSiMISEKS ..o
PrESSIMING
TOMU PAINUIAMINE .o

Keermestatud HtmiKUG .

Nouanded KasutamisSeKs ...
ElektriGhtlustusanelad ...

Transport ja ladUSTaMINE. ...

62
.63

63
63
64

.64

64
65
66

67
68

68
68
68
69
69

70
70

70
74
76
78
78

79

79
79



2 12-108 mMm

Q)

KAN-therm slsteem

Steeal

Traditsiooniline materjal kaasaegses
tehnoloogias

INnoXx

Mlainekas matenrjal, arvukalt voimalusi

e

SO 9001

61



KAN-therm Inox

[SIEREE . -:ioi

KAN-therm Steel ja Inox

Uldine teave

KAN-therm Steel ja Inox on uusimad taiuslikud paigaldussusteemid, mis koosnevad tapsetest
torudest ja litmikest, mis on valmistatud korgekvaliteedilisest legeerimata terasest (kaetud korro-
deerimiskindla tsingikihiga) — KAN-therm Steel ja/voi roostevabast terasest — KAN-therm Inox. To-
rude monteerimine pohineb "Press” meetodil, kus litmikud pressitakse toru kilge. Spetsiaalsed
survetinendid (tihendusrongad) tagavad lidete hermeetilisuse. Tihendusrongad on valmistatud
kvaliteetsest stnteetilisest kummist, mis on vastupidav korgetele temperatuuridele, ning need on
varustatud kolmepunkti-kinnitussusteemiga, tuup "M, mis garanteerib susteemi usaldusvaarse
katkestusteta funktsioneerimise. SUsteeme Steel ja Inox kasutatakse hoonesisestes paigaldistes
(uued ja renoveeritud) elamutes, avalikes hoonetes ja toostusrajatistes.

KAN-therm Steel sUsteemi omadused:

lihtne ja kiire monteerimine, lahtise tule kasutamise vajaduseta;

suur torude ja litmike 1abimodotude valik vahemikus 12-108 mm (168,3 Inox torude puhul);
lai tootemperatuuri tolerants: vahemikus -35 °C kuni 135°C;
vastupidavus korgele rohule, kuni 25 baari,

vaike voolutakistus torudes ja litmikes;

voimalus kombineerida plastist KAN-therm susteemidega;

toru ja litmiku vaike kaal

vastupidavus mehhaanilisele rohule ja lookidele;

monteerimise ja kasutamise ajal puudub tulekahjuoht (suttivusklass A);
paigaldiste esteetiline vaartus;

halvasti teostatud lidete tuvastamise funktsioon.

4 KAN-therm ststeem Steel ja KAN-therm Inox



a2z KAN-therm Steel

Torud ja liitmikud — omadused

Torud (Ghukese seinaga, dmblusega) ja litmikud on valmistatud madala susinikusisaldusega
(RSt 34-2) terasest, materjali nr 1.0034 vastavalt PN-EN 10305-3. Toru on kaetud tsingikihiga (Fe/
/n 88), mille paksus on 8-15 um, ning taiendavalt ka passiveeritud kroomikihiga. Tsink kantakse
peale kuumgalvaniseerimise meetodil, mis garanteerib ideaalse nakkumise seinaga, ka toru kaar-
dumise ajal. Transportimiseks ja hoiustamiseks kaetakse torud taiendavalt nii sise- kui valiskuljelt
Oliga. Liitmikke pakutakse pressitud otsakorkide ja rongastihenditega voi pressitud ja keermesta-
tud sise- voi valiskeermega otsakorkidega vastavalt standardile PN-EN 10226-1.

KAN-therm Steel torude flitisikalised omadused

1

Lineaarne paisumi-

skoefitsient a mm/m x K 0,0108 At=1K

Soojusjuhtivus A W/m x K 58
Mlnlmaalm_e painde- R 3,5xD max labimot 28 mm
raadius mn
Siseseina pinnaka- K mm 0,01
redus

Toru l1&bim66dud, pikkused, kaal ja mahutavus
L&bimootude vahemik 12 kuni 108 mm paksusele 1,2 kuni 2 mm

Toru pikkus 6 m +/- 25 mm, otsakorgiga

KAN-therm Steel torude mé6dud, kaalutihikud ja vee mahutavus.

Valislabimoot x

DN seina paksus Siselabimo66t Uhiku kaal Mahutavus thiku kohta
iy mm X mm kg/m I/m
10 12x1,2 0,320 0,072
12 15%1,2 12,6 0,409 0,125
15 18x1,2 15,6 0,498 0,192
20 22x1,5 19,0 0,759 0,284
25 28x1,5 25,0 0,982 0,491
32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
40 42x1,5 39,0 1,500 1,194
50 54x1,5 51,0 1,945 2,042
60 64x1,5*% 61,0 2,312 2,922
60 66,7%x1,5 63,7 2,412 3,187
65 76,1%x2,0 72,1 3,659 4,080
80 88,9%x2,0 84,9 4,292 5,660
100 108%2,0 104,0 5,235 8,490

* Saadaval kuni kaupa jatkub

83
SO 9001




Naited susteemi KAN-therm Steel
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Kasutusvaldkond

suletud kuttepaigaldised (uued paigaldised ja renoveerimised);

suletud jagkulma vee paigaldised (tahelepanu — vt sisemist korrosiooni k&sitlevat peattkki);
tehnoloogilised kittepaigaldised;

suletud paikesekutte paigaldised (Vitoni tihendusrongad) (tahelepanu! — vt ptk "Vali-
mine korrosioon”),;

masuudipaigaldised (Vitoni tihendusrongad);
surubhupaigaldised (mitte niisked).

KAN-therm Steel sUsteemi kuttepaigaldiste standardparameetrid on maaratletud tehnilises sertifi-
kaadis AT-15-7543/2011: t©orohk 16 bar, tootemperatuur 90 °C.

Toostuspaigaldistes voib tOorohk tousta kuni vaartuseni 25 bar (kusige tapsemat teavet voi
kinnitust KAN-i tehnikaosakonnast). Maksimaalne tootemperatuur (ilma ajutiste piranguteta)
on 135 °C. Kui kasutate Vitoni tihendusrongaid, voib tootemperatuuri tOsta vaartuseni 200 °C
(Vitoni tihendusrongaste ksutamise parameetrid ja ulatused on antud peattkis "Tihendid —
tihendusrongad”).

KAN-therm Inox

Torud ja liitmikud — omadused

Torud on 6hukese seinaga ning need on valmistatud legeerterasest, kroomnikkelmoltbdeenist
X5CINIMo 17 12 2 nr 1.4401, AISI 316 ja X2CrNiMo 17 12 2 nr 1.4404, AISI 316L. Liitmikud on val-
mistatud kroomnikkelmoltbdeenterasest nr 1.4404, AISI 316L. MolUbdeenisisaldus maaratleb toru
korrosioonikindluse. Vastavalt direktiivile EU 98 ei pohjusta nikli sisaldumine sulamis niklisisalduse
lubatud vaartuste Uletamist joogivees (0,02 mg/l).

Liitmikke pakutakse pressitud otste ja rongastinenditega voi pressitud ja keermestatud (sise- voi
valiskeere) otstega vastavalt standardile PN-EN 10226-1.

Fuusikalised omadused torud 1.4401, 1.4404, 1.4521 KAN-therm Inox

o At=1K

Lineaarne paisumi-

skoefitsient mm/m x K 00166 -
Soojusjuhtivus A W/m x K 15
Minimaalne painde- .
; R 35xD max. diameter 28 mm
raadius min
Siseseina pinnaka- K mm 0015

redus

4 KAN-therm ststeem Steel ja KAN-therm Inox



Toru l1abim66dud, pikkused, kaal ja mahutavus
Labimodotude vahemik @15 kuni J168,3 mm, seina paksuse 1,0 kuni 2,0 mm puhul

Toru pikkus 6 m +/- 25 mm, otsakorgiga

KAN-therm Inox torude mé6dud, thiku kaal, vee mahutavus(1.4401 ja 1.4404)

Valislabimoot x

] Meetrite arv rullis Mahutavus
DN seina paksus

Seina paksus Siselabimoot Uhiku kaal

T [T mm mm kg/m I/m
12 15x1,0 1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1.2 1,2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,.2 1,2 25,6 0,808 6 0,515
32 35x1,5 1,5 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 1,5 39,0 1,627 6 1,195
50 54x15 1,5 51,0 1,979 6 2,042
65 76,1x2,0 2,0 721 3,725 6 4,080
80 88,9%x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108 x 2,0 2,0 104,0 5,328 6 8,490
125 139,7x2,0 2,0 1357 7,920 6 14,208
150 168,3x2,0 2,0 164,3 9,641 6 20,893

KAN-therm Inox torude mé6dud, thiku kaal, vee mahutavus (torud 1.4521)

DN V::}i;l;it:)i;r;(c‘;ztsx Seina paksus Siselabimoot Uhiku kaal Meetrite arv rullis Mahutavus

ey A mm mm kg/m I/m
12 15x1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,.2 1,2 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,.2 1,2 25,6 0,808 6 0,514
32 35x15 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 1,5 39,0 1,627 6 1,194
50 54 x15 1,5 51,0 1,979 6 2,042

KAN-therm Inox 6hukese seinaga torude (torud 1.4301 ja 1.4404) m66dud, Uhiku
kaal, vee mahutavus

Vélislabimaoot x

. Seina paksusi Siselabimoot Uhiku kaal Meetrite arv rullis ELIEWTE

DN seina paksus
mm mm kg/m I/m

mm X mm
12 15x0,6 0,6 13,8 0,280 5 0,149
15 18x0,7 0,7 16,6 0,344 5 0,216
20 22x0,7 0,7 20,6 0,496 5 0,333
25 28x0,8 0,8 26,4 0,640 5 0,547
32 35x1,0 1,0 33,0 1,008 5 0,855
40 42%x1,2 1.2 39,6 1,200 5 1,232
50 54x1,2 1.2 51,6 1,680 5 2,091
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Kasutusvaldkond

KAN-therm Inox sUsteemi paigaldiste kasutuse ulatus maaratletakse ehitustddstuses kehtivate
standardite ja tehnilise sertifikaadiga AT-15-7543/2011:

kuttepaigaldiste puhul (nii avatud kui suletud): toorohk 16 bar, tOotemperatuur 90 °C;
kuuma ja kulma veevarustuse paigaldiste puhul: 1©orohk 16 bar, todtemperatuur 60 °C.

Maksimaalne tdotemperatuur, kui kasutatakse standardseid EPDM tihendeid, on 135 °C ja maksi-
maalne t6orohk on 16 baari. Kuid juhul, kui kasutate Vitoni tihendusrongaid, saab todtemperatuuri
tolerantsi tosta -30°C — 200 °C, ka mittetuupilise aine puhul. Toostuspaigaldistes saab toordohku
tosta kuni 25 baarini (kusige taiendavat teavet voi kinnitust KAN-i tehnikaosakonnast). Tanu sellele
on KAN-therm roostevabast terasest Inox torude ja litmike kasutusulatus veelgi laiem (parame-
etreid ja tihendusrongaste kasutusulatust tutvustatakse peattkis "Tihendid — tihendusrongad”).

Kuuma ja kulma veevargivee paigaldised (Poola Hugieeniinstituudi (Polish Institute of Hy-
giene) heakskiit),
Sprinkleriststeemid (vesi ja 6hk),

Konditsioneeritud veepaigadised (soolatustatud, pehmendatud, dekarboniseeritud, deioniseeri-
tud, demineraliseeritud ja destilleeritud),

Avatud ja suletud kuttesusteemid (vesi, glukool),

Avatud ja suletud jaakulma vee paigaldised (max lahustunud Kloriidi sisaldus 250 mg/l),
Paikesekutte paigaldised (Vitoni tihendusrongad — tOdtempetatuur kuni 180 °C),
Kuttedlipaigaldised (Vitoni thendusrongad),

Surudhupaigaldised kuni 16 bar,

Kondensaadipaigaldised, mille puhul rakendatakse gaasiliste kutuste (pH 3,5 kuni 5,2) konden-
satsioonimeetodit,

Tehnoloogilised paigaldised toostuses.

KAN-therm Inox torude ja litmike kasutamine valjaspool hoonete veevarustus- ja kuttepaigaldisi,
nt aine puhul, mis sisaldavad ebatuupilisi kemikaale, tuleks nou pidada KAN-i tehnikaosakon-
naga (saadaval kusimustik). Palun naidake kusimustikus aine keemiline sisaldus, maksimaalne
temperatuur ja 1orohk, samuti umbritseva keskkonna temperatuur.

4 KAN-therm ststeem Steel ja KAN-therm Inox



a.a Tihendid — o-rongad ehk rongastihendid

KAN-therm Steel ja Inox susteemide Press litmikud on vastavalt standardile varustatud etuleen-
propuleendieenkummist (EPDM) tihendusrongastega, mis vastavad PN-EN 681-1 nouetele. Erika-
sutuse puhul saab susteemi varustada ka spetsiaalsete Vitoni rongastinenditega. Tooparameetrid
ja kasutusvaldkonnad on naidatud jargmises tabelis.

Materjal Tééparaameetrid

paigaldised:
max to6ronk: g,
EPDM 16 bar .
. . . " . - keskkute
etlileenpropiileendie- must toGtemperatuur: - konditsioneeritud vesi
enkummi -35 °C kuni 135 °C

- koos glukooli lahendustega
- tulekustutus
- suruodhk (ei sisalda 6li)

[Ghiajaliselt: 150 °C

paigaldised:
- paikesekute
max téorohk: - surudhk
FPM/Viton 16 bar - kutteoli
floorkumm roheline todtemperatuur: - kitus
-35 °C kuni 200 °C - 60li, taimse péritoluga

[Uhiajaliselt: 230 °C .
Markus. Arge kasutage veevéargivee
ega puhta kuuma vee paigaldistes.

max toorohk:

FPM/Viton 5 bar Inox paigaldised:
floorkumm hall toédtemperatuur ~aur
kuni 150 °C - labimdotude vahemik 15-54 mm

luhiajaliselt: 180 °C

Vitoni tihendusrongaste kasutamise voimalust tuleb arutada KAN-I tehnikaosakonnaga.
Tihendusrongaste vahetamine Inox ja Steel litmike vahel ei ole lubatud.

Selleks, et holbustada KAN-therm Steel torude monteerimist litmike sisse, on tihendusrongad ka-
etud tefloniga (kuni @54) ja talgipulbriga (76,1 — @108). Inox litmikes paiknevad tihendusrongad
on kaetud talgipulbriga (koik labimadddud). Kui siiski on vaja kasutada monda teist maardeainet,
siis kasutage vett voi seepi. Arge katke tihendusrongaid maarde, oli ega rasvaga. Need ained
voivad kahjustada litmikke. Sama kehtib ka kokkupuute kohta ménede torude ja litmike kat-
miseks kasutatavate varvide kohta. Seetottu, kui paigaldist on vaja varvida, siis kasutage selle
asemel hoopiski Vitoni tihendusrongaid.

KAN-therm Steel ja Inox tihendusrongaste vastupidavust on katsetatud ja kinnitatud DVGW institu-
udis. Vastavalt katse tulemustele ei tohiks tinendusréngaste eluiga olla [ihem kui 50 aastat.

54 mm KAN-therm Steel and Inox litmikud on varustatud spetsiaalsete [ BP tihendusrongastega,
mis garanteerivad halvasti teostatud lidete kiire tuvastamise paigaldises veevarustussusteemi
Uhendamise eimeses etapis (LBP funktsioon — lekkimine enne survestamist). Vee lekkimi-

ne voimaldab avastada halvasti koostatud lited. Selline kasulik funktsioon on voimalik tanu
tihendusrongaste ainulaadsele konstruktsioonile, mis seisneb selles, et nende ringjoonel on 3
spetsiaalset salku. Taisfunktsionaalse ja tineda lite saamiseks parast lekke asukoha kindlaks
maaramist, tuleb lidet lihtsalt uuesti pressida.

Liitmike puhul, mille 1abimoot on 54 mm voi ronkem, rakendatakse LBP funktsiooni eriku-
juliste litmikega.
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1. Lekke tuvastamise
funktsiooniga LBP tihendusronga
toimimine

2. Lekke tuvastamise
funktsiooniga LBP
tinendusrongad

4.5

Vastupidavus, korrosioonikindlus

Paigalduse tehnoloogia eristab erinevaid korrosiooni tuupe: keemiline, elektrokeemiline, sisemine
vOi valimine, laiguline korrosioon, uitvoolust tingitud korrosioon jne. Korrosiooni voivad pohjustada
spetsiifilised fuusikalised ja keemilised tegurid, mis on seotud paigaldusmaterjalide kvaliteediga,
torudes voolava aine parameetritega, valistingimustega, samuti paigaldise konstruktsiooniga.
Allpool anname moned juhised, mida tuleb arvessse votta KAN-therm Steel ja Inox paigaldiste
projekteerimisel, monteerimisel ja kasutamisel, et valtida metallist paigaldistes esinevat soovi-
matut korrosiooni,

Uitvoolust pohjustatud metallide korrosiooni (alalisvool labib torustiku materjali ja ligub maas-
se, katkestades loomulikke isolatsioonikihte, nagu seinad, toruvarjed jne) esinemise voimalus
on vaga vaike. Selle nahtuse esinemise voimalust saab veelgi vahendada maanduse vii-
misega paigaldisse.

Sisemine korrosioon

KAN-therm Steel paigaldised

KAN-therm Steel torud ja litmikud on valmistatud korgekvaliteedilisest legeerimata terasest ning
need on ette nahtud kasutamiseks kinnistes paigaldistes. Vees lahustunud hapnik soodustab
korrosiooni ning seetottu peaks hapniku sisaldus jaama paigaldise vees tasemele alla 0,1 mg/l.

Kinnistes paigaldistes on hapniku juurdepaas valiskeskkonnast taielikult piiratud. Vaike kogus
hapnikku, mis viiakse vette paigaldise taitmise ajal, sadeneb torude sisepinnale nende kasu-
tamise ajal ning selle tagajarjel moodustub ohuke raudoksiidi kint, mis on loomulik korrosio-
onikaitse. Seetottu tuleks veega taidetud paigaldiste tUhjendamist valtida. Kui paigaldist tuleb
parast survestamist tuhjendada ja jatta pikemaks ajaks kasutamata, siis soovitame survestamisel
kasutada surudhku.

lgasugune kulmumisvastaste ainete ja korrosiooniinhibiitorite kasutamine tuleks eelnevalt kok-
ku leppida KAN-iga.

KAN-therm Inox paigaldised

KAN-therm Inox torud ja litmikud sobivad suureparaselt joogivee (nii kilma kui kuuma) transpor-
timiseks. Neid voib kasutada ka konditsioneeritud veega (pehmendatud, deioniseeritud, destille-
eritud) ning isegi veega, mille juhtivus on alla 0,1 uS/cm.

Roostevaba teras on vastupidav peaaegu koigi komponentide suhtes, mida paigaldistes trans-
porditakse. Poorake erilist tahelepanu vees lahustunud kloriididele (haliidid), sest nende toimimine
sOltub nende kontsentratsioonist ja temperatuurist (max 250 mg/I toatemperatuuril). Kuna Ukski
element el tohiks kokku puutuda korge kontsentratsiooniga lanustunud kloriidide ioonidega tem-
peratuuridel Ule 50 °C, siis peaksite toimima vastavalt jargmistele juhistele.



KAN-therm Inox elementide ja
tsingitud terase Uhendamise
pohimote

1. Tsingitud terastoru

2. Pronks voi messing

3. KAN-therm Inox keermega
liitmik

Valtige hermeetikuid, mis sisaldavad vees lahustuvaid haliide (kasutage plastist tihendusteipi,
nt PARALIQ PM 35).

Véltige kokkupuudet hapnikuga rikastatud veega, milles on korge Kloriidisisaldus (joogivesi,
mille kloorisisaldus on kuni 0,6 mg/l, el pohjusta kahjulikku toimet, maksimaalne lubatud joogi-
vee Kloorisisaldus on 0,3 mg/l). Inox ststeemi veepaigaldisi voib desinfitseerida kloorilahusega
tingimusel, kui selle kontsentratsioon vees ei Uleta 1,34 mg/I ning kui paigaldis pestakse parast
desinfitseerimist labi kaks korda.

Kohalik veekUte t0stetud toruseina temperatuuriga (nt kuttekaablid veevarustusepaigaldistes)
vOib pohjustada setete sadestust torude sisepinnale, sealhulgas ka kloriidiioonide sadestust,
mis suurendab tappkorrosiooniohtu. Sellisel juhul ei tohiks toruseina temperatuur Uletada kestvalt
60 °C. Ajutine (max 1 tund paevas) vee kuumutamine desinfitseerimise otstarbel temperatuurini
kuni 70 °C on lubatud.

Roostevabast terasest elementide otsesed Uhendused tsingitud terasega (fassoonosad, liitmi-
kud) voib pohjustada tsingitud terase kontaktkorrosiooni. Seetdttu tuleb kasutada vahemalt 50
mm pronksist voi messingist eraldajat (nt moni fassoonosa).

()

—

)
-

KAN-therm Inox ja Steel susteemides soltub teiste materjalide (vahepealsete elementidega, nagu
keermestatud voi dariklitmikud) kasutamise voimalus paigaldise taubist.

KAN-therm Steel ja Inox stisteemide Uhendamise voimalus teiste elementidega

Torud/liitmikud
Pronks/messing Legeerimata teras

Paigaldise tllp
Roostevaba teras

kinnine jah jah jah jah
Steel

lahtine ei ei ei ei

kinnine jah jah jah jah
Inox

lahtine jah jah jah jah

Valine korrosioon

Olukorrad, kus Steel ja Inox paigaldisi voib ohustada valine korrosioon, on hoonesiseste paigaldi-
ste puhul pigem harvad.

KAN-therm Inox paigaldised

KAN-therm Inox susteemi elementide valist korrosiooni esineb ainult siis, kui torud voi litmikud
paiknevad niiskes keskkonnas, mis sisaldab voi kus moodustub klooriuhendeid voi teisi haliide.
Korrodeeriv protsess intensiivistub temperatuuridel tle 50 °C.

Seetottu:

kokkupuutel enitusmaterjalidega (nt maort, isolatsioonimaterjal), mis moodustavad kloori-
Uhendeid, voi juhul,

kui torud asuvad keskkonnas, mis sisaldab gaasilist kloori voi selle Uhendeid voi soola voi teis
halogeene sisaldavat vett, siis.

Kasutage veetihedat ja korrosioonikindlat pinnakatet (nt suletud pooridega soojusisolatsioon,
veetihedad litmikud).
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1. Pressimise suunad "Press”
lites”

2. Liite ristidige enne pressimist
3. Liite ristloige parast pressimist

S e AP

KAN-therm Steel paigaldised

KAN-therm Steel torud ja litmikud on valjastpoolt tsingitud. Seda kihti voib pidada tohusaks
korrosioonitokkeks luhiajalisel kokkupuutel veega. Torude ja litmike valispinna pikemaajalise
veega kokkupuute korral tuleb torud ja litmikud varustada veekindla isolatsiooniga.

Pikemaajalise niiskuse korral esineb torude ja litmike sisepindade korrodeerumise oht. Seetdttu
ei tohi isolatsioonikiht sisaldada mingit niiskust, nt pinnakattesse imbunud vihmavesi voi aurukon-
densaat (mis on tavaline mineraalvillast isolatsioonikintide puhul). Isolatsioon peab olema taiesti
veekindel torustiku terve kasutusaja jooksul.

Nouetekohaselt kasutatud isolatsioon, mis tokestab vee sissetungimist ning kaitseb torusid ja
litmikke margumise eest, tagab nouetekohase kaitse korrosiooni eest. Varvkatte kasutamine
(sobib tsingitud todtluse puhul) on lubatud Uksnes tingimusel, et kasutatakse vees lahustuvat
varvi voi lakki. Lugege iga uksikjuhtumi puhul puhul tootja tehnilisi ndudeid varvikihtide kasutami-
se kohta ning veenduge, et negatiivne moju KAN-therm elementidele puudub. Arge paigaldage
KAN-therm Steel torusid vahelae betoonplaatidesse ega vaheseintesse (ka siis mitte, kui torud on
kaitsekestaga kaitstud).

Press liitmike meetod

KAN-therm Inox ja Steel sUsteemid pohinevad lidete koostamise meetodil “Press”, milles kasuta-
takse M-profilliga presspead. See meetod voimaldab:

rakendada tihendusronga kolme pinna pressimistst, mis tagab selle nduetekohase deformeeru-
mise ja nakkumise toru pinnaga,

sisemise ruumi, kuhu tihendusrongas paigaldatakse, taielikku sulgemist — litmiku serva keerami-
sega vastu toru pinda, mis vélistab saasteainete tungimise litmiku sisse. Selline konstruktsioon
toimib loomuliku mehhaanilise kaitsena ning liite tugevdajana,

lite seisukorra kontrollimist litmiku serva juures paikneva tihendusronga pesa kon-
struktsiooni kaudu.

o 2] 3]

To0riistad

Nouetekohase veetiheda Uhenduse saamiseks tuleb kasutada digeid tOoriistu. Soovitame kasu-
tada KAN-therm susteemi pakutavaid l6ikureid, kalibraatoreid ja presse, samuti tooriista vahetata-
vaid paid. Kasutada voib ka teisi tooriistu, mida KAN soovitab (vt allpool olevat tabelit).

4 KAN-therm ststeem Steel ja KAN-therm Inox



Pressimistoriistad kasutamiseks KAN-therm Steel/Inox slisteemiga

Suurus Tpptja Pressklambri tiitip

Pressklambrid / klambri kett

Presskid (12 V)
12-28 mm Novopress AFP 101 (9,6 V)
ACO 102 (12 V)

Presskid 12-28 mm presspead
PB1 12-28 mm presspead (AFP 101/ACO 102)

PB2 ECOTEC 12-54 mm presspead
Presspea ketid ja adapterid (ZB 201/ZB 203) 35-54 mm:
- presspea ketid: HP35, 42 ja 54 (koos adapteriga ZB 201/

ECO 1 Pressboy (230 V)

ZB 203)
ECO 201/202 (230 V) . . . . )
ACO 1 Pressboy (12 V) —Zg;?sspea ketid Snap On: HP35, 42 ja 54 (adapteriga ZB
ACO 3 Pressmax (12 V) . . . . .
12-54 mm Novopress ACO 201 (14,4 V) —Zggsspea ketid Snap On: HP35, 42 ja 54 (adapteriga ZB
ACO 202 (18 V) .
EFP 2 (230 V)

Presspea ketid mudelile ACO 3 Uhilduvad ZB 302/ZB 303
adapteriga

- Presspea ketid: HP35, 42 ja 54 (adapteriga ZB 302/ZB 303)
- Presspea ketid Snap On: HP35, 42 ja 54 (adapteriga ZB
303)

EFP 201/202 (230 V)
AFP 201/202 (14,4V)

ECO 3/ECO 301: 12-54 mm presspead
Presspea ketid ja adapterid (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:
- Presspea ketid: HP35, 42 and 54 (adapteriga ZB 302/ZB 303)
- Presspea ketid: HP35, 42, and 54 (adapteriga ZB 302)
- Presspea ketid Snap On: HP35, 42 ja 54 (adapteriga ZB 303)
ECO 3 Pressmax (230 V)

12-108 mm Novopress ECO 301 (230 V) Presspea ketid ja adapterid 76,1-108 mm
- Presspea ketid 76,1-88,9 88,9 mm (ainult Uks adapter ZB
321)
- Presspea ketid 108 mm (ndutavad kaks adapterit: ZB 321 ja
ZB 322)

TAHTIS! Pressige kahes etapis. .

Hydraulic-Press-System

76,1- Presspea ketid HCPL 76,1-108 mm
! Novopress HCP /HA 5 . .
108 mm ACO 401 (18 V) Presspea ketid ACO 401: HP401 76,1-108 mm
_ MAP1 “Klauke Mini” (9,6 V) Mini Klauke presspead: 12-28 mm (28 mm presspeal on
12-28 mm Klauke MAP2L “Klauke Mini” (18V)  margistus “Only VHS”)
Presspead: 12-54 mm (KSP3)
UAP2 (12 V) Presspea ketid ja adapterid: 42-54 mm (KSP3)
12-54 mm Klauke UNP2 (230 V) “
UP75 (12 V) TAHTIS! Kasutada voib nii uusi presspea kette M-Klauke (iima
UAP3L (18 V) presspeadeta pressimisseadisteta ) kui vanu M-Klauke pres-
sklambri kette (koos vahetatavate kinnitusseadistega)
UAP4 (12 V) Presspead: 1,2f54 mm (KSPS)
12-108 mm Klauke UAP4L (18 V) Presspea ketid ja adapter: 42-54 mm (KSP3)
Presspea ketid ja adapter: 76,1-108 mm (LP — KSP3)
66,7— UAP100 (12 V) . .
108 mm Klauke UAP100L (18 V) Presspea ketid: HP 66,7-108 mm (KSP3)
12-35 mm REMS Mini Press ACC (12V) REMS Mini presspead: 12-35 mm*

Powerpress 2000 (230 V)
Powerpress E (230 V)
12-54 mm REMS Powerpress ACC (230 V)
Accu-Press (12 V)
Accu-Press ACC (12'V)

REMS presspead: 12-54 mm* (4G)
Presspea ketid ja adapter: 42-54 mm (PR3-S)

* lubatud on kasutada ainult 18 ja 28 mm presspaid, mis on margistatud “108” (Q1 2008), v6i uuemaid

Olenevalt pressimisprotsessi rohust eristame kahte tiUpi presse, mis erinevad pressklambri
konstruktsiooni poolest: ette nahtud torudele Iabimddduga 12-54 mm ja ette nahtud torudele
labimbdduga 64-108 mm. Pressid voivad tootada elektri joul (@aku- voi vorgutoitega).
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A Tooriistad - té6ohutus
Enne mis tahes t66de teostamist lugege labi kasutusjuhend ja tehke endale selgeks
ohutu t66tamise pdhimbtted. Koiki tdoriistu tuleb kasutada vastavalt nende kasutusot-
starbele ja kooskoélas tootja kasutusjuhendiga. Téoériistade kasutamise ajal tuleb jargida
nende regulaarse kontrollimise tingimusi ja kdiki kehtivaid ohutuseeskirju. Tédriistade
kasutamine valel otstarbel vbib pdhjustada téériistade, nende lisaseadiste ja torude
kahjustumise. Peale selle voib tagajérjeks olla paigaldises olevate liidete lekkimine.

To60riista valimise tabel: KAN-therm Steel ja Inox

Presspiz;/t?éesspea Adapter KAN-therm suisteemi tlitip
M12

Steel Inox

Tootja
Kirjeldus Kood

570100 ; ; + ; ] .
15 M15 570110 ; ; n N . ]
18 M18 570120 - - n + ] ]
PF;Z‘g:rE ZAPRO1 22 M22 570130 - - + + ; ;
REMS
AU Pross ZAPRAK 28 M28 570140 - - + n ) ]
35 M35 570150 - - n n . )
42 M42 570160 - - + + . ;
54 M54 570170 - - n + ] ]
64 KSP3 64 BP64M - - n ; ) ,
667  KSP366,7  BPB6TM - - " ; ) ;
KLAUKE UAP100 UAP100 761  KSP376,1  BP761M ; ; + + ] )
889  KSP3889  BP88IM ; ; n + ] .
108 KSP3108  BP108M - - n + . ]
12 M12 620572.7 - - n ; ) ]
15 M15 620573.8 - - + +

18 M18 620574.9 - - n n . }
22 M22 620575.1 - - + + n +
28 M28 620576.0 - ; + n + n
35 Sﬁ: 38n 634106.0 + + + +

ECO301 620570.5 P -

- )
42 HP 42 634107.1 ® A + + + +

Snap On m <

N (<2}

(o)
NOVOPRESS 54 HPS4 — gas108.2 + + + +

Snap On

Q >
66,7 M 67 634139.0 © S + N a )

[an] <

N8
76,1 HP 76,1 634009.2 - - + + " +
88,9 HP889  634010.3 - - + n " +
ACO401 634008.1 108 HP 108 634011.4 ; ; n + + n
139,7  HP139,7 BF139 - ; ; + ] )
168,3  HP 1683 BF168 - ; ; + ) )
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REMS-i téériistad

1. Aku Press o
2. Power Press E
3. M12-54 mm presspead

KLAUKE t6ériistad:

1. UAP100 Press (1) (2)
2. KSP3 64-108 mm presspea

NOVOPRESS:i tooriistad:

1.ECO301 Press @ (2]
2.M12-28 mm pressklamber
3. HP 35 Snap On Presspea
4. ACO 401 Press
5. HP 42, HP 54 presspea Snap On
6. M67 presspea
7.HP 76.1 — 168.3 presspea
8. /B 303 adapter B
9. /B 323 adapter
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Torude ettevalmistamine pressimiseks

1. Torude l6ikamine

Loigake torusid risti toru teljiega, kasutades umartoru 10ikurit, Te voite kasutada ka teisi tooriistu,
nagu kasisaed ja elekirisaed, mis on ette nahtud legeerimata voi roostevaba terase 10ikamiseks
eeldusel, et 10ige teostatakse risti toru teljega ning et toru servadele el jaa salkusid ja [0ikelaaste.
Osaliselt 1digatud toru lahtimurdmine on keelatud. Arge kasutage torude 16ikamiseks leeklam-
pe ega l0ikekettaid. Loigatava toru pikkuse maaramisel votke arvesse litmiku sisse monteeri-
tava toru pikkust,

2. Faasimine

Kasutage toru sise- ja valisserva faasimiseks kasi- voi elekirilist faasildikurit (suuremate
labimodtude puhul — poolumarat terasviili), eemaldades koik laastud ja kidad, mis voivad kahju-
stada tihendusrongast selle monteerimise ajal.

Femaldage torult koik 10ikejaatmed, mis voivad suurendada laikkorrosiooni esinemise ohtu.

Montaazi
vahekaugused

A—toru

paigaldussugavus

litmikus

d,,, — minimaalne
d min PaIgaldusstgavus

litmike vahel

C,,, — litmiku

A minimaalne kaugus
seinast

(3]

3. Toru paigaldusstigavuse markimine

Selleks, et tagada liite nduetekohane vastupidamine, tuleb toru paigaldada litmiku sisse ette-
nahtud sugavusele A (tabel, joonis). Markige ndutud paigaldussugavus torule (voi tUhja otsa-
ga litmikule), kasutades markerit, Parast pressimist peab see margistus olema vaevalt naha
litmiku serva alt.
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Toru paigaldusstigavus liitmikus ja liitmikevaheline minimaalne vahekaugus

@ [mm] A [mm] d_.. [mm] C.., [mm]
12 17 10 40
15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60
35 26 10 70
42 30 20 70
54 35 20 70
64 50 30 80

66,7 50 30 80
76,1 55 55 80
88,9 63 65 90
108 77 80 100
139,7 100 32
168,3 121 37

(4] (5]

4. Kontrollimine

Enne kokkumonteerimist kontrollige visuaalselt tihendusronga olemasolu ja selle seisukorda.
Kontrollige, et torul ja litmikul ei oleks metallilaaste ega muid I0ikejaéke ja saasteainet, mis voivad
tihendit paigaldamise ajal kahjustada. Veenduge, et kahe jarjestikuse litmiku vahekaugus oleks
Ule lubatud vaartuse dmin.

5. Toru ja liitmiku monteerimine

Enne pressimist lUkake toru litmiku sisse kuni margitud sugavuseni (kerge podramine on luba-
tud). Arge kasutage maéardeaineid ega rasva toru monteerimisel (vesi voi seebilahus on lubatud
— survekatse tegemisel on soovitatav kasutada surudhku). Kui monteerite mitut lidet samaaegselt
(torude monteerimine litmike sisse), tuleb enne jargmiste lidete pressimist kontrollida torule mar-
gitud paigaldussugavust.

Paigaldise monteerimisel podrake tahelepanu pressklambrite konstruktsioonile ja modtudele,
tagades minimaalsed lidete vahekaugused ja lidete kaugused ehitise seintest vastavalt tabelis ja
joonisel antud modtudele.
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Minimaalsed paigalduskaugused

@ [mm]
N5 T O =
56 20 75 25 28

12/15
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75* 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
64 145 110 145 110 100
66,7 145* 110 145 100* 100*
76,1 140* 110* 165* 116* 115
88,9 150* 120* 185* 1256* 125
108 170* 140* 200* 135* 135
139 290* 230* 290* 230* 230*
168 330* 260* 330* 260* 260*

* viitab 4-osalistele pressklambritele

Pressimine

Enne mis tahes t10ode teostamist lugege koik asjakohased kasutusjuhendid 1abi ning kontrollige,
kas tooriistad on tookorras. Valige presspea modt vastavalt litmiku labimaodule.

Tanu LBP tihendusrongaste (leke enne survestamist) uudsele konstruktsioonile on halvasti
teostatud lited voimalik tuvastada kohe paigaldise taitmisel veega. Parast lekke asukoha kindlak-
smaaramist, pressige lidet uuesti. Kasutage KAN-thermi poolt tarnitud presse ja pressklambreid.

Enne teiste tootjate presside kasutamist pidage ndu KAN-iga.



6. Liidete pressimine

Asetage pressklambe r lite peale nimoodi, et selle salk haarab litmiku eenduvat osa (ruum, kus
paikneb tihendusrongas). Parast pressi kaivitamist toimub protsess automaatselt ning seda el
saa peatada. Kui pressimine peaks mingil pohjusel seiskuma, tuleb lide lahti monteerida (valja
I6igata) ning uus lide koostada.

Kasutage 64 mm labimooduga KAN-therm Steel litmike paigaldamiseks Novopressi todriista
(ECO 301 press ja pressklambrid adapteriga ZB302).

7. 76,1-108 mm liitmike paigaldamine - Pressklambri ettevalmistamine

Suuremate moodtudega (76,1; 88,9; 108; 139; 168) litmike pressimisel kasuta erittUpi nel-
jaosalist presspead (presskrae). Sobilikud on Klauke voi Novopress tooted — vaata toote-
valikut. Presslougade kasutamisele eelnevalt lukustage lahti lukustustihvt. Seejarel avage
presslouad (presskrae).

8. Pressklambri monteerimine liitmikule

Monteerige avatud presspea litmikule. Pressklamber on varustatud spetsiaalse salguga, mis
sobitub litmiku kraega.

Mérkus
Presspea suuruse margistusega silt (joonisel on nédha) peaks alati j@dma torupoolsele kuljele.
9. Pressklambri kinnitamine liitmiku kilge

Parast presspea monteerimist litmikule kinnitage see, paigaldades teljepoldi uuesti oma kohale.
Sellel momendil voib presspea Uhendada pressiga.

10. Pressi uhendamine presspeaga

Press tuleb Uhendada presspeaga niimoodi, nagu joonisel on ndidatud. Olge absoluutselt kin-
del, et pressiharud on monteeritud kuni [6puni, pressklambril paiknevate litmiku punktideni, mis
on spetsiaalselt margistatud. Sellisel viisil Uhendatud pressi voib kaivitada taielikult pressitud

lite koostamiseks.
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KAN-therm Inox/Steel litmike ja
messingist litmike Uhendamise
pohimote

11. Pressimine

Uhe pressitud liite teostamine kestab umbes ks minut. Parast pressi kaivitamist toimub protsess
automaatselt ning seda ei saa peatada. Kui pressimine peaks mingil pohjusel seiskuma, tuleblii-
de lahti monteerida (labi I6igata) ning seejarel uus lide koostada.

Parast pressitud liite teostamist naaseb press automaatselt esialgsesse asendisse. Seejarel
eemaldage pressiharud pressklambri kuljest. Pressklambri lahtimonteerimiseks litmiku kul-
jest eemaldage teliepolt ja avage presspea. Pange presspea selleks ettenantud karpi hoiule
Ja lukustage karp

Toru painutamine

Vajaduse korral voib KAN-therm Steel ja Inox torusid painutada “kulmalt” tingimusel, et jargitakse
minimaalset painderaadiust R :

R, =35xD
D - toru valislabimoot

Arge painutage torusid “kuumalt”, sest antud torud on vaga vastuvotlikud korrosioonile, mis voib
tekkida torude materjali (KAN-therm Inox) kristalli struktuuri muutumise tagajarjel. Peale selle voib
painutamine kahjustada KAN-therm Steel torude tsingikinti,

Kasutage torude painutamiseks manuaalseid torupainuteid. Need voivad olla elektrilised
voi hidrauliised. Arge painutage “kilmalt” torusid, mille labimaét Gletab @28 mm (kasu-
tage kasutusvalmis torupoognaid ja polvi (90°) ja kaanikuid (45°), mida tarnitakse KAN-
-therm susteemi osana).

Arge keevitage ega jootke KAN-therm Inox torusid, sest see protsess muudab materjali struktuuri,
mille tagajarjel voib tekkida korrosioon. Ka KAN-therm Steel torusid ei ole soovitatav keevitada
(korrosioonivastane tsingikint voib kahjustuda).

Keermestatud liitmikud

Messingist litmik valiskeermega — KAN-therm Terasest litmik valiskeermega — KAN-therm
Push, Press susteem Steel, Inox

KAN-therm Steel ja Inox sUsteemid pakuvad laia valikut valis- ja sisekeermega litmikke. Kuna vali-
skeermega litmikud on varustatud koonuskeermetega (toru), saate keermestatud lidetes mes-



singust litmikega kasutada ainult valiskeermeid messingust litmikele, mida on tihendatud naiteks
vaikese koguse takuga. Soovitatav on, et keermestatud (sissekeeratav) lide koostatakse enne liite
pressimist, et valtida pressitud litele taiendava koormuse rakendamist. Arge kasutage KAN-therm
Inox paigaldistes keermete tinendamiseks standardset PTFE (teflon) teipi ega teisi aineid, mis
sisaldavad haliide (nt kloriidid).

Nouanded kasutamiseks

Elektritihtlustusahelad

Piiratud elektrijuhtivuse tottu ei pruugi KAN-therm Inox/Steel torud taita hoonete tulekustutussuste-
emides kasutatavate taiendavate kaitsetorude otstarvet. Neid ei saa kasutada ka maandusena.
KAN-therm Steel ststeemi paigaldised tuleb varustada elektrithtlustusahelatega. Koik hoone
elektrithendused peavad kavandama ja teostama uksnes kvalifitseeritud elektrikud.

Transport ja ladustamine

KAN-therm Steel (legeerimata terasest) ja KAN-therm Inox (roostevabast terasest) elemente tuleb
ladustada eraldi.

Arge ladustage siisteemi elemente otse maapinnal (nt pinnasel voi betoonil).
Arge ladustage neid elemente ka kemikaale sisaldavate lahuste laheduses.

Torukimpe tuleks ladustada ja transportida puidust kaubaalustel (valtida otsest kokkupuudet teiste
terasest elementidega, nt torude alustega).

Olge transportimise, peale- ja mahalaadimise ajal eriti ettevaatlik, et valtida torude ja litmike krii-
mustamist voi kahjustamist — arge visake, lohistage ega painutage neid.

Susteemi elementide ladustamiseks ettenahtud ruumid peavad olema kuivad,

Torude ladustamise, monteerimise ja kasutamise ajal el tohi torude pinnad olla pikaajalises otse-
ses kokkupuutes vee voi niiskusega.
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KAN-therm sUsteemi paigal-
dus- ja koostejuhised

KAN-therm susteemi koostamine tempe-
ratuuril alla O °C

Plastist KAN-therm susteemi standardset koostamist tuleb teostada Umbritseval temperatuuril Ule
0 °C. Jargida tuleb eelmistes kaesoleva juhendi peatlkkides antud juhiseid.

Muutuvate iimastikuolude ja Umbritseva temperatuuri tottu, mis voivad paigalduskohas esineda,
vOib monedel juhtudel teostada plastist KAN-therm susteemide koostamist Umbritseval tem-
peratuuril kuni -10 °C (KAN-therm Steel ja KAN-therm Inox susteemide koostamine on tavaliselt
lubatud Umbritseval temperatuuril -10 °C).

Siiski tuleb arvestada taiendavaid juhiseid, mis on vajalikud korrektse paigalduse tagamiseks:

KAN-therm Push & KAN-therm Push Platinum:

Poorake erilist tahelepanu torude 16ikevahenditele — kasutage ainult efektiivseid 10ikeseadmeid
puhaste 10ikeservadega, teostage I0ikamist toru telje suhtes perpendikulaarselt,

enne paisumist tuleb toru otsi kuuma vee voi 6huga soojendada — jalgige, et toruseina tempera-
tuur ei Uletaks 90 °C,

Platinum toru suurema jaikuse tottu voib olla tarvis 10igata rullilt lahti keritud torust ligikaudu 5 cm
pikkune ots maha.

5 KAN-therm sUsteemi paigaldus- ja koostejuhised



KAN-therm Press & Press LBP:

Poorake erilist thelepanu torude 10ikevahenditele — kasutage ainult teravaid k&are voi toruldikureid
puhaste teravate l0ikeservadega, teostage I0ikamist toru telje suhtes perpendikulaarselt,

Teostage torude kalibreerimine ja servade rinvamine koikide litmike korral (sh LBP litmikud),

Mitmekihilise toru suurema jaikuse tottu voib olla tarvis 16igata rullilt lahti keritud torust ligikaudu 5
cm pikkune ots maha (see ei puuduta sirgetena tarnitud torusid).

KAN-therm PP:

Poorake erilist tahelepanu torude 10ikevahenditele — kasutage ainult teravaid k&are voi toruldikureid
puhaste teravate l0ikeservadega, teostage I0ikamist toru telje suhtes perpendikulaarselt,

Valtige klaaskiudtorude mehaanilist pinget,

Jalgige, et torude ja litmike keevituspaigas el esineks suuremat 6humasside likumist (ligset
jahutust tuule tottu),

Jargige rangelt elementide soojendamisel pikenemist 50% vorra, jalgides samal ajal soojendata-
va materjali plastsust.

KAN-therm Steel:
Kaitske susteem elementide sisese kondensatsiooni voimaluse eest,

Survekatse vajaduse korral umbritseval temperatuuril alla 0 °C teostage katse ainult surudhuga
(tuhjendamine pole parast susteemi survekatset lubatud).

Lisaks kehtivad kdikide toruststeemide paigaldusel jargmised nduded:
Tutvuge KAN-therm elementide ja paigaldusvahendite kasutustingimustega,
Véltige alati elementide ebakorrektseid transpordimeetodeid voi nende mehaanilist pinget,

Jalgige koostamisel umbritseva keskkonna temperatuuri, et tagada dige soojusliku pikenemise
arvutamine ja paisuharude valik,

Jargige elektritbdriistade tootjate juhiseid, mis puudutavad minimaalset tOdtemperatu-
uri ja ndutavaid lisatoiminguid. Elektritddriistu el tohi kasutada, kui voib esineda veeau-
ru kondensatsiooni,

Teostage susteemi survekatsed antifriisiainetega — nt glukoolilahustega. Kui esineb keskmise
intensiivsusega kilmumise oht, siis tihjendage kogu ststeem vilvitamatult parast katset (MAR-
KUS — pole lubatud KAN-therm Steel sUsteemi korral) voi teostage survekatsed kuiva suruéhuga
(lma Olisisalduseta).
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KAN-therm sUsteemis
kasutatavad Klambrid

Klambrid KAN-therm Push,
Press ja PP susteemi torude
monteerimiseks vahelae
betoonplaatidesse

KAN-therm susteemi torude monteerimine

Klambrid ja haaratsid

KAN pakub erinevat taupi klambreid KAN-therm susteemi torude monteerimiseks ehitise vahe-
konstruktsioonide kulge. Nende konstruktsioon soltub toru labimoddust ja materjalist, paigaldise
tOOparameetritest ja paigutusest.

Klambrid on valimistatud plastist voi metallist. Plastist klambreid tuleb kasutada KAN-therm Push,
Press ja PP sUsteemi torustiku liugtugedena.

Vahelae betoonplaatidesse voi seina kulge paigaldatavad torud kinnitatakse plastist konksude ja
klambrite ning seinatuublitega.

PTTTTTI

Metallist haaratsid (tsingitud teras) on varustatud elastsete polstritega, mis leevendavad vibrat-
sioone ja mura. Sellised haaratsid voivad taita ka liugtugede (PP) ja kinnistugede (PS) otstarvet
koigis KAN-therm paigaldistes, mis on monteeritud krohvikihi peale. Elastsete polstriteta metallist
klambrid voivad kahjustada plastist KAN-therm torude pinda voi terasest Steel torude tsingitud
kaitsekatet ning seetottu ei tohiks neid kasutada. KAN-therm Inox torude puhul ei tohiks klambri
polstrid tekitada Kloriide. Arge kasutage KAN-therm terasest stisteemide puhul toru konkse.

PP liugtoed

Liugtoed peaksid voimaldama torustiku teljesuunalist takistuseta likumist (pohjustatud soojuspa-
isumise tegurist) ning seetottu ei tohiks neid monteerida lidete korvale (minimaalne vahekaugus
lite servast peaks olema suurem kui toruldigu maksimaalne soojuspaisumine AL).

Torustiku suuna muutmisel voib liugtoe monteerida polvest sellisele kaugusele, mis Uletab
paindpolve pikkust Ls.
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Liugtugede nouetekohased
asukohad

(Ls — paindpolve pikkus, L —
toruldigu max paisumine)

Kinnistoe loomise naide KAN-
therm Press, Push ststeemi
torustiku sirgel IGigul

>Ls

PS kinnistoed

Kinnistoed voimaldavad torustiku soojuspaisumist suunata konkreetses suunas ja toru jaotamist
vaiksemateks 10ikudeks.

Kasutage kinnistugede (PS) moodustamiseks tsingitud terasklambreid, mis on varustatud elast-
sete polstritega, tagades toru tapse ja kindla stabiliseerimise selle tervel ringjoonel. Klamber pe-
aks sulguma umber toru taielikult ja tihedalt (vahehoidik tuleks eemaldada). Klambrite konstruki-
sioon peaks voimaldama toru paisumisel tekkivate jdudude ning toru kaalust ja toru sisaldusest
tingitud klambrile mojuvate jdudude Ulekandumist.

Kinnitusdetailid, mis kinnitavad klambrid ehitise vahekonstruktsioonide kulge, peavad samuti ole-
ma piisavalt tugevad, et vastu pidada eespool nimetatud koormustele. Kasutage selleks otstar-
beks keermestatud vardaid koos seinatuublitega, tugipiilareid ja KAN-thermi paigaldusprofiile.
Kasutage kinnistoe moodustamiseks torul kahte klambrit, mis paiknevad litmiku (kolmik, muhv,
vahejatk) servade juures. Kinnistoed monteeritakse tavaliselt torustiku hargnemiskoha juurde.

Kinnistoe monteerimine siirdmiku haru juurde on voimalik juhul, kui haru Iabimoot on Uhe dimen-
siooni vorra suurem kui peatoru labimoot.

Kasutage polupropuleenist KAN-therm PP torustike puhul Uhte klambrit, mis paikneb liit-
miku muhvide vahel.
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Kinnistoe loomise naide KAN-
therm PP susteemi torustiku sirgel
[Gigul

1. muhv

2. klamber

3. muhv

4. toru

D2 > D1

Kinnistoe loomise néide
KAN-therm Press, Push slUsteemi

torustiku hargnemisel D 2

Jo

D1

~1

Kinnistoe loomise néide
KAN-therm PP sUsteemi torustiku
hargnemisel

1. toru

2. muhv

3. klamber

4. kolmik
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Kinnistoe loomise naide
KAN-therm Press, Push sUsteemi
torustiku hargnemisel.

Kinnistoe loomise néide
KAN-therm PP sUsteemi torustiku
hargnemisel

KAN-therm toru seinalabiviik

D2 < D1

Jo
Jo

f_L

ol

o
Seinalébiviigud

Koigi KAN-thern susteemide (Push, Press, PP, Steel, Inox) puhul kasutatavates seinalabiviiku-
des tuleb kasutada kaitsehulsse, mis on valmistatud sellisest materjalist, mis ei kahjusta torude
(nt bhukeseseinalised plastist torud) pinda. Hulss tuleb taita elastsena pusiva materjaliga, millel
puudub negatiivne toime toru materjalile.

Toendite vahekaugused

Jargnevates tabelites on antud ehitise vaheseintel jt konstrukisioonidel paiknevate KAN-therm
susteemi torustike toendite minimaalsed vahekaugused.

Toenditeks peetakse kinnistugesid, liugtugesid ja kaitsehulssidega seinalabiviike.
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Maksimaalne toendite vahekaugus [m] — mitmekihilised KAN-therm Press ja KAN-
-therm Push Platinum torud

Toru vélislabim66t [mm]
Toru asetus
15 1,5 17 1,9 21 2,2 2,6 2,8

vertikaalne

horisontaalne 1,2 1,2 1,3 1,5 1,6 1,7 2,0 2,2

Maksimaalne toendite vahekaugus [m] — KAN-therm Press ja KAN-therm
Push PE-RT, PE-Xc torud

Toru vélislabim66t [mm]
Toru asetus

2 ] e | s | x| 2 |
vertikaalne 1,0 (0,5) 1,0 (0,5) 1,0(0,7) 12(0,8) 13(0,9)
horisontaalne 0,8 (0,4) 0,8 (0,4) 0,8 (0,5) 0,8 (0.6) 1,0(0,7)

W nawiasach wartosci dla wody ciepfej

Maksimaalne toendite vahekaugus [m] — KAN-therm PP torud

Toru vélislabim66t [mm]

Aine temp.
20 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
30 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
60 0,50 0,55 0,65 0,75 0,85 1,00 1,15 1,25 1,40 1,60
80 0,50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,95 1,05 1,15 1,25 1,40

Vertikaalsete toruldikude puhul tuleb vahekaugust suurendada 30%

Maksimaalne toendite vahekaugus [m] — KAN-therm Stabi Al torud

Toru vélislabim66t [mm]

Aine temp.
20 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,50
30 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,40
40 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,30
50 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,10
60 0,80 1,00 1,10 1,30 1,50 1,70 1,90 2,00 2,10 2,00
80 0,70 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 1,90 2,00 2,00

Vertikaalsete toruldikude puhul tuleb vahekaugust suurendada 30%
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Maksimaalne toendite vahekaugus [m] — KAN-therm PP Glass torud

Toru valislabim66t [mm]

Aine temp.

o I I I I N N N T
0 1,20 1,40 1,60 1,80 2,05 2,30 2,45 2,60 2,90

20 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,15

30 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,10

40 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 2,00

50 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 1,90

60 0,80 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,65 1,75 1,80

70 0,70 0,80 0,95 1,10 1,30 1,45 1,55 1,65 1,70

Vertikaalsete toruldikude puhul tuleb vahekaugust suurendada 30%

Maksimaalne toendite vahekaugus [m] — KAN-therm Steel/Inox torud
Toru vélislabim66t [mm]

K3 K1 2 3 K3 3 3 1 2 2 0 3 2
Vertikaal-

ne/hori- 125 150 200 225 275 300 350 3,75 4 425 475 500 500 5,00
sontaalne

Toru asetus

Torude soojuspaisumise kompenseerimine

Lineaarne soojuspaisumine

Aine ja umbritseva keskkonna temperatuuri mojul esineb montaazi ajal paigaldise torude lineaar-
ne paisumine voi luhenemine (pdhjustab torude telje likumist).

Torude tundlikkust lineaarse soojuspaisumise suhtes maaratletakse soojuspaisumiskoefitsiendiga
o Torustiku 16igu paisumine (vOi lihenemine) AL arvutatakse vastavalt jargmisele valemile:

AL = o X L X At
AL Toru pikkuse muutumine [mm]
o Soojuspaisumiskoefitsient [mm/m x K]
L Toru pikkus [m]
At Temperatuurierinevus: torustiku tddtemperatuur ja koostetemperatuur K]




KAN-therm torude koefitsiendi o vaartus

KAN-therm Push siisteem, PE-RT, PE-Xc torud a=0,18 [mm/m x K]
KAN-therm Press siisteem, PE/AI./PE torud, KAN-therm Push System, PLATI- o = 0,025 [mm/m x K]
NUM torud

KAN-therm PP slisteem, homogeensed PP-R torud a =015 [mm/m x K]
KAN-therm PP siisteem, topelttorud PP-R/AI/PP-R Stabi Al o = 0,03 [mm/m x K]
KAN-therm PP slsteem, Glass topelttorud o =0,05 [mm/m x K]
KAN-therm Inox siisteem, roostevabast terasest torud o = 0,0108 [mm/m x K]
KAN-therm Steel siisteem, legeerimata terasest torud o = 0,0160 [mm/m x K]

Toru pikkuse muutumise arvutamisel voib kasutada Uhes jargmistest tabelitest olevaid andmeid.

Mitmekihiliste KAN-therm Press ja KAN-therm Push Platinum torude soojuspaisumi-

ne
KAN-therm Press torude lineaarne paisumine AL
L [m] At [K]
K3 K3 K3 K3 K3 £ K KX KX K
1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 525 6,00 6,75 7,50
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
5 1,25 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 8,75 10,00 11,25 12,50
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 13,50 15,00
7 1,75 3,50 525 7,00 8,75 10,50 12,25 14,00 15,75 17,50
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 15,75 18,00 20,25 22,50
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 20,00 22,50 25,00

KAN-therm Push torude soojuspaisumine

KAN-therm Push PE-Xc ja PE- Press torude lineaarne paisumine AL

L [m] At [K]

2 3,6 72 10,8 14,4 18,0 21,6 252 28,8 32,4 36,0
3 54 10,8 16,2 216 27,0 32,4 37,8 43,2 48,6 54,0
4 72 14,4 216 28,8 36,0 43,2 50,4 57,6 64,8 72,0
5 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
6 10,8 21,6 32,4 43,2 54,0 64,8 75,6 86,4 97,2 108,0
7 12,6 252 37,8 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 113,4 126,0
8 14,4 28,2 432 57,6 72,0 88,2 100,8 1152 129,6 144,0
9 16,2 32,4 48,6 64,8 81,0 97,2 113,4 129,6 145,8 162,0
10 18,0 36,0 54,0 72,0 90,0 100,8 126,0 144,0 162,0 180,0
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KAN-therm PP torude soojuspaisumine (homogeensed)

KAN-therm PP torude lineaarne paisumine AL

L [m] At [K]

KN EN KN KN KN KN K3 KN KN

1 1,5 3,0 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
2 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
3 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
4 6,0 12,0 18,0 24,0 30,0 36,0 42,0 48,0 54,0 60,0
5 7,5 15,0 22,5 30,0 37,5 45,0 52,5 60,0 67,5 75,0
6 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
7 10,5 21,0 31,5 42,0 52,5 63,0 73,5 84,0 94,5 105,0
8 12,0 24,0 36,0 48,0 60,0 72,0 84,0 96,0 108,0 120,0
9 13,5 27,0 40,5 54,0 67,5 81,0 94,5 108,0 121,5 135,0
10 15,0 30,0 45,0 60,0 75,0 90,0 105,0 120,0 135,0 150,0

KAN-therm PP Stabi Al torude soojuspaisumine

KAN-therm PP Stabi Al torude lineaarne paisumine AL

L [m] At [K]
I I N I I I I TN
1 03 06 09 1,2 1,5 1,8 2.1 2,4 27 3,0
2 0,6 1,2 18 24 30 36 42 48 54 6,0
3 09 1,8 27 36 45 54 6.3 72 8,1 9,0
4 1,2 24 36 4.8 6,0 7.2 8,4 96 10,8 12,0
5 1,5 3,0 45 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
6 1,8 36 54 7.2 9,0 10,8 12,8 14,4 16,2 18,0
7 21 42 6.3 8,4 10,5 12,6 14,7 16,8 18,9 21,0
8 24 4.8 7.2 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 21,6 24,0
9 27 54 8,1 10,8 13,5 16,2 18,9 21,6 24,3 27,0
10 3,0 6.0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
21
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KAN-therm PP Gilass torude soojuspaisumine

KAN-therm PP Glass torude lineaarne paisumine AL

L [m] At [K]

2 1,0 20 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
3 1.5 3,0 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
4 20 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0
5 25 5,0 7,5 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0 22,5 25,0
6 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
7 3.5 7,0 10,5 14,0 17,5 21,0 24,5 28,0 31,6 35,0
8 4,0 8,0 12,0 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0 36,0 40,0
9 4,5 9,0 13,5 18,0 225 27,0 315 36,0 40,5 45,0
10 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0

KAN-therm Steel torude soojuspaisumine

KAN-therm Steel torude lineaarne paisumine AL

L [m] At [K]

2 0,22 0,43 0,65 0,86 1,08 1,30 1,61 1,78 1,94 2,16
3 0,32 0,65 0,97 1,30 1,62 1,94 2,27 2,69 2,92 3,24
4 0,43 0,86 1,30 1,73 2,16 2,69 3,02 3,46 3,89 4,32
5 0,54 1,08 1,62 2,16 2,70 3,24 3,78 4,32 4,86 5,40
6 0,65 1,30 1,94 2,69 3,24 3,89 4,54 5,18 5,83 6,48
7 0,76 1,51 2,27 3,02 3,78 4,54 5,29 6,05 6,80 7,56
8 0,86 1,73 2,59 3,46 4,32 5,18 6,05 6,91 7,78 8,64
9 0,97 1,94 2,92 3,89 4,86 5,83 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 2,16 3,24 4,32 5,40 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
12 1,30 2,59 3,89 5,18 6,48 7,78 9,07 10,37 11,66 12,96
14 1,61 3,02 4,54 6,05 7,56 9,07 10,58 12,10 13,61 1512
16 1,73 3,46 5,18 6,91 8,64 10,37 12,10 13,82 15,55 17,28
18 1,94 3,89 5,83 7,78 9,72 11,66 13,61 15,565 17,50 19,44
20 2,16 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60
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KAN-therm Inox torude soojuspaisumine

KAN-therm Inox torude lineaarne paisumine AL

L [m] A [K]
I N N I N N I I I

1 0,16 0,32 0,48 0,64 0,80 0,96 1,12 1,28 1,44
2 0,32 0,64 0,96 1,28 1,60 1,92 2,24 2,56 2,88 3,20
3 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
4 0,64 1,28 1,92 2,56 3,20 3,84 4,48 512 5,76 6,40
5 0,80 1,60 2,40 3,20 4,00 4,80 5,60 6,40 7,20 8,00
6 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 5,76 6,72 7,68 8,64 9,60
7 1,12 2,24 3,36 4,48 5,60 6,72 7,84 8,96 10,08 11,20
8 1,28 2,56 3,84 512 6,40 7,68 8,96 10,24 11,52 12,80
9 1,44 2,88 4,32 5,76 7,20 8,64 10,08 11,52 12,96 14,40
10 1,60 3,20 4,80 6,40 8,00 9,60 11,20 12,80 14,40 16,00
12 1,92 3,84 5,76 7,68 9,60 11,62 13,44 15,36 17,28 19,20
14 2,24 4,48 6,72 8,96 11,20 13,44 15,68 17,92 20,16 22,40
16 2,56 512 7,68 10,24 12,80 15,36 17,92 20,48 23,04 25,60
18 2,88 5,76 8,64 11,62 14,40 17,28 20,16 23,04 25,92 28,80
20 3,20 6,40 9,60 12,80 16,00 19,20 22,40 25,60 28,80 32,00

Paisumise kompenseerimine

Paindpolv

Paigaldistes paiknevate torude soojuspaisumine on ebasoovitav nahtus, mis mojutab negativselt
talitlust ja vastupidavust, samuti paigaldise valisimet. Seetottu peaksite juba paigaldise projek-
teerimisetapis eeldama konkreetseid kompenseerimise lahendusi, mis sisaldavad erinevaid

kompensaatoreid ning nduetekohaselt paigaldatud kinnis- ja liugtugesid.

Krohvipealsete paigaldiste korral kasutatakse paigaldise kd&nukohtades paindpolvi (elastsed),
et kompenseerida soojuspaisumise koormusi. Soojuspaisumisest tingitud pinged kantakse Ule
paindpllvele, mis selle tagajarjel paindub veidi.

L AL
= smmmg
-r[ ]
o
.
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PS PP :
N
.
®
o
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D
v,

Paindpolve noutav pikkus Ls arvutatakse jargmise valemi kaudu:

Ls=k><VD><AL

kus: Ls — paindpolve pikkus [mm], k — torumaterjali konstant, D — toru valislabimoot [mm],

AL —toru pikkuse muutumine [mm].
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KAN-therm torude materjali konstant

mitmekihilised torud 36
PE-Xc, PE-RT 15
PP-R 20
Steel/Inox 45
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Kasutage paindpolve pikkuse Ls maaramiseks jargmistes tabelites olevaid andmeid

Paindpdlve pikkus Ls mitmekihiliste KAN-therm torude puhul [mm]

Toru vélislabim66t D [mm]

Paisumine

5 301 322 360 402 410 455 509 569 639
10 426 455 509 569 580 644 720 805 904
15 522 558 624 697 71 789 882 986 1107
20 602 644 720 805 821 911 1018 1138 1278
30 738 789 882 986 1005 1115 1247 1394 1565
40 852 911 1018 1138 1161 1288 1440 1610 1807
50 952 1018 1138 1273 1298 1440 1610 1800 2020
60 1043 1115 1247 1394 1422 1577 1764 1972 2213
70 1127 1205 1347 1506 1536 1704 1905 2130 2391
80 1205 1288 1440 1610 1642 1821 2036 2277 2556
90 1278 1366 1527 1708 1741 1932 2160 2415 2711
100 1347 1440 1610 1800 1836 2036 2277 2546 2857

Paindpdlve pikkus Ls KAN-therm PE-Xc ja PE-RT torude puhul [mm]

Paisumine AL

Toru vélislabimoot

5 116 125 134 142 150 168 190
10 164 177 190 201 212 237 268
15 201 217 232 246 260 290 329
20 232 251 268 285 300 335 379
30 285 307 329 349 367 411 465
40 329 355 379 402 424 474 537
50 367 397 424 450 474 530 600
60 402 435 465 493 520 581 657
70 435 470 502 532 561 627 710
80 465 502 537 569 600 671 759
90 493 532 569 604 636 712 805

100 520 561 600 636 671 750 849
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Paisumine AL

Paindpdlve pikkus Ls KAN-therm PP torude puhul [mm]

Toru vélislabim66t D [mm]

5 179 200 224 253 283 316 355 387 424 469
10 253 283 316 358 400 447 502 548 600 663
15 310 346 387 438 490 548 615 671 735 812
20 358 400 447 506 566 632 710 775 849 938
30 438 490 548 620 693 775 869 949 1039 1149
40 506 566 632 716 800 894 1004 1095 1200 1327
50 566 632 707 800 894 1000 1122 1225 1342 1483
60 620 693 775 876 980 1095 1230 1342 1470 1625
70 669 748 837 947 1058 1183 1328 1449 1587 1755
80 716 800 894 1012 1131 1265 1420 1549 1697 1876
90 759 849 949 1073 1200 1342 1506 1643 1800 1990

100 800 894 1000 1131 1265 1414 1587 1732 1897 2098
150 980 1095 1225 1386 1549 1732 1944 2121 2324 2569
200 1131 1265 1414 1600 1789 2000 2245 2449 2683 2966

Paisumine AL

o I I N
220 246 270 298 337 376

KAN-therm PP susteemis voite kasutada ka kasutusvalmis kompensaatoraasasid aasa
labimodtudega 150 mm:

Kompensaatori nimilabimd6t [mm]

Soojuspaisumise vaartus, mida saab kompenseerida

[mm]
16 80
20 70
25 60
32 50

Paindpdlve pikkus Ls KAN-therm Steel/Inox torude puhul [mm]

ru valislabimoot D [mm

2 412 468 509 520 555 600 661
4 312 349 382 422 476 532 583 661 720 735 785 849 935
6 382 427 468 517 583 652 714 810 882 900 962 1039 1146
8 441 493 540 597 673 753 825 935 1018 1039 1110 1200 1323
10 493 551 604 667 753 842 922 1046 1138 1162 1241 1342 1479
12 540 604 661 731 825 922 1010 1146 1247 1273 1360 1470 1620
14 583 652 714 790 891 996 1091 1237 1347 1375 1469 1588 1750
16 624 697 764 844 962 1065 1167 1323 1440 1470 1570 1697 1871
18 661 739 810 895 1010 1129 1237 1403 1627 1559 1665 1800 1984
20 697 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1610 1644 1756 1897 2091
25 731 871 955 1065 1191 1331 1458 1653 1800 1724 1963 2121 2338
30 764 955 1046 1156 1304 1458 1697 1811 1972 1800 2150 2324 2561
35 795 1031 1129 1249 1409 1575 1725 1956 2130 1874 2322 2510 2767
40 825 1102 1207 1335 1506 1684 1844 2091 2274 1945 2483 2683 2958
45 854 1169 1281 1416 1597 1786 1956 2218 2415 2013 2633 2846 3137
50 882 1232 1350 1492 1684 1882 2062 2338 2546 2079 2776 3000 3307
95
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Paindpdlve pikkuse Ls teadmine on oluliselt tahtis paisumisele allutatud torudele harude monte-
erimisel (ja juhul, kui harul puudub kinnistugi). Liiga luhikese paindpolve Ls kasutamine pdhjustab

ligseid pingeid kolmiku laheduses ja aarmuslikul juhul voib kahjustada ka lidet (vt punkti “Paigaldise

pustiku monteerimine”).

Paindpdlve Ls kavandamisel pidage meeles seda, et selle pikkus peaks olema vaiksem kui mak-

simaalne klambritevaheline kaugus antud toru labimdddu puhul.

Kompensaatori Ola kavandamine

S[S]

Z tulpi kompensaator

Ls

Kompensaatorid KAN-therm slisteemi paigaldistes

Z-kujuline kompensaator
Torustiku soojuspaisumise mojude korvaldamiseks kasutatakse erinevat tUupi kompensaatoreid.

Siin kirjeldatud kompensaatorid kasutavad paindpdlve toimet. Kui torustikul voib esineda telje
likumist, voite kasutada Z-kujulist kompensaatorit.

L1 ‘ ALl |
)( : .IIII.‘ -x
a
PS PP H
o )
. )
. .
RN I
. ]
. ]
. ]
. ]
. L]
L)
N y
Snnnal — — ——
pr— —_— 7\
PP PP PS
| AL2 | L2

Kompensaatori paindpodlve pikkuse A = Ls arvutamisel eeldame, et Lz = L1 + L2 on asendu-
spikkus. Arvutage selle pikkuse jaoks paisumissuhe AL (tabelis antud malli jargi) ja seejarel vaar-
tus Ls (tabelis antud malli jargi). Paindpolve A pikkus ei tohi Uletada antud toru 1abimdddu jaoks
ettenahtud toendite maksimaalset vahekaugust. Arge monteerige sellele mingeid klambreid.

U-kujuline kompensaator
Torustiku paisumise kompenseerimisel torustiku suuna muutmise kaudu (torustiku telg kulgeb

Uhte joont pidi) kasutage U-kujulist kompensaatorit.
Arvutage kompensaatori Ola A pikkus vastavalt valemile voi tabelis olevatele paindpdlve arvutami-

se andmetele, eeldades et A = Ls.
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Kui kompensaatori keskpunkti ja 1&himate kinnistugede vahelised kaugused ei ole Uhesugused,
siis votke Ola pikkuse A arvutamisel aluseks paisumissuhe AL (joonisel vastab paisumissuhe
AL2 I6igule L2) pikema toruldigu puhul, millele kompensaator monteeritakse. Koige optimaalsem
lahendus on kompensaatori paigaldamine toruldigu keskele (L1 = L2).

KAN-therm Steel ja Inox terastorupaigaldistes saab U-kujulise kompensaatori moodustada kinni-
stoeta kahe 0Ola vahel.

U tltpi kompensaator

) L1 ALL  AL2 L2 )
o [
> — LR AL — — o
L4 .
PS PP N * < PP PP PS
L4 .
.. “
+
PS
l—s
U tUlpi kompensaator
terastorudele . L1 ALl AL2 L2
[
A4 h— h— h— \ 2
7N — — — N\
PS PP PP PP PS

Sellisel juhul arvutatakse kompensaatori ola A pikkus vastavalt jargmisele valemile:
A =1Ls/1,8

kus Ls on paindpdlve pikkus, mis arvutatakse vastavalt valemile (voi voetakse tabelist),
toruldigule L = L1 + L2

Kompensaatori dimensioonimisel votke arvesse jargmisi pohimotteid:

U-kujulise kompensaatori moodustamiseks kasutage nelja 90-kraadist ststeemi
polve ja toruldike.,

Mitmekihiliste KAN-therm Press torude puhul tuleb kompensaatori moodustamiseks painuta-
da toru sobivalt, séilitades minimaalse painderaadiuse R = 5 x D (arge painutage torusid, mille
labimoot Uletab 32 mm).

Kompensaatori minimaalne laius S peab tagama kompenseeritud 10ikude L1 ja L2 takistuseta
toimimise ning votma arvesse torustiku soojustuskini (gizol) voimalikku paksust.

Voite eeldada, et:

S=2xg,,+ALl +AL2+ S

izol

S, = 150 -200 mm

mi

d,,, — Isolatsiooni paksus

Steel/Inox terastorude puhul voite eeldada, et:
S="A
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Lootskompensaator terastorudele
(néide)

A. Torupustiku konstruktsioon
U-kujulise kompensaatori
kasutamisega (puudutab koiki
KAN-therm sUsteeme)

B. Torupustiku konstruktsioon,
mille keskel kasutatakse
kinnistuge (puudutalbb KAN-therm
Press, Steel, Inox susteemi torusid
ja KAN-therm Stabi Al torusid)

C. TorupUstiku konstruktsioon,
milles kasutatakse
isekompenseerumist (“jaik”
konstruktsioon) (puudutab KAN-
therm PP ja KAN-therm Push
susteeme)

Paindeplive tagamine pustikute
harudel paigaldussahtides
(ndited)

Kompensaatori pikkus el tohiks Uletada antud toru 1abimdddule ettenahtud toendite maksimaalset
vahekaugust. Arge monteerige paindpdlvedele Uhtegi klambrit.

Lé6tskompensaatorid KAN-therm Steel/Inox terastorupaigaldistele

Kui terastoru paisumist ei saa kompenseerida painddlgade (L, Z voi U ttupi kompensa-
ator) kasutamise kaudu, voite kasutada ka toru teljele paigaldatavaid 166tskompensaatoreid.
Lootskompensaatoreid tuleb valida ja paigaldada vastavalt tootja kasutusjuhenditele.

aarikliide ja toru I66tskompensaator *éérikliide jatoru
KAN-therm Steel/Inox ststeem KAN-therm Steel/Inox slisteem

Paigalduspustikute kompenseerimise pdhimbtted — horisontaalne paisumine

Torupustikute ja horisontaalide monteerimisel seintele ja paigaldusSahtidesse peate arvesse
votma temperatuurimuutustest tingitud telje likumist, paigaldades hoolikalt kinnistoed ja kom-
pensaatorid ning kompenseerides koiki hargnemistel esinevaid pingeid. Seetottu tulebki koiki
paigaldisi, millel esineb paisumisi, kasitleda individuaalselt.

Valitav lahendus soltub torupustikute ja harude materjalidest, paigaldise tdoparameetritest, pusti-
kul olevate harude arvust ning kasutada olevast ruumist (nt paigaldussaht). Joonistel a, b, ¢ on
esitatud naited paigalduspustikutes kasutatavate kompenseerimise lanenduste kohta.

PS
PP D |
PP D= ]l|
— —
| — — | — E—
}DPS PP O f|
—
PS
—y—
PP O] PP Do f|
—
PS
[— E—
1 1
PP PP

Kasutage igal juhul pustiku uhenduses piisava pikkusega kompenseerimispdlve. Pustiku 10pus,
viimase mahuti/ventilli thenduses lisage piisava pikkusega paindeolg.

lga haru (nt radiaatorithendus, veemdoturi Uhendus) peaks voimaldama paindumist (pustiku
vertikaalsuunalise likumise toimel) selliselt, et kolmiku juures mojuvad pinged ei oleks kriitilised.
Seda saab tagada 6ige pikkusega paindedla kasutamisega (joon. 1, 2, 3). Eriti oluline on see
paigaldiste monteerimisel Sahtides. Kui kinnistugi on nduetekohaselt monteeritud haru kolmiku
juurde, siis ei ole sellel harul paindepdlve tagamine oluline.

(2] Ls (3]
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KAN-therm Push ja PP susteemi torude puhul ei ole vaja kasutada toru pikkuse muutumise
kompenseerimist kinnistoe klambrite paigaldamisega otse iga kolmiku kohale. Seda nimetatakse
jaigaks paigaldiseks (joon. ¢, [k 71). Jaotades pustiku (koos kinnistugedega) oluliselt vaiksema-
teks sektsioonideks (tavaliselt korruse pikkus, kuid mitte Gle 5 m), on paisumiste pikkus piiratud
ning jarelejaanud pinged kantakse Ule kinnistugede klambritele. Torustiku vaikseid kulgsuunalisi
korvalekaldeid saab piirata liugtugede klambrite tinedama paigaldusega (thedam, kui pustik
monteeritakse krohvikihi peale ndhtavasse kohta).

Krohvi- ja pérandaaluste paigaldiste paisumiste kompenseerimine

KAN-therm Press ja Push susteemi torude paigaldamisel betooni- (tasanduskini) voi krohvikini
sisse toimib torude soojuspaisumine samamoodi. Kuid asjaolu tottu, et torud paiknevad kesta voi
isolatsiooni sees, el ole toru paisumisest tingitud pinged suured, sest torudel on ruumi painduda
seda umbritsevas kestas (isekompenseerimise nantus). Torude suunamisel vaikeste painetega
on samuti soodne moju soojuspaisumisele. Seda pohimdtet tuleks eelkdige arvesse votta siis,
kui esineb torude kokkutdombumise oht (nt kilma vee paigaldise monteerimine kuumal suvel) —
pikkade sirgete torustike paigaldamisel ilma polvede ja kaanikuteta. Sellisel juhul voib toru litmi-
kust, naiteks kolmikust, vélja libiseda.

KAN-therm PP polupropuleentorud voib paigalada otse poranda mordikihile (kui seal ei ole
piiranguid seoses soojus- voi muraisolatsiooniga). Sellisel juhul ei voimalda toru Umbritsev beto-
onikint soojuspaisumist ja toru votab vastu kdik pinged (need on ohtlikust vaartusest vaiksemad).
Lugege taiendavat teavet torude paigaldamisest porandatesse ja krohvikini alla peattkist KAN-
-thermi paigaldised vaheseintes.

KAN-thermi susteemide paigaldamine

Tanu lahenduste suurele erinevusele ja toodele laiaulatuslikule pakkumisele voimaldab KAN-
-therm projekieerida ja teostada peaaegu igat tulpi hoonesiseseid survestatud paigaldisi, mis
koosnevad horisontaalidest, pustikutest ja harudest. Neid elemente voib paigaldada nii krohvi kui
vahelae betoonplaatide pinnale (pinnapealne paigaldus) voi paigaldada ehitise vaheseintesse ja
porandatesse (pinnaalune paigaldus). Eraldavate torude kaudse paigaldusmeetodi puhul paigal-
datakse torud spetsiaalsetesse krohvialustesse plaatidesse.

Pinnapealne paigaldus - pustikud ja horisontaalid

Pinnapealset paigaldust ehitise vaheseintele kasutatakse horisontaalsete torude monteerimiseks
asustamata ruumidesse (nagu kelder, garaaz) ning paigalduspustikute monteerimiseks tGostu-
shoonetesse, asustamata rajatistesse voi paigaldusSahtidesse.

Seda paigaldust kasutatakse ka vanade paigaldiste renoveerimisel (nt vanade kittepaigaldiste
renoveerimised) KAN-therm PP ja Steel/Inox sUsteeme kasutades.

Selliseid paigaldisi projekteerides pidage meeles, et lisaks tehnilistele nduetele on suur tahtsus ka
visuaalsel aspekitil. Seetottu:

valige torude ja litmiku ststeemi ige tuup;

todtage hoolikalt valja soojuspaisumiste kompenseerimissiusteem;

kasutage torude monteerimise nduetekohast meetodit, mis vastab normidele;

valige kdige sobivam (olenevalt paigaldise asukohast ja keskkonnast) soojusisolatsiooni tuup.

Pinnapealsete paigaldiste (pustikud ja horisontaalid) puhul soovitame kasutada mitmekihilisi to-
rusid (Sahtides) KAN-therm Press susteemist, polupropuleenist KAN-therm PP torusid ja litmikke
vOi terastorusid KAN-therm Steel ja Inox ststeemidest.

Pinnaalused KAN-therm paigaldised

Vastavalt kaasaegsete ehitustoode nouetele voib KAN-therm torustikke paigaldada seinasuvi-
stesse, mis on taidetud mordi ja krohviga, samuti erinevat tUpi pérandasegudesse. See kehtib
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PE-RT, PE-Xc ja PP-R torustike, mitmekiniliste KAN-therm torustike kohta eraldavas paigaldises ja
kolmiku paigaldistes Push ja Press litmikega ning keevitatud KAN-therm PP paigaldistes.

Naited torude paigaldamise kohta (A)
porandasse.
A. Vahelae betoonplaatidel kutteta
ruumide peal

2 45 mm

. porandakate

. betoonisegu

. foolium

. toru soojaisolatsioon
KAN-therm susteemi toru

. soojaisolatsioon

. titematerjal, nt liiv, graanulid;
. isolatsioon

. vahelae betoonplaat

>/l

B. Vahelae betoonplaatidel (B)
kuttega ruumide peal

(1
z AN
g ®
N
(3
Q0)(
ﬁ 1. pbérandakate
| Q 2. betqonlsegu
3. foolium
4. muraisolatsioon
5. toru soojaisolatsioon
0 6. KAN-therm susteemi toru
7. isoojaisolatsioon
8. vahelae betoonplaat
C. Otse segu peal (C)
(1}
E
) (2]
Al \

1. pdrandakate

2. betoonisegu

3. toru soojaisolatsioon

e 4. KAN-therm sUsteemi toru
5. vahelae betoonplaat
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KAN-therm Inox paigaldiste naited
A krohwvi all
B porandakinhtides

Markus

Keermesuhendusi ei tohi katta betooni ega krohviga. Seinasuvistesse paigaldatavaid torustikke
tuleb kaitsta kokkupuute eest stviste teravate servadega, kasutades eelistatavalt manteltorusid
vOI soojusisolatsiooni (kui see on ndutud).

Porandasegusse paigaldatavad torud peavad olema manteltorud voi kaetud soojaisolatsiooniga,
kui see on noutud (vt peattkki "KAN-therm torude soojaisisolatsioon”). Isolatsiooni voib kasutada
soojuskao vahendamiseks, et valtida porandakinil soojuse kogumist torust (max 29 °C), ja 0sa-
liselt ka mUra summutamiseks. KAN-therm torusid voib paigaldada ka iima tumbriseta péranda
Sahtidesse, eeldusel et ndutav segukihi paksus on tagatud.

Betioonikihi minimaalne paksus toru véi isolatsiooni peal on 4,5 cm. Sahtidesse monteeritavad
torupaigaldised ei tohi kahjustada muraisolatsiooni. Manteltoru (toru torus) voi soojaisolatsiooni-
ga toru kasutamisel tuleb see suunata vaikeste kaartega, et valtida temperatuuri mojul toimuvat
toru kokkutormbumist.

Torustikud tuleb monteerida pinnale, kasutades plastist uksikuid voi topeltkonkse. Enne torude
katmist krohvi voi betooniga tuleb teostada survestamine ning monteerida kaitsekate. Ehitustoode
teostamise ajal tuleb paigaldis rohu all katta betoonipinna tasanduskiniga.

Krohvialuste paigaldiste puhul soovitame enne igasuguste ehitustdddega alustamist teostada pa-
igaldise inventuuri (nt kasutades fotosid). Selle tulemusena valistate krohvi voi betooniga varjatud
torude juhuslikku kahjustamist.

Terasest KAN-therm torude paigaldamine

Me el soovita terasest KAN-therm torustikke paigaldada krohvi- ega betoonikihtide sisse korro-
siooniohu ja torude soojuspaisumisest tingitud suurte joudude tottu. KAN-therm Inox torusid voib
paigaldada krohvi- voi segukihtide sisse eeldusel, et tagatakse ndutav soojuspaisumise kompen-
seerimine. Selle voimaldamiseks tuleb torud ja lited paigaldada elastsesse materjali, nt vahtisolat-
siooni. Toru kokkupuude kloori- voi kloriidiioone sisaldava keskkonnaga tuleb valistada.

oy = o
;0/ =g = (8]
7 = =
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1. Kollektori sUsteem
kittepaigaldises

2. Kollektori stisteem
veevarustusepaigaldises.

102

KAN-therm paigaldise paigutus

Torude tuUpide ja Uhendamise meetodite laia valiku tottu voimaldab KAN-therm teostada igat
tilpi veevarustuse voi kuttepaigaldisi. See puudutab nii uusi kui renoveeritud hooneid.

Kollektoriga paigaldus

Tarbijad (radiaatorid, kraanid) varustatakse KAN-therm kollektorist eraldi torude kaudu, mis paik-
nevad porandakintides. Kollektorid paiknevad krohvipealsetes voi krohvialustes KAN-therm ka-
stides voi paigalduspustikutes. Porandasahtis ei ole liteid. Ainega varustamise saab katkestada
igast vastuvotjast., Kasutamine: radiaatorikittepaigaldised, kuuma ja kilma veevarustuse paigal-
dised. Toru tuubid: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, mitmekihilised torud, rullides. Tarbija thendusead:
KAN-therm Push, Press susteemid, keermestatud uhendused. Kollektori thendused: mitmekihili-
sed KAN-therm torud, KAN-therm PP, Steel, Inox torud lattides.

Kolmiku slisteem

Tarbijad varustatakse porandatesse ja seintesse paigaldatud torudevorgu kaudu. Toru
labimoodud vahenevad jark-jargult tarbijate suunas. Porandakihtides (voivad olla krohvi all) on to-
rutihendused. Vorreldes kollektori ststeemiga, on seadmete Uhendamiseks kasutatavate torude
arv vaiksem, kuigi kasutatavad labimododud on suuremad
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1. KolmikusUsteem
kittepaigaldises

2. KolmikusUsteem
veevarustuspaigaldises

Kasutamine: radiaatorikutiepaigaldised, kuuma ja kilma veevartustuse paigaldised, uued honed.
Toru ttp: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, mitmekihilised torud, rullides ja lattidena.

Tarbija uhendused: KAN-therm Push, Press susteemid voi keevitatud PP susteemid (keermesta-
tud litmikke el vOi kasutada).

Toitepustikud (horisontaalid): mitmekihilised KAN-therm PP, Steel, Inox torud lattides

Kollektori — kolmikuslisteem (segastiisteem)

Susteem, mis pohineb kollektoritel, kuid moned separaatori torud voivad hargneda. Voimalus
vahendada kollektori Uhendusi ja seega ka torustiku kogupikkust. Kolmikuthendused — ainult
Push ja Press pressitud lited voi PP keevitatud lited (keermestatud liiteid ei voi kasutada).

Kollektor — kolmikusUsteem
kittepaigaldises

Ahelslisteem

Tarbijad varustatakse Uhe torustiku kaudu, mis paikneb seinte laheduses, moodustades Uhe
lahtise ja Uhe kinnise ahela. Torud voivad paikneda porandakihtides, seintel voi krohvi all. Voimalik
kasutada Uhe-toru-susteemide. Kahe-toru susteemides voite projekteerida ka lintsa Tichelmanni
hudraulilise tasakaalustuva paigaldise. Seda saab kasutada ka olemasolevates hoonetes.

Ahelststeem kahe-toru-
kittepaigaldises
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Ahelststeem kahe-toru-
kittepaigaldises

Kasutamine: radiaatorikuttepaigaldised, kilma ja kuuma veevargivee paigaldised, tennoloogili-
sed paigaldised, uued ja renoveeritud honed.

Toru tidp: KAN-therm PE-RT, PE-Xc, mitmekihilised torud, rollides ja lattides, KAN-therm Steel ja
Inox torud (ainult seina peale puaigaldatavad).

Vastuvétja thendused: KAN-therm Push, Press ststeemid voi keevitatud PP susteemid, ke-
ermestatud lited.

Kolmiku uhendused — Push ja Press, PP vai keermestatud (ainult seina peale paigaldamiseks).
Toitepustikud: mitmekihilised KAN-therm torud, PP, Steel ja Inox torud, lattides.
Pustiku ststeem

Tarbijate traditsiooniline varustamissusteem, kaesoleval ajal kasutatakse harva uusehituse
projektides. Igat tarbijat (voi vastuvotjate rinma, nt veevarustuse Uhenduspunkti) varustatakse
eraldi pUstiku kaudu. Seda sUsteemi kasutatakse peamiselt vanade paigaldiste renoveerimi-
sel. Kasutamine: radiaatorikUttepaigaldised, kuuma ja kilma veevargiveepaigaldised, uued ja
renoveeritud hooned.

Toru tutp: mitmekinhilised KAN-therm torud, PP, Steel ja Inox torud, lattides.

Vastuvétja tihendused: KAN-therm Press susteemid voi keevitatud KAN-therm PP sUsteemid,
keermestatud litmikud.

Toitepstikud: mitmekihilised KAN-therm torud, PP, Steel ja Inox torud, lattides.

Seadme uhendamine KAN-therm susteemis

Radiaatoriihendused

Kaasaegsetes kittepaigaldistes kasutatavad radiaatorid voivad olla kuljelt toitega (tutp C) voi
pohjalt toitega (tuup VK). KAN-therm susteemid pakuvad laia valikut litmikke ja elemente molemat
tulpi radiaatorite Uhendamiseks.

Kdljelt toitega radiaatorid — krohvipealne (pinnapealne) paigaldus

See on harva esinev radiaatoriihenduste tutp, mida kasutatakse peamiselt renoveerimisel voi va-
nade paigaldiste valjavahetamisel, mille puhul torud Uhendatakse radiaatoritega standardsisteemi
keermetega litmikke kasutades. Mitmekihiliste KAN-therm Press torude voi polUpropuleenist KAN-
-therm PP torude puhul tuleb Uhendustorud paigaldada seinale, sailitades maksimaalsed vahe-
kaugused kinnitusklambrite vahel ning jargides soojuspaisumise kompenseerimise pohimotteid.
Soovitame plastist Uhendustorud paigaldada seinasivistesse voi vastavate katete taha.

Terasest KAN-thern Steel ja Inox kittepaigaldistes on domineerivalt kasutatav paigutus pustik —
uhendustorud — radiaator, kus torud Uhendatakse radiaatoritega, kasutades susteemi keermetega
litmikke. Paigaldise moderniseerimisel peaksid radiaatorithendused “jalitama” vanasid tera-

sest Uhendustorusid.
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Kdljelt toitega radiaatorid — krohvialune paigaldus

Radiaatoriuhendus (Uhendustoru
ja tagasivoolutoru) KAN-therm
Steel sUsteemis

b

KAN-therm Push, KAN-therm Press ja KAN-therm PP susteemid pakuvad lintsaid mooduseid
kuljelt toitega radiaatorite, samuti vannitoa radiaatorite Uhendamiseks (tabel "Naited kuljelt toitega
radiaatoriihenduste kohta — krohvialused paigaldused”).

Po6hjalt toitega radiaatorid — krohvialune paigaldis

Kdige optimaalsemat lahendust pohjalt toitega radiaatorite Unendamiseks pakuvad KAN-therm
Push jad Press susteemid ning need pohinevad spetsiaalsetel litmikel (polved ja kolmikud) koos
15 mm vasktorude voi 16 mm mitmekihiliste torudega (tabel "Naited pohjalt toitega radiaatori-
Uhenduste kohta — krohvialused paigaldised”).

Veevarustusseadme Uhendused

Koik KAN-therm susteemid (valja arvatud KAN-therm Steel) pakuvad spetsiaalseid litmikke, mida
kasutatakse veevarustuspaigaldiste seadmete (kraaniuhendused) Uhendamiseks.

Naited KAN-therm Push ja Press susteemide Uhenduste kohta on toodud tabelis.

1. KAN-therm Push ssteemi 0 g Q
Uhendus . [ f

2. KAN-therm PP sUsteemi o e :

kraanilhemdus

3. KAN-therm Press susteemi

nurgakraaniuhendus,

keermestatud @ &

1""&
-|'1I.|.
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Radiaatorite tthendamine

Skeemi kirjeldav foto

KAN-thermi Uhenduselement

Kuljelt toitega radiaatorid (ttdp C) — seinatihendused

Taiendavad elemendid

Otselihendus

A

-

po®

Plarinum

D14 x 2G%"

@18 x 2.5G¥"

ainult Platinum torudele

\

G'2" nippel

B
\';; gl,f' )

214 G2 G¥%'xG'%" keermega siirdmik
14 G¥"
@16 G'"
314 G¥"
@20 G¥"
§e|n_auhendus keermestatud plastist suunaja
litmikega
Otselihendus
LA
o -
|{ plastist suunaja
A
Q)
D14x2GL"
A J18x2.5G~"
S 218x2.5G¥4"
/ ainult Platinum torudele!
Seinatihendus, kus kasutatakse
valiskeermega pressliitmikke
Uhendus, kus kasutatakse tugipélvi
LA \‘
|{ ' plastist suunaja
D12x2A .
B18x2,5A w ®.
1 3/,
16%2 L=210 16 G¥4" vasest toruliitmik
16x2 L=300
16x2 L=750 S
W
Uhepoolne seinatihendus ¢ ;
16 G2 vasest toruliitmik
N\
12x2 =210 \ ,
14x2 L=210 e
12x2 L=300
- 14%2 L=750 G2"xGY2" liitmikukorpus
18x2,5L=210
18x%2,5 L=300
18%2,5 L=750
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Skeemi kirjeldav foto

KAN-therm tihenduselement

Pohjalt toitega radiaatorid (tGup VK)

porandalhendused

Taiendavad elemendid

Otselihendus, kasutades kinnitusliitmikke

A

L

~k

iima Uhendusventiilideta

-
ﬁ,.»j-:-;. v
@12 x 2 GI'
P12 x 2 G4
D14 x2 GY'
D14 x 2 GY'
D16 x 2 G
D18 x 2,5 GY4"

e @ E

D14 x 2 G%"
16 x 2 G¥%"
ainult Platinum torudele!

214 G2"
D14 G¥"
216 G2"
216 G¥"
220 G¥"

plastist polv

plastist toruotsa kork

.
N
lihtsate Uhendusventiilidega
(Uks voi integreeritud)

g
v

D12 x 2A

D14 x 2A

18 x 2,5A

*Uhendus mitmekihilise
toruga elemendi kaudu,

kasutades keermestatud
litmikke (Press).

=y

L=500
D16 x2/18x25

o
4

216 G'2"
216 G¥"
@20 G¥a

plastist polv

plastist toruotsa kork

—-Uhendus lihtsate polvedega (iiks voi topelt) ja Cu 15 mm

o A

I

iima Uhendusventiilideta

o A

Uhendusventiilidega

Q°
\.

v
D12 x 2A

@14 x 2A
@18 x 2,5A

—)

@12x2 =200
@14x2 =200
@12x2 =300
218x2,5L=200
218x2,5L=300

D—

@12x2L=210
@14x2L=210
@12x2 L=300
@14x2 L=750
218x2,5L=210
218x2,5 L=300
218x2,5 L=750

@16x2 L=200
@16x2 L=300

216x2,5L=210
@16x2,5 L=300
@16x2,5 L=750

@5'
@15 G¥%4" vasest toruliitmik

N

G12"xG'2" liitmikukorpus

€

@15 G%" vasest toruliitmik

N

@15 G2" vaseest toruliitmik

1SO 9001
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Skeemi kirjeldav foto

KAN-therm Gihenduselement
I

dauhendused

Pohjalt toitega r.

atorid (tuup VK) — pore

Taiendavad elemendid

Uhendused with @15 mm vasktoruga

o A

|

iima thendusventiilideta

o A

/ -

Uhendusventiilidega

S

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A
@25 x3,5A
@32 x 4,4A

L=300

B14x2 [D14x2
@18x2,5 /218x%2,5
@25x3,5 /J25%3,5
@32x4,4 /J32x4,4

g

=300 Reductive
&18x2.5/ 14x2 vasak
&18x2.5/ J14x2 parem
D25x3.5/ 18x2.5 vasak
D25x3.5/ &18x2.5 parem
D32x4.4/ 25x3 5 vasak
D32x4.4/ 225.3.5 parem
L=750

D14x2/ D14x2

D18x2.5/ J18x2.5
D25x3.5/ 25x3.5
D32x4.4/ D32x4.4

=750 Reductive
&18x2.5/ 14x2 vasak
&18x2.5/ J14x2 parem
D25x3.5/ 18x2.5 vasak
D25x3.5/ &18x2.5 parem
D32x4.4/ 25x3 5 vasak
D32x4.4/ 225.3.5 parem

L=300

D16x2/ D16x2
@20x2/ D20x2
@20x2/ @16x2 vasak
@20x2/ D16x2 parem
L=750

D16x2/ D16x2
@20x2/ D20x2
@20x2/ @16x2 vasak
@20x2/ D16x2 parem

@15 G'%" vasest toruklamber

SN
N -

G2"xG2" litmikukorpus

€

@15 G'%" vasest toruliitmik

wT

@15 G¥%4" vasest toruliitmik
& Yo
%>
Otsakork Cu @15 torule

g

7
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Skeemi kirjeldav foto

Pohjalt toitega radiaatorid (tuUp VK) — seinathendused

Taiendavad elemendid

Otselihendus, kasutades kinnitusliitmikke

o A

20 $ciany

|2

seinastvendiga

d12x2 Gl
12 x 2 G¥"
D14 x2 Gl
D14 x 2 G¥"
@16 x 2 G%"
@18 x 2,5 G%"

L=500

D16x2 /B14x2
D16x2 /B14x2
D16x2 /D18%x2,5

e - @

D14x2 G¥a"
D18x2.5G¥4"

ainult Platinum torudele!

14 G2"
14 G¥"
216 GV2"

216 G¥"
220 G¥"

:ﬁO

216 GV2"
216 G¥"
220 G¥4"

@15 G¥%4" vasest toruliitmik
£

\.
e

GV2"xG2" litmikukorpus

€

@15 G%" vasest toruliitmik

N

@15 G'%" vasest toruliitmik

Uhendus lihtsate polvedega (iiks voi topelt) ja Cu 15 mm torudega

o A

(Cu 15 mm toruga)
ventiiliga, seinastvendiga

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A

@12 x2L=210
@14 x 2 L=200
L=300

@18 x2,5L=200
L=300

@16 x 2 L=210

@16 x 2 L=300
@16 x 2 L=750

|

@16 x 2 L=200
@16 x 2 L=300

o

@15 G¥%" vasest toruliitmik

W

GVa"xG2" litmikukorpus

o©

@15 G%" vasest toruliitmik

@15 G'%" vasest toruliitmik

1SO 9001
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Joonis Kirjeldus Foto

Taiendavad elemendid

Susteemi litmikud — krohvialused (seinasuvistes) ja krohvipealsed paigaldised

Uheosaline liitmik

. 216 %2 GI"
220 x 2 G

Q A
]
@12 x 2A
@14 x 2A
@18 x 2,5A [ oy
% J S
|

paigaldiusplaadid

kaheosaline
(L=50, 80, 150 mm)

kaheosaline
o L=50 mm
d12x2 G
D14 x2 GV
218 % 2,5 G’ @
Kaheosaline liitmik (kraan) &
d16x2 Gle"
@l @20 x2 Gl" Uheosaline
kaheosaline
D@14 x2 GA" (L=150 mm)
@18 x 2,5 Gl" kolmeosaline
(L=80 mm)
kaheosaline
(L=50 mm)
-ﬁ:ﬁ‘
@18 x2,5 G2
Liitmik koos véljavooluga
paigaldiusplaadid

4 : D18 2,5/018 %25 .

kaheosaline
(L=50, 80, 150 mm)
kaheosaline L=50

&@

Uheosaline
kaheosaline
(L=150 mm)

kolmeosaline
(L=80 mm)

kaheosaline
(L=50 mm)
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KAN-therm Gihenduselement
Joonis kirjeldus foto
o

Véliskeermetega litmikud — krohvipealseks paigalduseks

=@ R &
14 G2, D14 G¥4', D16

@14x2 Gy Gl2', @16 G¥%", @20 G¥" G
D18x2.5G¥4" G%”

ainult Platinum torudele!
@ paigaldusplaadid
@3&? ® &

216 G'2', @16 G¥%"', @20
G¥%"

Taiendavad elemendid

Uheosaline liitmik

&=

w_&..-

s}

@1 4><2G;/2:: kaheosalinee
D14x2G¥4 (L=50, 80, 150 mm)

d16x2G%4"
018x2.5G%" kaheosaline
(ainult PE-RT ja PE-Xc L=50mm

torudele)
@16 x G%" @

Uheosaline

Kaheosaline liitmik (kraan)

GY2" X G%a kaheosaline
GY2' X G% (L=150 mm)
kolmeosaline
(L=80 mm)
kaheosaline
(L=50 mm)

?

G

Liitmik véljalaskega

F "'w\ 7 :\__\\ G
S e G
. “\. '
= paigaldusplaadid

kaheosalinee
(L=50, 80, 150 mm)

kaheosaline
L=50mm

€®

Uheosaline
kaheosaline
(L=150 mm)
kolmeosaline
(L=80 mm)
kaheosaline
(L=50 mm)
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KAN-therm Ghenduselement

Joonis Kirjeldus Foto Taiendavad elemendid

Sisekeermetega litmikud — krohvipealseteks paigaldisteks

Uheosaline liitmik B14x2GY"
@18x2,5G"
@25%3,5G %"
D14x2"
@18%2,5A

@25x3,5AA

paigaldusplaadid

16 x 2 Ge"'
@20 x 2 G2"

& "

kaheosalinee
(L=50, 80, 150 mm)

kaheosaline
L=50mm

-

D14x2 GY-"

D14x2 GY-"

d16x2 G%" P16 x 2 GYs"

Kaheosaline liitmik (kraan) 018x2,5 G

(ainult PE-RT ja PE-Xc . )

torudele) Uheosaline
kaheosaline
(L=150 mm)
kolmeosaline
(L=80 mm)
kaheosaline

G (L=50 mm)
G
I G 1/21\
G

KANI-therm paigaldise survekatse

Parast paigaldustoode I0petamist peab iga KAN-thermi paigaldis labima survekatse, mis
tuleb teostada enne torude katmist betooniga, enne suviste ja kanalite taitmist. Kui tingimu-
sed survekatse teostamiseks veega puuduvad (nt madalad temperatuurid), voite katse teo-
stada ka surudhuga.

Markus

Kui KAN-therm Steel paigaldis tuleb parast katse teostamist tihjendada, soovitame katse teosta-
miseks kasutada surudhku

Enne survekatse alustamist:

uhendage lahti seadmed, mis voivad katse tulemusi moonutada (nt veemahutid, kaitseklapid) voi
mis voivad katse aja kahjustuda,

teostage paigaldise pohjalik labipesu,
taitke paigaldis puhta veega ja eemaldage sellest ohk,
stabiliseerige veetemperatuur dhutemperatuuriga vorreldes.

Kasutage manomeetrit, mille modtmisulatus tletab t60rohku 50% vorra ning mille minimaalne
mooteskaala jaotis on 0,1 bar. Manomeeter tuleks monteerida paigaldise koige madalamsse
punkti. Paigaldist umbritseva keskkonna temperatuur ei tohiks muutuda.
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Koikide KAN-therm susteemide katsetamise rohu vaartused (olenevalt paigaldise tuubist) ja kat-
setingimused on antud tabelis.

KAN-therm torud

Kuttepaigaldised prob + 2, kuid mitte vahem kui 4 bar (9 bar pinnakutte korral)

Veevarustusepaigaldised prob + 1.5 kuid mitte vahem kui 10 bar

KAN-therm Push, Press, PP

Katse parameetrid pinnakiite

KAN-therm Steel, Inox

Pre-test

60 (sh 3 korda iga 10 minuti jarel esime-

Katse kestus [min] ses pooles tostke katse rohk primaarse
vaartuseni)
Ei kohaldata
Lubatav réhulang [bar] 0,6
Katse aktsepteerimise tingimused Piserdust ja lekkeid ei esine
Peakatse
Katse kestus [min] 120 30
Lubatav réhulang [bar] 0,2 0,0
Katse aktsepteerimise tingimused Piserdust ja lekkeid ei esine

Parast survekatse lopetamist peate koostama aruande, milles naitate katse rohu, katse kulgemise
vastavalt protseduurile, rohulanguse vaartused ja otsuse, kas katse 16ppes positivse voi negatii-
vse tulemusega. Aruanne Kirjutatakse vastavale vormile.

Parast survekatse positiivse tulemuse saamist tuleb katsetada kuttepaigaldisi ja kuuma veevargi-
vee paigaldisi koos kuuma vee kasutamisega (kuumsurvekatse).

Surudhuga survekatse

Vastavalt kutte- ja veevarustuspaigaldiste teostamise ja kasutuselevotmise tehnilistele tingimustele
ja normidele on pohjendatud juhtudel (Nt ktlmumise vai ligse korrosiooni esinemise oht) lubatud
survekatset teostada ainult surudhuga.

Survekatse teostamiseks kasutatav 6hk ei tohi sisaldada 0li. Eelkatse maksimaalne rohu vaartus
on 3 bar (0,3 MPa). Paigaldist tmbritseva keskkonna temperatuur ei tohi muutuda (max +/- 3 K).
Koigi esinevate lekete asukohad saab kindlaks maéarata akustiliselt voi vahutavat vedelikku kasu-
tades. Katse tulemusi peetakse positiivseks, kui paigaldises ei ole tuvastatud Uhtegi leket ning
manometer ei naita mingit rohulangust.
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Hoone energiasertifikaadi
valjatrtkk KAN ozc programmist
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KAN-therm sUsteem
Susteemi projekteerimine

KANK-thermi programmid, mis on abiks pro-
jekteerimisel

KAN-therm veevarustus- ja kuttepaigaldiste projekieerimise pohimotted sarnanevad koigile tava-
listele paigaldistele, pohinedes kehtivatel dimensioonimise standarditel ja normidel. KAN soovitab
kasutada tasuta ettevotte programme, mis toetavad projekteerimise protsessi ja muudavad koik
kalkulatsioonid lihntsamst lihtsamaks. Need programmid sisaldavad katalooge, mis hdimavad koiki
KAN-i pakutavaid toru ttupe: N: PE-RT ja PE-Xc torud KAN-therm Push ststeemist, mitmekinili-
sed torud KAN-therm Press susteemist ja KAN-therm Push Platinum susteemist, polUpropuleen-
torud KAN-therm PP susteemist ja legeerimata ning roostevabast terasest torud KAN-therm Steel
ja Inox ststeemidest. Sel viisil saavad projekteerijad juurdepaasu universaalsetele tvovahenditele,
mis voimaldavad neil maarata mootmeid mis tahes paigaldusmeetodi kasutamiseks.

KAN ozc

Program, mis holbustab hoonete soojusenergia ja hooajalise kutte vajaduse kalkuleerimist. Pro-
grammi voimalused:

seinte, porandate, katuste ja lamekatuste soojusulekandekoefitsiendi U arvestamine,
konkreetsete ruumide kuttevajaduse arvestamine,

kogu hoone kittevajaduse arvestamine,

hooajalise kutte vajaduse arvestamine hoonetesse kuttepaigaldiste rajamise otstarbel,
soojusenergia hooajalise vajaduse koefitsientide arvestamine.

SWIADECTWO CHARAKTERYSTYKI ENERGETYCZNE]

DLA BUDYHKU MIESZKALNEGO

21 marzec 2019
RODZAJ BULTHIU Budynek wolnostojacy -
ADRES BUDYNRL Warszawa, ul. Plomyka 28 |F -
CALOSC/CZESE BLDYNKL Calosc budynku
ROK ZAKDSCZENIA BUDOWY 2005
ROK OCDANIA DO LLYTROWANIA 2008 >
ROK BUDOWT TSTALACT 2005
LICZBA MIESZRAR
POWIERECHHIA UBVTHOWA (. m)  710,0
“CEL WYKONANLA SWIADECTWA T Tocmas s T Twmen mrmaemer
wrapwsers: [ mmcom

OBLICZENIOWE ZAPOTRZEBOWANIE HA NIEODNAWIALNA ENERGIE PIERWOTNA Y

EP - budynek ocenlany
1276 KWhi{n?-rok)

STWIERDZENIE NIE DOTRZYMANIA WYMAGAN WG WT2008 2

“ZAPOTRIEGCWANIE WA ENERGIE FIERWOTHA [EF)  ZAPOTRZEBOWANIE WA ENERGIE KONCOWA(EK)
BUDYNEK GCEMIANY 127,6 kWh/(mrok) BUOYNEK OCERANY  157,6 KWhy{mirok)
BUDYHEK WG WT2008 110,0 kWh/(mérok)

)
eIy o AR
M Intasktay 7 chi 12 Koneris 20627,
2} 0. . 75, poz. 690, 1.pcam, am.

o e T
oz dia nommalnych warunkiw sksploatacy budynku pedanych na str 2.

SPORTADZAIACY SWIADECTWO

TMIE T HAZTWISKD
NR UPRAWNIEN EUDCWLANTCH ALE0 NR WPISU CO REJESTAU
DATA WYSTAWIENLA 30 qrudzier 1899
DATA, PIECZATEA T PODFIS 21 marzec 2009

WA 3 T AL TR L e iie
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Paigaldise valjatdotlus KAN co-
Graf programmis

Lisaks kuttevajaduse ja energiaauditi arvestustele pakub KAN ozc laiendatud, tasuline versioon
hoonetele ja nende konkreetsetele osadele energiasertifikaatide koostamise voimalust.

KAN programmid on kirjutatud vastavalt uusimatele standarditele: PN-EN ISO 13370, PN-EN ISO
14683, PN-EN 12831,

KAN co-Graf

Graaliline projekteerimisprogramm, mis voimaldab projekteerida ja koostada keskkUttepaigaldisi;
program voimaldab koostada paigaldiste kogu hudraulika kalkulatsioone:

valib toru labimoodud,

maarab kindlaks konkreetsete ringluskontuuride htdraulilise takistuse vaartused, vottes arvesse
gravitatsioonlilist rohku, mis on tingitud vee jahtumisest torudes ja kutte vastuvotjates,

annab taieliku rohukao paigaldises,

vahendab rohuldoke teatud ringluskontuurides,

sisaldab piisava hudraulilise rohu tagamise vajaduse soojuse vastuvotjaga skeemil (Dpg min),
valib projekteerija poolt valitud kohtadesse paigaldatud rohulanguse regulaatorite seaded,
Uhendab automaatselt termostaatklapi rohu suhtarvu,

kalkuleerib porandakutet,

koostab KAN-therm torude ja litmike taieliku materjaliloendi.

P FanC.0

-PRZYKS. GRD - [Wnaki - Hysunki]
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Paigaldise véljatootlus KAD H20

programmis

KAN H20

Graaliline projekteerimisprogramm kuuma ja kulma veevargivee paigaldiste ja ringluskontuuride
projekteerimiseks; program voimaldab koostada paigaldiste taielikke hudraulika kalkulatsioone:

kalkuleerib vee voolukiiruse torudes,

valib toru 1abimoddud,

arvutab valja paigaldise elementide hudraulilise takistuse vaartused, noutava rohu,
kalkuleerib ndutavad voolukiirused kuuma veevargivee ringluskontuurides,
seadistab voolukiirused kuuma veevargivee ringluskontuurides,

valib ventiilid, &&rikud,

valib torude soojaisolatsioon,

laadib Ules arhitektuurilised paigutused failivormingutes WMF, EMF, DXF, DWG,
laadib Ules skaneeritud joonised failivormingutes BMP. TIF, JPG, GIF, ICO, PNG,

voimaldab Uleslaaditud jooniste redigeerimist — kontrastitasemed, filtreerimine, servade silumine,
pOoramine, mitme joonise Uhendamine, mastaapimine,

salvestab valjatdotlused ja projektsioonid formaatides DXF, DWG, tanu millele saab neid avada
AutoCAD-iga kihtidesse jactusega ja salvestada tUupilisi paigaldise elemente plokkide vormis,

voimaldab koostada taieliku projekti dokumentatsiooni.
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6.2 KAN-thermi paigaldiste hudraulika dimen-

sioonimine

Allpool esitame pohilised valemid ja seosed, samuti soovitused toru labimodtude tavaliseks di-
mensioonimiseks, kalkuleerides soojuskao parameetreid ja tagades hiudraulika tasakaalu veeva-
rustuse ja kuttepaigaldistele. Juhendi lisa "KAN-thermi veevarustuse ja kuttepaigaldiste hudraulika
kalkulatsioonide tabelid” on selle peattki lahutamatu osa.

Veevarustuse paigaldiste dimensioonimine

KAN-therm paigaldiste projekteerimine pohineb Poola standardis PN-92/B-01706 “Veevaru-
stuse paigaldised. Projekteerimise nduded” kindlaks méaaratud pohimotetel. Kontrastina tradit-
sioonilistele terasest paigaldistele on tanu plastist KAN-therm torude ja KAN-therm Inox torude
vaiksemale pinnakaredusele lineaarse takistuse tase tunduvalt vahendatud. Jarelikult puudub
igasugune vajadus suurendada toru labimdote torude voimaliku mastaapimise otstarbel. Torude
absoluutse pinnakareduse koefitsient k on jargmine:

KAN-therm PE-RT ja PE-Xc, PE/AI/PE torud ja polUpropuleenist PP-R torud k = 0,007 mm
KAN-therm Inox torud k = 0,0015 mm

Vee voolukiirus g paigaldises arvutatakse vastavalt standardis kindlaks maaratud valemitele.
Elamutes maaratletakse see kalkulatsioon normatiivsetel valjavoolukiirustel sisselasetest, mis on
kindlaks maaratud lisas olevas tabelis 1. Parast koikide normatiivsete valjavoolude lisamist saame
arvutada voolukiiruse g voi valida selle lisas olevast tabelist 2.

KAN-therm Uhendustorud sisselaskepunktides

Sisselaskepunkti

nimilabimé6t dn [mm] Sisselaskepunktide tihenduste arvestuslikud labiméédud
dn [mm]
PEXc, PERTKAN-  Mitmekihilised KAN-  PP-R KAN-therm PP Sics’f;fx‘a@aesrm;ix
-therm Push torud -therm Press torud torud
torud
, A 16%2,7; 20%1,9;
15 14%2;18%2,5 14x2; 162 20x 2.8 20x3.4 15%1,0
20 25x3,5 20x2 20x12,59;xi52xs,5; 18x1,0
25 32x4,4 25%2,5; 26x3 26%2,3; 32x44; 22%1,2

32x5,4

Kui paigaldise antud 10igu lubatud kiiruste vaartus g on olemas, saame esialgu markida toru
labimoddu. Jargmises etapis on vaja arvutada rohukadu A p, mis on lineaarse takistuse ApL = R
x L ja lokaalse takistuse Z summa toruldikudel.
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Lineaarset rohukadu arvutatakse konkreetsete toruldikude kohta vastavalt jargmisele valemile:

ApL:RxLz}Lx%X%ZXp

kus:
R [Pa/m] lineaarse rohukao mootuhik
2 hudr‘aL{IiIisle lineaarse takistuse koefitsient, mis votab arvesse toru pinnakareduse
koefitsienti
L [m] antud labimodduga toru pikkus
d[m] toru siselabimodtu
v [m/s] keskmine voolukiirus torus

p [kg/m?] veetihedus

Selleks, et maarata torustiku lineaarset rohukadu otse (erinevatel voolukiirustel, toru labimootudel
ja veetemperatuuridel 10 °C ja 60 °C), kasutage lisas olevat tabelit 3 — 20. Lokaalne kadu Z arvu-
tatakse jargmist valemit kasutades:

V2 X p
Z=(x—5—
CX 72
kus:
Z [Pa/m] lokaalse kao (takistuse) vaartused

¢ lokaalse takistuse koefitsient

Lokaalse takistuse koefitsientide vaartused KAN-therm susteemides antakse peatukis "Lisad”
olevates tabelites. ¢ vaartused antakse ka KAN-therm Inox litmike kohta koos asenduspikkuste-
ga, mis vastavad nende elementide lokaalse takistuse vaartustele.

Teiste seadmete ¢ vaartused on kindlaks méaaratud standardis PN-76/M-34034 voi tootjate poolt.

Plastist KAN-therm Push, Press ja PP paigaldistes voivad voolukiirused Uletada standardis (sulgu-
des) kindlaksmaaratud vaartusi:

Arvestuslikud voolukiirused KAN-therm veetorudes

majapidamise veevarustuse lihendustes v=10-20(15)
separaatori torudes v=10-20(15)
pustikutes v=10-25(2,0)

16ikudes pustikust seadmeteni v=15-30(2,0)

Toru labimaotude valimisel voib kasulik kriteerium olla maksimaalne lubatav voolukiirus, mis
sOltub tippvooluhulga kestusest ja paigaldise 16iku monteeritud litmike takistuskoefitsiendist kal-
kulatsioonis (vastavalt standardile DIN 1988).
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Maksimaalne voolukiirus veevarustuse paigaldistes

Maksimaalne voolukiirus [m/s]
Toru tiiip olenevalt tippvooluhulga kestusest

Uhendused 2 2

Vaikese takistuskoefitsiendiga (<2,5) fassoonosadega,
nt kuulventiilidega varustatud jaotustorude 16igud

Suure takistuskoefitsiendiga (>2,5) fassoonosadega,
nt ventiilidega varustatud jaotustorude I6igud

Traditsioonilistes metalltorudest paigaldistes kasutatavatest voolukiirustest suuremate voolukiiruste
rakendamine on voimalik seetottu, et plastist KAN-therm torude vastuvotlikkus vibratsioonidele

ja murale on méarkimisvaarselt vaiksem. Soovitame kasutada vaikese voolutakistusega fas-
soonosi (ventille).

Torudes sisalduva kuuma ja ringlusvee mahu arvutamiseks kasutage KAN-therm torude vee ma-
hutavust, mis on antud igat KAN-thermi susteemi kirjeldavas peatlkis olevates tabelites "Torude
moodu parameetrid”,

Keskkuttepaigaldiste dimensioonimine

Keskkuttepaigaldiste hidraulika dimensioonimine pohineb torustiku labimddtude ja regulaatori
labimodtude valimisel, et tagada nduetekohases koguses aine joudmine iga kutteseadmeni ning
terve paigaldise hudrauliline tasakaalustatus.

Keskkuttepaigaldistes kasutatavate KAN-therm torude dimensioonimist tuleb teostada vastavalt
kehtivatele standarditele ja keskkittepaigaldiste projekteerimise normidele "Guidelines doe desi-
gning central heating installations: COBRTI INSTAL 2001.

Kasulik kriteerium keskkuttepaigaldise torude labimdotude valimisel voib olla vee voolukiiruse
koefitsient, mis voiks vastata lineaarsele dkonoomsele rohulangusele umbes 150-250 Pa/m.
Arvestage pohimotet, et vee voolukiirus ei tohiks Uletada paigaldise (koos fassoonosadega)
muravaba talitluse 1avivaartust. Taiendavaks kriteeriumiks voiksid olla soovitatavad voolukiirused
konkreetse paigaldise torudes:

Arvestuslikud voolukiirused KAN-therm [m/s]
kattepaigaldise torustikes

horisontaalides do 1,0 m/s

pustikutes 0,2-0,4m/s

0,4 voi suurem Uhendustes iima réhulangusteta (et tagada torust

radiaatoriiihendustes - .
©6hu eemaldamine)

Need on arvestuslikud vaartused. Paigaldise hudrauliline takistus on mitme kriteeriumi tu-
lemus, sealhulgas on ka ndue, mis puudutab termostaatklappide rohu suhtarvu pusimist
vahemikus 0,3-0,7.

Vaikestes paigaldistes (Uhepereelamud) on klapi rohu suhtarv sageli liga suur. Sellisel juhul peaks
vee voolukiirus torudes olema suurem, et tagada noutavast rohust osa kadumine torustikus.

Suuremates paigaldistes on termostaatklapi rohu suhtarv tavaliselt ebapiisav. Sellisel juhul peaks
voolukiirus paigaldise pustikutes ja horisontaalides olema vaiksem ja koormused ruumi jaotus-
susteemidele (valmistatud PE-RT ja PE-Xc torudest voi mitmekihilistest KAN-therm Push Platinum
torudest voi mitmekinilistest KAN-therm Press torudest) olema suuremad voi kasutada tuleks
rohustabilisaatoreid ja suurendada koormust ruumiststeemides.

KAN-therm Push paigaldistes soovitame paigaldiste hudrauliliste tingimuste ja termilise ta-
seme tottu kasutada 12 mm labimooduga PE-RT ja PE-Xc torusid Uhendamiseks radiaato-
ritega kuni 2000 W.
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Toru labimoodud tuleks valida niimoodi, et rohkude summa igas ringluskontuuris (koos arvutatud
soojuskanduri voolukiirusega) oleks vordne aktiivse rohuga.

Torude skeemi hudraulilised koormused koosnevad lineaarsetest koormustest ja lokaalsete taki-
stuste summast Z skeemil:

V2 X p
ApL=RXL+Z kus Z=2Cx—2

Ap [Pa] hudrauliline takistus (rohukadu)
R [Pa/m] lineaarne takistus (réhukadu) skeemil
L [m] antud labimodduga toru pikkus
Z [Pa] lokaalne takistus (rohukadu) skeemil
> lokaalsete takistuste koefitsientide summa
v [m/s] keskmine voolukiirus torus
p [kg/m3] veetihedus

Seadme rohukadu R KAN-therm torudes, mis soltub veehulgast ringluskontuuris ja keskmisest
temperatuurist, saab arvutada lisas olevate tabelite "Tabelid hudrauliliste parameetrite arvutami-
seks KAN-therm veevarustuse ja klttepaigaldistes” jargi. Liitmike lokaalse takistuse koefitsientide
vaartused, eelkdige KAN-therm suUsteemides, on samuti antud lisas olevates tabelites.

Taiendavad markused

Radiaatoriihenduste paigaldamisel porandatesse, tuleks radiaatorid varustada nouetekohaste
ventilatsiooniavadega (kasitsi voi automaatsed). Kollektor susteemide kasutamise korral tuleks ka
separaatorid varustada ventilatsiooniavadega.

Plastist torudest (KAN-therm Push ja Press, PP) paigaldiste projekteerimisel tagage, et veetempe-
ratuur ei touseks (rikkest pohjustatud) nendes Ule lubatud taseme.

KAN-therm kuttepaigaldistes voib veele lisada naiteks kiimumisvastaseid vedelikke. Selliste
paigaldiste projekteerimisel votke arvesse nende vedelike fulsikalisi omadusi, mis erinevad vee
fUusikalistest omadustest. Seejarel kisige tootjalt soovitusi torude ja litmike takistuse kohta nende
ainete kasutamisel.

KAN-thermi paigaldiste soojaisolatsioon

Olenevalt torustiku tutbist on soojaisolatsiooni otstarbeks vahendada soojuskao vaartust (kutte
ja kuuma veevargivee paigaldistes) voi vahendada kulmakadu jahutuspaigaldistes. Kulma vee
paigaldiste korral takistab soojaisolatsioon paigaldises sisalduva vee soojenemist ja tokestab
seelabi kondensaadi tekkimist torustiku pinnale. Vastavalt Poolas kehtivatele maarustele peab
keskkutte separaatori, kuuma veevargivee (sealhulgas ringluskontuuri torud) ja kilma vee
paigaldistes kasutatavate torude soojaisolatsioon vastama tabelis ndidatud minimaalsetele
nouetele. Allpool antud vaartused kehtivad koigi KAN-therm torustikususteemide kohta, materjali
taubist olenemata.
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Soojaisolatsiooni minimaalne paksus kutte-, jahutus- ja kuuma veevérgivee paigaldistes

KAN-therm torude valislabim6t

H ﬂ Steevlnox “

Soojaisolatsiooni mini-

LP Toru taup maalne paksus

(A = 0,035 W/ (m x K)1)

o wsmmoenzen 2 2m wsez SRS 20 mm
2 Siselabimact 22 kuni 35 mm 32 32,40 28, 35 gﬁg%’;ﬁ 400' 30 mm
3 Siselabimast 35 kuni 100 mm 50, 63 ggf: 7966;1 5%'0‘?3;' s Sis\e’ggﬁbég’ézga
4 Siselabimaot tle 100 mm 1053365?? X 100 mm

Torud ja fassoonosad vasta-
valt pos. 1-4, labivad seina voi
vahelae betoonplaate, torude

ristumine

2 ndudest, pts. 1-4

Keskkuttetorud vastavalt pos.
1-4, paigaldatud ehitise kom-
6 ponentidesse, mis paiknevad 2 ndudest, pts. 1-4
erinevate kasutajatega kittega
ruumide vahel

Torud vastavalt pos. 6, paigalda-

7 tud porandasse 6 mm

8 Jaakulma vee paigaldised 50% noudest, pts. 1-4
hoonetes2

9 Jaakulma vee paigaldised vélja- 100% néudest, pts. 1-4

spool hooneid2

1) Kui kasutatakse soojaisolatsioonimaterjali, mille soojustlekandekoefitsient erineb tabelis esitatud koefitsiendist, siis korrigeerige
isolatsiooni paksust vastavalt.

2) Ohukindel soojaisolatsioon.
Mérkus

KAN-therm kulma vee torustike soovitatav isolatsiooni paksus, mis takistab vee soojenemist ja
auru kondenseerumist toru pinnale, on naidatud tabelis. Korrigeerige allpool antud vaartusi, kui
soojaisolatsiooni materjali soojustlekandekoefitsientidel on teistsugused vaartused.

Soojaisolatsiooni minimaalne paksus kulma vee paigaldistes

. . Isolatsiooni paksus
Torustiku asukiht (» = 0,04 W/(mxK)

Torustik kiitteta ruumis 4 mm

Torustik kéetavas ruumis 9 mm

Torustik kanalis ilma kuuma véi kiilma aine torustiketa 4 mm
Torustik kanalis koos kuuma véi kiilma aine torustikega 13 mm
Torustik seinaslvises, vertikaalne 4 mm

Torustik seinasiivises, stivend koos kuuma véi kiilma aine torustikega 13 mm
Torustik porandas (betoonpinna tasanduskiht) 4 mm

Soojaisolatsioonimaterjal ei toni mojutada negatiivselt torusid ega litmikke. See peab olema ke-
emiliselt neutraalne nende elementide materjalide suhtes.
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7 Informatsioon ja ohutusnouded

Kaesolev tehniline informatsioon kehtib alates oktoobrist 2014. Kaesoleva tehnilise informatsiooni
avaldamiskuup@ev on margitud kaanele. Isikliku ohutuse ja meie toodete korrektse 66 tagami-
seks peate regulaarselt kontrollima, kas tehnilisest informatsioonist on avaldatud uuemaid versio-
one. Jooksev tehniline informatsioon on saadaval veebilehel www kan-therm.com ning lahimas
KAN-i tehnilises muugiesinduses.

Kaesolev dokument on kaitstud autoridigusega. Sellest tulenevad digused, eelkodige digus doku-
menti mistahes kujul reprodutseerida, on kaitstud. KAN putab hoida kéaesoleva dokumendi aja-

kohasena ja veatuna, kuid siiski voib esineda vaikesi vigu voi ebakolasid. Votame endale diguse

teha kaesolevas dokumendis parandusi ja tehnilisi muudatusi,

Paigaldamisel jargige kehtivaid seadusi, standardeid, juhiseid ja riiklikke digusakte, samuti tehnili-
ses informatsioonis sisalduvaid juhiseid.

Enne paigaldamise alustamist lugege koik juhised, ohutusnduded ning kasutus- ja paigaldu-
sjuhendid 1abi. Kui need on arusaamatud voi nende tahenduse osas tekib kahtlusi, siis votke
Uhendust lahima KAN-i tehnilise mutgiesindusega. Komplekti kuuluvad paigaldus- ja kasutusju-
hendid tuleb alles hoida ning tulevastele ehitusprotsessis osalejatele voi paigaldise omanikule Ule
anda. Kaesolevas dokumendis toodud juhiste eiramine voib kaasa tuua rikke, varalise kahju-
stuse voi vigastuse.

Ettenahtud kasutus

KAN-therm sUsteemi tuleb projekteerida, paigaldada ja kasutada kéesolevas tehnilises informat-
sioonis kirjeldatud viisil ja vastavalt kehtivatele eeskirjadele. Ilgasugune muu kasutus on lubamatu
ning seda loetakse toodete ebakorrekiseks kasutuseks. See puudutab nii torususteemide kon-
struktsioonielemente kui ka Uhenduste teostamiseks kasutatavaid tooriistu.

Vaatamata korgeima kvaliteediga materjalide kasutamisele el saa KAN tagada nende sobivust
iga rakenduse jaoks. Tuleb méarkida, et intensiivse veetranspordi korral voib kdrge lahustunud ve-
sinikkarbonaadi voi kloriidi sisaldus mojutada messingsulameid ja kirendada nende korrosiooni.
Eelkdige ei tohi Uletada jargnevaid lubatud kontsentratsioone:

Kloori ioonid (Cl) <200 mg/!
sulfaadi ioonid (SO42) < 250 mg/!
kaltsiumkarbonaadi ioonid (CaCO32-) <5 mg/l (oH > 7,7)

Rakenduste korral, mida kaesolev tehniline informatsioon el hdlma (kohandatud rakendu-
sed) tuleb konsulteerida KAN-I tehnilise mutgiesindusega, et kooskolastada vastava ra-
kenduse voimalikkus.

Ehitusprotsessis osalejate kvalifikatsioon

KAN-therm susteemide paigaldust voib teostada ainult valjadppinud ja volitatud vastava kvalifikat-
siooniga personal.

Uldised ohutusnéuded

Tookoht ning Uhenduste teostamiseks kasutatavad osad ja todriistad peavad olema puhtad ja
nouetekohases tookorras. Kasutage ainult KAN-therm susteemi originaalosi, mis on ette nahtud
vastava Uhenduse tulbi ja eesmargi jacks. Mitteoriginaalosade voi valede tddriistade kasutami-
ne, samuti komponentide kasutamine, mis on ette nahtud muude rakenduste jaoks voi Uletavad
todparameetrite piire, voib pohjustada rikke, dnnetuse voi muu ohuolukorra..
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KAN-therm siUsteem

Optimaalne terviklik mitmeotstarbeline paigaldusstisteem, mis sisaldab kaasaegseid,
vastastikku Uksteist tdiendavaid tehnilisi lahendusi vee jaotustorustikele, kitteststeemi-
dele, samuti tehnoloogilistele ja tulekustutusstisteemidele.

See véljendab visiooni universaalsest stusteemist, ulatuslikku kogemust, KAN'i konstruktorite
puhendumust ning meie materjalide ja valmistoodete ranget kvaliteedikontrolli, samuti pohjalikke
teadmisi paigaldiste turust, et tagada vastavus energiatdhusa ja saastliku ehituse nouetele.

Push Platinum

Push

Press LBP

PP

Steel

Inox

Sprinkler

PorandakUte ja automaatika ( W
/
: )".-" S ~

Jalgpallistaadionite paigaldised : <~
A ¥ i ’
o
- ﬁ
r ﬁ
KAN 5p. 700
ul. Zdrojowa 51, 16-001 Biatystok-Kleosin

tel. +37256 111 777, +370 868 6 11 884, +48 509 338 011
kontakt: estonia@kan therm.com
korraldusi: orders-pr@kan therm.com

Kollektorkapid ja kollektorid

www.kan-therm.com



