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Kaasaegsed vee- ja kiittelahendused

KAN asutati 1990. aastal ning on sestsaadik rakendanud kaasaegseid kitte- ja veevarustuse
lahenduste tehnoloogiaid.

KAN on Euroopas tunnustatud juhtiv kaasaegsete KAN-therm lahenduste tarnija, mis on ette
nahtud kilma ja sooja kraanivee siseststeemide, keskkiitte- ja porandakutte stisteemide ning
tulekustutus- ja tehnoloogiliste siisteemide jaoks. Alates oma tegutsemise algusest on KAN
rajanud oma juhtpositsiooni sellistele vaartustele nagu professionaalsus, innovatiivsus,
kvaliteet ja arendus. Tana tootab ettevottes Ule 1100 inimese, kellest suure osa moodustavad
insener-tehnilised spetsialistid, kelle kohustuseks on tagada pidev KAN-therm slsteemide,
rakendatavate tehnoloogiliste protsesside ja klienditeeninduse areng. Meie personali
kvalifikatsioon ja pihendumus tagab KAN tehastes valmistatud toodete kdrgeima kvaliteedi.

KAN’il on filiaalide vdrgustik Poolas ja rahvusvahelised esindused Saksamaal, Ungaris,
Ukrainas, Valgevenes ja Araabia Uhendemiraatides. KAN-therm mérgistusega tooteid
eksporditakse 68 riiki, turustusahel katab Euroopat ja markimisvaarset

KAN-therm stisteem on optimaalne terviklik mitmeotstarbeline paigaldussiisteem, mis
sisaldab kaasaegseid, vastastikku Uksteist tdiendavaid tehnilisi lahendusi vee jaotustorustikele,
kitteslisteemidele, samuti tehnoloogilistele ja tulekustutussiisteemidele. See valjendab
visiooni universaalsest slsteemist, ulatuslikku kogemust, KAN'i konstruktorite pihendumust
ning meie materjalide ja valmistoodete ranget kvaliteedikontrolli.



SISSEJUHATUS

KAN-therm on taiuslik paigaldussiisteem hoonesisese vee- ja soojavarustuse ning
tehnovorkude ehitamiseks. Siisteem holmab uusimaid, iiksteist vastastikku tdiustavaid
lahendusi paigaldusmaterjalide ja iihendustehnoloogiate kasutamiseks.

.KAN-therm slisteemi juhend projekteerijatele ja toSvotjatele” on mdeldud kasutamiseks
kdigile kaasaegseid paigaldisi h6lmavas ehitusprotsessis osalejatele — projekteerijatele,
paigaldajatele ja ehitusobjekti jarelevalvet teostatavatele inspektoritele.

Meie juhend tutvustab laia valikut lahendusi ja paigaldusmeetodeid, samuti kdige
moodsamaid ja populaarsemaid paigaldussiisteeme, mis theskoos moodustavad
KAN-thermi multististeemi.

Selline esitlus annab kasutajale vSimaluse tutvuda saadavalolevate siisteemidega,
vorrelda neid ning valida 16puks valja kdige sobivam paigalduslahendus nii tehnoloogia,
okonoomsuse kui kasutatavuse tahenduses.

Antud juhend on koostatud kooskdlas kdigi pohiliste kehtivate riiklike ja Euroopa standardite ning
juhenditega, mis kasitlevad ehitustédstuse sanitaar — ja kiittejaotussiisteeme

Juhend on jaotatud kolmeks pdhiosaks:

| osa, viie KAN-therm torupaigaldussiisteemi tutvustus ja omadused,

Il osa, nende siisteemide projekteerimine ja paigaldamine,

11l osa, KAN-therm paigaldiste kavandamise pShimdtete kasitlus.

“Toote” osa koosneb peatikist, mis kasitlevad konkreetseid paigaldussiisteeme:
KAN-therm ultraLINE p&hineb torude kolmel materjalivariandil (PEXC, PERT? and PERTAL?)
ja liitmike kahel materjalivariandil (messing ja PPSU), mis ihendatakse PVDF-liugmuhvide abil,
KAN-therm Push (pShineb PERT ja PEXC torudel) kus kasutatakse kahel materjalivariandil
(messing ja PPSU) pohinevaid liiteid, mis thendatakse pealeltikatava kinnitusrdnga abil,
KAN-therm ultraPRESS, kus kasutatakse PERTAL torusid ja liitmike kaht materjalivarianti (PPSU
ja messing), mis Ghendatakse radiaalpressimistehnoloogia abil,

KAN-therm PP, mis koosneb PP-R polipropuleenist torudest ja litmikest, samuti
poluproplileenist topelttorudest (PP Stabi Al ja PP Glass),

KAN-therm Steel ja KAN-therm Inox, mis koosnevad pressimise teel Gihendatud legeerimata
terasest ja roostevabast terasest torudest ja liitmikest,

KAN-therm Copper pdhineb vasest ja pronksist radiaalpressitud litmikel ja seda kasutatakse
standardsete vasktorude Gihendamiseks.

Lisaks torude ja litmike, nende mo6tmete ja kasutusvaldkondade kirjeldusele, sisaldavad koik
eespool nimetatud peatikid ka juhendeid igale paigaldusststeemile iseloomulike toruliidete
koostamise kohta.

Infomaterjal teiste toodete nagu KAN-therm Sprinkler, KAN-therm Groove,
KAN-therm Copper Gas ning kiitte-/jahutussiisteemide KAN-therm Surface kohta
on olemas eraldi juhendites, kuna nende kasutusspetsifikatsioonid on teistsugused.
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Paigaldise kavandamise traditsioonilisi meetodeid kasutavad projekteerijad saame varustada
lisaga, mis sisaldab eraldi tabelite komplekti, kus on toodud siisteemi juhendis kirjeldatud
torude ja liitmike hidraulilised omadused, mille puhul on arvesse véetud veevarustuse

ja kuttepaigaldiste tlpilisi parameetreid. Peale kadesoleva juhendi pakume kdigile
projekteerijatele tasuta komplekti, mis sisaldab professionaalseid projekteerimisprogramme:
KAN SET, KAN OZC, KAN CH, KAN CC ja KAN H20.

K&ik KAN-therm kaubamarki kandvad elemendid peavad ldbima vaga range
kvaliteedikontrolli, mis toimub meie kaasaegses uurimis- ja arendust6o laboris.

Tanu uusimate tehnoloogiate kasutamisele, on KAN-i labor akrediteeritud laaneriikide
sertifitseerimisasutuste poolt ja selle tulemusi tunnustavad suurimad sertifitseerimisasutused.

Meie tootmisprotsess, samuti kogu meie tegevus toimub kooskdlas I1SO 9001 kvaliteedi-
juhtimissiisteemi nduetega ja selle on sertifitseerinud tunnustatud sertifitseerimisasutus
Lloyd™s Register Quality Assurance Limited.
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1 SYSTEM KAN-therm ultralLINE

11 Susteemiidee

KAN-therm ultraLINE siisteem kujutab endast uuenduslikku ja ainukest paigaldusturul
saadaolevat tehnilist lahendust, mis on méeldud nii standardsete ruumi kiittepaigal-
diste kui ka tarbevee torusiisteemide, aga ka eritorusiisteemide nn suruéhupaigal-
diste teostamiseks.

Selle ainulaadne konstruktsioon ja paindliku koostamise voimalus tagab viaga suure
mugavuse siisteemide paigaldajatele ja projekteerijatele.

KAN-therm ultraLINE siisteem pohineb erinevatel torutiiiipidel, kasutades sealjuures
sama liitmike konstruktsiooni:

—  KAN-therm ultraLINE alumiiniumkihiga torude grupp - kogu labimddduvahemikus
14-32 mm, sisaldab PERTAL® torusid, messingist vai plastist ultraLINE liitmikke (PPSU) ja
plastmuhve (PVDF)

—  KAN-therm ultraLINE EVOH-kihiga torude grupp — sisaldab polietileenist PEXC ja
PERT? torusid labimédduga 14-20 mm, messingist v3i plastist (PPSU) ultraLINE liitmikuid ja
plastmuhve (PVDF).

O-rdngata pressliitmike konstruktsioon ja pealeliikatavate muhvide tehnika tagavad stisteemi
suure vastupidavuse paigaldusvigadele ning materjalide vananemisele. Tanu sellele iseloomustab
ststeemi korge paigaldusohutus ja tehtud paigaldiste pikk eluiga.

[
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1.2

1.3

KAN-therm ultral INIE susteemi eelised

Uuenduslik ultraLINE ststeemi pressliitmike ja pealelikatavate muhvide tehnika tahendab:

Siisteemi mis tahes konfiguratsiooni kasutamise vdimalus vastavalt teie eelistustele: saate
kasutada PEXC ja PERT? torusid, samuti PERTAL® torusid samade liidete ja liitmikega.

Slisteemi universaalsus,
Kiire, lihtne ja mugav paigaldus isegi raskesti juurdepadsetavates kohtades,

Spetsiaalsete tooriistade ja turul lldiselt saadaval olevate ajamite kasutamise v8imalus
.Press"tllipi slisteemidega*,

(* spetsiaalse adapteri kasutamisel)

Pisiv ja ohutu Ghendamine ilma tdiendavate tihenditeta — O-rongata liitmike
konstruktsioon,

Krohvialuse ja ehituskonstruktsioonidesse paigalduse véimalus,

Margatav 1abimdddu ahenemise valtimine tdnu torude laiendamise protsessile,
Suur vastupidavus korrosioonile,

Kuni 25% vorra suurem siisteemi kvs, vdrraldes konkurentide lahendustega**,

(**puudutab labim&ate 25 ja 32 mm, mida paigaldatakse pealellikatavate muhvide tehnikaga)

Margatavalt parem suurte labimddtude paigalduse mugavus ning toruslisteemi
tihendamise vajaduse vajaduse puudumine téanu torude mitmekihilisele konstruktsioonile,
Kbige paindlikum toru O-réngasteta stisteemide seas,

Tehniline lahendus toetub mitmekiimneaastasele kogemusele kitte- ja tarbevee
torususteemide alal.

KAN-therm ultral INIE susteemi torude
valik

KAN-therm ultraLINE siisteem pakub tehnilise lahendusena paindlikku torustisteemi nii
projekteerija, tdOvStja kui ka investori vaatenurgast vaadates. Sobivate siisteemide valiku

vOivad maarata kindlaks mitte ainult investeerimisprotsessis osalevate inimeste eelistused, vaid

ka investeeringu Uksikasjad, nt pindpaigalduse vajadus religioossetes vdi ajaloolistes hoonetes, kus
alumiiniumkihiga torudel on palju paremad kestvusomadused.

Torude liigid ja labim6odud

KAN-therm ultraLINE - EVOH-kihiga torud fanacen et iNES

alumiiniumkihiga torud

PEXC 14 x 2 PERT? 14 x 2 PERTAL? 14 x 2
PEXC 16 x 2,2 PERT? 16 x 2,2 PERTAL® 16 x 2,2
PEXC20x 2,8 PERT?20x 2,8 PERTAL® 20 x 2,8

PERTAL® 25 x 2,5

PERTAL®32x3

14-20 mm labimodduvahemikus kasutab KAN-therm ultraLINE siisteem erinevaid torude
konstruktsioone, nii EVOH-kihi kui alumiiniumikihiga. Labim&6duga 25-32 mm torud on saadaval
ainult alumiiniumkihiga ja neid taiendab suuremate labim6dtudega ultraLINE.



Alumiiniumkihiga torud h&lmavad:
toru PERTAL? - 14x2

toru PERTAL® — 16x2,2

toru PERTAL® — 20x2,8

toru PERTAL? — 25x2,5

toru PERTAL? - 32x3

PERTAL? torude konstruktsioonis on ultraheli abil pdkk-keevitatud elastne alumiiniumkiht. Tanu
sellele on torud kaitstud paigaldise sees tekkiva hapniku difusiooni eest. Alumiiniumikiht piirab
ka torujuhtme liigset pikenemist temperatuuri mojul.

Vihese soojuspikenemise téttu sobivad PERTAL? torud suurepéraselt pinnapealseks paigalduseks.

EVOH-kihiga torud h&lmavad:
toru PEXC v&i PERT? — 14x2

toru PEXC v6i PERT? — 16x2,2
toru PEXC v6i PERT? - 20x2,8

PEXC ja PERT? torude konstruktsioonis on kasutatud EVOH-kihti, mis kaitseb paigaldist selle sees
tekkiva hapniku difusiooni eest.

PEXC ja PERT? torusid kasutatakse peamiselt siivispaigaldiste korpuse jaotamiseks (jaotus
pdranda tasanduskihis voi kaetud seinavagudes), et kasutada ara torude kujumalu fenomeni. See
omadus toimib kaitsena torude juhuslikul muljumisel suurte mehaaniliste koormuste korral ning
seoses sellega on suisteem kaistud kitsenemise vai tdieliku ummistumise eest.

Stisteemi koostisse kuuluvaid PERTAL? torusid ldbimddtudega 25-32 mm ning nende
suureparaseid plastilisi omadusi saab kasutada pohiliselt pea-toitestisteemide ja vdimalike
pustikute paigaldamiseks. PERTAL? torude kujumalu nahtuse ja sellega koos ka torude
pinguldumise nahtuse puudumine annavad vabaduse suurte labimd&tmetega torusiisteemide
paigaldusel. Selliste torude kasutamise tulemuseks véib olla tdiendavate profileerivate

ja torustisteemi kinnitavate elementide koguse vahendamine.

Nii PEXC v&i PERT? torud kui ka PERTAL? torud on kasutatavad KAN-therm ultraLINE siisteemi
plastikust PPSU vdi messingist liitmike ja plastikust likandhulssidega.
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Torude PEXC ja PERT? konstruktsioon ja omadused

Kaik PEXC ja PERT? torud (labimddduga 14-20 mm) on valmistatud viiekihilise struktuuriga.
Mélemat tlilpi torudel on barjaar (EVOH kiht), mis takistab hapniku tungimist (difusiooni)

keskkonnast labi torude seinte stisteemi sisemusse. Selline antidifusioonilise EVOH katte paigutus

kaitseb seda vdimaliku kahjustuse eest paigalduse ajal.

Difusioonivastase kattega
PEXC toru ristldige

Difusioonivastane
kate EVOH

e o)
2ot -

Poliietiileen
| | PE-Xc
) il £ Sidekint
S
2 Sidekiht
Difusioonivastase kattega
PERT? toru ristl&ige
Difusioonivastane
kate EVOH
-
Pollietiileen ¢ ?:\®
PE-RT ?e -
) "'._.' ."...
°
g Poliietiileen
. . PE-RT

.
£, Sidekint
P
£ Sidekint

Difusioonivastane kate EVOH (etiiiilviniiiilalkohol) tiaidab standardi
DIN 4726 noudeid.



Torud PEXC

PEXC torud on valmistatud suure tihedusega polietileenist ja seotud elektronkiire abil (meetod
“c" —fliisikaline meetod, kemikaalide méjuta). Seeparast kirjeldatakse neid kataloogi tootevaliku
osas PEXC torudena.

PEXC torud on varustatud antidifusioonilise kattega EVOH, tanu millele vdib neid kasutada nii
kutte- kui tarbevee torustisteemide ehitamisel.

Torud on kdigis labim&&tude vahemikes s.o0 @14x2; @16x2,2; @20x2,8 saadaval kahes
variandis:

ilma soojusisolatsioonita,

6 mm paksusega soojusisolatsiooniga.

Torude varv: kreemjas.

Meie torud tarnitakse rullidena, mille pikkus oleneb toru labim&ddust ja versioonist,
s.t soojusisolatsiooniga voi ilma.

Torude PEXC suuruste spetsifikatsioon

I I
2,0 10.0

I T e
Bz NN

14 14%x2.0 3.0 0.085 0.079 200
16 16x2.2 22 116 3.0 0.102 0.106 200
20 20x2.8 2.8 144 3.0 0.157 0.163 100
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PERT? torud
PERT? torusid toodetakse kdrgendatud termilise vastupidavusega poliietiileenist PE-RT tiidip II.

PERT? torud on varustatud antidifusioonilise kattega EVOH, tdnu millele v&ib neid kasutada nii
kitte kui tarbevee torusiisteemide ehitamisel.

Torud on kdigis labim&&tude vahemikes s.o @14x2; @16x2,2; @20x2,8 saadaval kahes
variandis:

- ilma soojusisolatsioonita,
- 6 mm paksusega soojusisolatsiooniga.

Torude vérv: piimjas.

Meie torud tarnitakse rullidena, mille pikkus oleneb toru labimdddust ja versioonist,
s.t soojusisolatsiooniga voi ilma.

Torude PERT? suuruste spetsifikatsioon

o | [ e | R T
DN Suuruste seeria S
2.0 10.0 X

14 14x2.0 0.083 0.079 200
16 16x2.2 22 116 3.0 0.100 0.106 200
20 20%x2.8 2.8 144 3.0 0.155 0.163 100

Torude PEXC ja PERT? fiiiisilised omadused

x 0.18

Soojuspikenemise (joonpaisumise) tegur mm/m x K 0.178
Soojusjuhtivus A W/m x K 035 0.41
Minimaalne painderaadius Rrrlin mm 5x Dz 5x Dz
Toru sisekaredus k mm 0.007 0.007
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Torude mirgistus - torude PERT? niitel

Torud on margistatud prinditud markeeringuga iga 1 m tagant ning see sisaldab:

Margistuse tiilip

Tootja nimi ja/voi kaubamark KAN-therm ultraLINE PERT?
Viline nimildbimoot x seina paksus 20x2.8
Toru ehitus (materjal) PE-RT
Toru kood 2529198002
Normi voi Tehnilise loa véi sertifikaadi number DIN 16833
Kasutusklass/id koos projektirohuga Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Difusioonivastane maérgistus Sauerstoffdicht nach DIN 4726
Tootmiskuupdev 18.08.19
Muud tootja mirgistused nt jooksev meeter, tootepartii number 045 m

0 Markus - torul voivad esineda teised, tdiendavad margistused, nn sertifikaatide
numbrid (nt DVGW).

Torude PERTAL? konstruktsioon ja omadused

PERTAL? torud (Iabim&atudega 14-32 mm) koosnevad jargmistest kihtidest: sisemine kiht
(sidamiktoru) PE-RT Il tilipi polletiileenist, millel on tdiustatud soojustakistus, keskmine kiht

on pdkk-keevitatud alumiiniumist ja valiskiht on samuti valmistatud PE-RT Il tiilpi polletileenist.

Alumiiniumi- ja plastkihtide vahel on siduv vahekiht, mis Ghendab metalli pusivalt plastikuga.

PERTAL?
toru ristldige

Pokk-keevitatud
alumiiniumkiht @

Poliietiil ] \
e )

i

S
Poliietiileen
PE-RT

.
£, sicekiht

.
£ sidekiht

Alumiiniumkiht toimib difusioonivastase tokkena ja véhendab toru soojuspikenemise indeksit
vorreldes EVOH-kihiga poluetlleentorudega kaheksa korda. Tanu Al kihi pokk-keevitusele
on toru seinapaksus thtlane kogu Umberm&odu ulatuses.
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Torud on kdigis labimddtude vahemikes s.0 @14x2; @16x2,2; @20x2,8; 25x2,5; 32x3 saadaval
kahes variandis:

- ilma soojusisolatsioonita,

- 6 mm paksusega soojusisolatsiooniga.

Toru varvus: valge. Torud on laikiva pinnaga.

Torud tarnitakse rullidena, mille pikkus oleneb toru labimdddust ja versioonist,
s.t soojusisolatsiooniga vdi ilma. llma soojusisolatsioonita torud on saadaval ka 5 m lattidena.

Suuruste spetsifikatsioon PERTAL? torudele

I T [

DN
o [ [
14 0.097 0.079 200
16 0.114 0.106 200
20 20%2.8 2.8 144 3.0 0.180 0.163 100
25 25%2.5 2.5 20.0 4.5 0.239 0.314 50
32 32x3.0 3.0 26.0 4.8 0.365 0.531 50

Fiiiisikalised omadused PERTAL? torudele

SOOJuspalsumlze (joonpikenemise) o mm/m x K 0,025
egur
Soojusjuhtivus A W/m x K 043
Minimaalne painderaadius Rmin mm 3.5 x Dz
Siseseinte pinnakaredus k mm 0.007
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Torude mirgistus — PERTAL? niitel

Torud on margistatud prinditud markeeringuga iga 1 m tagant ning see sisaldab:

Margistuse
Tootja nimi ja/voi kaubamark KAN-therm ultraLINE PERTAL?
Viline nimildbimoot x seina paksus 16x2.2
Toru ehitus (materjal) PE-RT/AI/PE-RT
Toru kood 2529334003
Normi/ tehnilise loa voi sertifikaadi number KIWA KOMO, DVGW
Kasutusklass/id koos arvutusliku rohuga Class 2/10 bar, Class 5/10 bar
Tootmiskuupdev 18.08.19
Muud tootja mirgistused nt jooksev meeter, tootepartii number 045 m

Mérkus. Torudel vo6ib olla ka tdiendav mérgistus, nditeks sertifikaatide numbrid.

PERT? ja PERTAL? torusid v&ib vastavalt PN-EN ISO 21003-2 standardile ja PEXC torusid vastavalt
PN-EN ISO 15875-2 standardile kasutada jargmiste parameetritega:

Torude PEXC, PERT? ja PERTAL? té6parameetrid ja kasutamine paigaldistes

;00{825 Uhenduste liik
Paigaldise liik
ja kasutusklass
(vastavalt 1ISO 10508)
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
Kiilm tarbevesi 20 20 10 10 10 + +
25 10 + -
32 — 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
s°?kt|2’s':e1‘;e5i 60/80 20 10 10 10 . .
25 10 + -
32 _ 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
S°‘(Ekt|aa’s':ez‘;e5i 70/80 20 10 10 10 + +
25 10 + -
32 _ 10 + -
14 10 10 10 + +
Madalatemperatuuriline 16 10 10 10 + +
kﬁte:.péran'c'la- jm 60/70 20 10 10 10 . .
kiirguskiite
(klass 4) 25 10 + -
32 ) 10 + -
14 10 10 10 + +
16 10 10 10 + +
K(fj:s';‘;t)e 80/90 20 10 10 10 N .
25 10 + -
32 _ 10 + -

Tootemperatuur T, tuleb Uksikutes klassides késitleda projektitemperatuurina,
Maksimaalne té6temperatuur T__ temperatuurina, mille tiletamise eest peaksid paigaldised kaitstud olema.



1.a KAN-therm ultraLlNE susteemi
pressliitmikud ja muhvid

Peale erinevate toruttilipide kuuluvad KAN-therm ultraLINE kompleksesse stisteemi
ka presstooted ja pealeliikatavad muhvid.

Pressliitmikud on saadaval PPSU plast- ja messingversioonis. Muhvid on toodetud ja saadaval
Uksnes PVDF plastversioonis.
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KAN-therm ultraLINE siisteemi presstooted
PEXC, PERT? ja PERTAL? torudega saab (ihendada KAN-therm ultraLINE liitmikud.

Koikides liitmikes on kasutusel O-réngata konstruktsioon, mis tagab lihtsa ja turvalise
paigalduse ja mitmeaastase, avariivaba torusisteemi kasutamise.

1. KAN-therm liitmik

ultraLINE siisteem

2. KAN-therm ultraLINE
ststeem pealeliikatav

muhv (PVDF)

3. PEXC, PERT? v&i PERTAL? toru.

KAN-therm ultraLINE siisteemi pakkumises on laialdane valik pressliitmikke, mis on sobivad isegi
kdige keerukamate torustisteemide paigaldamiseks:

- Sirged ja ahenevad liitmikud on toodetud nii PPSU plastist kui messingust,
— Uleminekuliitmikud teras/ultraLINE messingvariandis,

—  PPSU ja messingpdlved,

— Sirged ja ahenevad kolmikud on toodetud nii PPSU plastist kui messingust,
— ultraLINE messingkorgid,

—  Keermestatud messingliitmikud,

—  Keermestatud pélved ja kolmikud,

— Messingist erineva pikkusega segisti ihendused,

— Nikeldatud torudega pdlved ja kolmikud.

KAN-therm ultraLINE siisteemi pealeliikatavad muhvid

KAN-therm ultraLINE slisteemi pealeliikatav muhv on toru ja pressliitmiku tihendamise eest
vastutav olulisim element. Muhve toodetakse ainult kdrgekvaliteetsest PVDF materjalist.
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1.5

Nagu liitmike puhul, saab séltuvalt valitud torukonfiguratsioonist kasutada EVOH-kihiga torudel
(PEXC ja PERT?) ning alumiiniumkihiga torudel (PERTAL?) likandhiilsse.

Lekkekindla ja mehaaniliselt vastupidava Uhenduse korrektseks moodustamiseks peab kasutama
Uksnes KAN-therm ultraLINE stisteemi muhve. Keelatud on teiste voi muu paritoluga muhvide
kasutamine.

Igal KAN-therm ultraLINE stisteemi originaalmuhvil on valispinnale pressitud mark KAN
ja labimoot, mille paigaldamiseks seda saab kasutada.

Presstoodete ja muhvide konstruktsiooni eelised

KAN-therm ultraLINE slisteemi liitmikud ja pealeliikatavad muhvid sisaldavad:

hulgaliselt litmikke ja keermesiihendusi,

kasutamise universaalsust, mis véimaldab messingist ja plastikust elementide kasutamist
praktiliselt igat tlitpi ststeemi paigaldamisel,

laia plastikust (PPSU) toodetud elementide valikut, mis tagab investeeringu kogukulude
hinna optimeerimise ning siisteemi kaitse torule kahjulike keemiliste elementide eest vees,
keermestatud pressliitmike universaalne konstruktsioon tagab ohutu ja lekkekindla
ihenduse erinevate torude tiilipidega — EVOH-kihiga (PEXC ja PERT?) ja alumiiniumikihiga
(PERTAL?),

25 ja 32mm labimddduga elementide suurema ristldike, tanu millele on margatavalt
parandatud hidraulikat ja véimaldatud projekteeritud torupaigaldiste nn hidraulilist
optimeerimist,

torusiisteemide heliisolatsiooni elemente, mis on saadaval standardpakkumises,
pressliitmike esteetiline valimus ja PPSU plastist konstruktsioonide hele varvitoon parandab
tunduvalt elemendi nahtavust pimedates ruumides,

pealeliikatavate muhvide simmeetriline konstruktsioon minimeerib eksituste riski ja
parandab paigaldamise mugavust.

KAN-therm ultrallINIE susteemi uhendused

Uhendused pealeliikatava muhviga
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KAN-therm ultraLINE siisteemi liitmikud on universaalsed ja neid vdib kasutada koos torudega
torudega PEXC, PERT? (EVOH-kihiga torud) ja torudega PERTAL? (alumiiniumkihiga torud).

Pressliitmikel on spetsiaalselt profileeritud otsad (ilma lisatihenditeta), mis sisestatakse
eelnevalt laiendatud toru otsa ja seejdrel likatakse sellele plastmuhv. Toru kinnitatakse
kogu imberm&odu ulatuses ja liitmiku kogu kontakti pinnal. Selline ihenduste tegemine
vOimaldab slisteemi paigaldamist ehituselementidesse (nt porandaviimistlusse ja krohvi all) iima
piiranguteta.

KAN-therm ultraLINE siisteemi pealeliikatava muhviga iihenduste eriomadused

Profileerimine
taiendava tihenduse
puudumine,liitekoha
profileerimine tagab
lekkekindluse ja
Uhenduse mehaanilise
vastupidavuse

Stopper

Al kihi kokkupuudet
pressliitmiku
messingkorpusega

Optimeeritud
'j hiidraulika
........ labim&odu

....................... = kitsenemise
. minimeerimine

Siimmeetriline
pealeliikatav
muhv annab
vBimaluse
modlemapoolseks

paigalduseks

Faasimine

litmiku korpuse
avas vahendab réhu
kadusid ja valdib
voolukeeriste teket
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KAN-therm ultraLINE siisteemi torude litmiseks saab lisaks pealelliikatava muhviga (ihenduste
kasutada ka standardseid mutrivétmega keeratavaid keermestihendusi.

Selliste Ghenduste tegemiseks on pakkumises saadaval kaks pohilist liitmike liiki:

Universaalsed keermestatud liitmikud isas- ja emaskeermetega voi nn liitmikud, saadaval
labimddduga 14-20 mm.

Keermesliitmikud ei ndua toru tihendamiseks tdiendavaid meetmeid — lekkekindluse tagab
litmike otsik, millesse paigaldatakse toru. Keermete tihendamiseks (sise- vdi valiskeermete)
tuleb kasutada taiendavat tihendust takuga. Tehtavad Ghendused peaksid paiknema
juurdepadsetavates kohtades.

Universaalsed eurokoonusadapterid on saadaval labim66duga 14-20 mm. Suureks
koonusliitmike eeliseks on nende automaatne tihendamine parast kinnitamist. Seda tiGpi
Uhendused on isetihenduvad ja sealjuures ei tohiks kasutada lisatihendusi, ei tihendusteipi
ega takku. Uhendused peaksid paiknema juurdepéésetavates kohtades.

Nagu nimigi ttleb, on nii universaalsetel keermestatud liitmikel kui universaalsetel
eurokoonusadapteritel konstruktsioon, mis véimaldab nende paigaldamist nii PEXC ja PERT?
torudele (EVOH-kihiga torud) kui PERTAL® torudele (alumiiniumkihiga torud).

Tanu liitmike ja eurokoonusadapterite universaalsele konstruktsioonile ei pea liitmikke
dubleerima, mis tagab paindlikuma ja mugavama paigalduse ning saastab elementide hoiuruumi.

Markus! PERTAL? (alumiiniumkihiga torud) vajavad keermestatud liitmike ja
toruliitmike kalibreerimist ja faasimist!



1.6

Nikeldatud vasest torudega Ghendatud pressliitmikud moodustavad samuti kompleksse
lahenduse. Elemente kasutatakse vaga tihti radiaatorite esteetiliseks ja teiste seintele paigaldavate
seadmete hendamiseks. Soltuvalt vajadustest ndeb pakkumine ette véimalust Uksikute pSlve,
mitmikpdlve ning sirgete ja ahenevate kolmikute taoliste liitmike kasutamist.

A A %

Elemente saab eristada ka séltuvalt nikeldatud vasktoru pikkusest. Saadaval on versioonid
pikkusega 300 mm v6i 750 mm.

Nikeldatud torude @15 mm Ghendamiseks tuleb pdlved ja kolmikud Gihendada radiaatorite
ventiilidega ja vahetult VK tllpi radiaatoritega litmikega.

Koik seda tltpi tihendused on isetihenduvad ega ndua taiendavate tihendite kasutamist.

Kontakt lahusteid sisaldavate ainetega,
keermete tihendamine

Kaitske KAN-therm siisteemi plastist (PPSU) elemente kokkupuute eest: lahustite voi lahustit
sisaldavate materjalidega, nagu varvid, aerosoolid, vahtmaterjalid, liimid jne. Ebasoodsates
tingimustes vdivad need ained kahjustada plastosi.

Veenduge, et KAN-therm siisteemi komponentide Ghendushermeetikud, puhastusvahendid
voi isolatsioon ei sisalda pingepragusid tekitavaid komponente: ammoniaaki, ammoniaaki
sisaldavaid Ghendeid, lahusteid, aromaatseid vdi klooritud susivesinikke (nt ketoonid ja
eetrid). Arge kasutage KAN-therm siisteemi plastist (PPSU) elementidega kokkupuute
kohtades metakrilaadi, isotslianaadi ja akriilaadi baasil ihendamisvahtusid.

Kaitske torusid ja plastist (PPSU) litmikuid otsese kokkupuute eest: kleeplintide

ja isolatsiooniliimidega. Kleeplinte tohib kasutada ainult soojusisolatsiooni valispinnal.
Keermestatud thenduste puhul kasutada takku ainult sellises koguses, et keerme tipud
oleksid veel ndhtavad. Liiga suures koguses taku kasutamine voib keermeid kahjustada.
Taku keeramine alles parast esimest keermeringi aitab valtida Gihenduse viltukiskumist ja
keermete kahjustusi.

MARKUS!!
Mitte kasutada keemilisi tihendusvahendeid ja liime.
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1.7 Paigaldutaoriistad KAN-therm ultrallINE
susteemile

Koiki KAN-therm ultraLINE stisteemi elemente saab Gihendada, kasutades spetsiaalselt selleks ette
nahtud t6driistu. Tooriistad ei kuulu siisteemi pakkumise koostisse.

Elektriliste tooriistade komplekt

Pildil on naha komplekti naidis, mis sisaldab pressimistooriista ja elektrilist torulaiendajat.
Need on uuema pdlvkonna tooriistad, mis kiirendavad oluliselt paigaldustoid. Tooriistad

on ette nahtud stisteemi KAN-therm ultraLINE jaoks ning arendatud spetsiaalselt Ghenduste
optimaalseks ja kindlaks paigaldamiseks.

Kerge ja kompaktne konstruktsioon ning sisseehitatud valgusti parandavad tunduvalt
té6tamismugavust ja ohutust ehitusplatsil. Aku laetuse ndidik aitab t&oriista pidevalt jalgida
ja aegsasti ette valmistada, véimaldamaks kasutajal oma t6daega organiseerida ja ajakulu
véltida. LED-naidikul on tooriista seisukorra ja paigaldusprotsessi elektroonilise diagnoosimi-
se funktsioon, mis spetsiaalse margutulega teavitab kasutajat seadme hooldusvajadusest.
Uuenduslik tehnoloogia (10,8 V) kiirendab oluliselt aku laadimist.
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Neile, kes eelistavad klassikaliste todriistade kasutamist, oleme valja téotanud kasitdoriistade
variandid stisteemi 6igeks paigaldamiseks.

Kasitsi rakendatav pressimistodriist ja avardi on lihtsa ja téokindla konstruktsiooniga ning
valmistatud korgeima kvaliteediga materjalidest, mis tagavad pika kasutusea.

Kasitooriistade komplekt

Kasipressi vaikesed mootmed voimaldavad juurdepéasu isegi raskesti ligipadsetavatesse

kohtadesse,
tagades ultraLINE Ghenduste tegemise lihtsuse. Ei ole vaja laadida akut — see on suur eelis
olukorras, kus ei ole ligipaasu elektrivorgule. Kasi- ja elektriliste todriistade jaoks on samad

tarvikud, sh kahvlid ja laienduspead.
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Torukaarid

Torude I6ikamiseks tuleb kasutada selleks ette nahtud kvaliteetseid kaare, mis tagavad korrektse
t60. Tuleb podrata tahelepanu, et 16iketerad oleksid teravad ja kahjustamata, et ei kannataks
|6ikamise kvaliteet ega sellega (ihenduse teostamise kvaliteet (mis on eriti tahtis Ghenduste
tegemisel alla 0 °C temperatuuril).

Torulaiendaja

Manuaalne torulaiendaja on méeldud toru otsa labim&odu suurendamiseks ning toimub
spetsiaalselt igale diameetrile m&eldud laienduspeade abil.
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Laienduspead on sdltuvalt toru tiilibist erinevad ning toimingu teostamisel on vaja tagada dige

laienduspea kasutamine.

MARKUS!

Sobiva laienduspea valik antud toru juurde on viga tiahtis KAN-therm ultraLINE
siisteemi lekkekindla ja vastupidava ithenduse huvides.

KAN-therm ultraLINE - EVOH-kihiga torud

Laienduspea

Toru tiilip Labimoot e
14%x2 ultraLINE PE 14
PEXC, PERT? 16%x2.2 ultraLINE PE 16
20x2.8 ultraLINE PE 20
Pressimistooriistad

PERTAL?

14%2
16%x2.2
20x2.8
25%x2.5

32x3

ultraLINE AL 14
ultraLINE AL 16
ultraLINE AL 20
ultraLINE AL 25

ultraLINE AL 32

Presstangid tootavad koostdds presskahvlitega ning igale labimdddule, st alates 14x2 kuni
32x3 mm, on saadaval kaks presskahvlit. Konkreetse labimdddu pressimiseks tuleb kettajami-
ga press varustada vastava presstangide komplektiga.
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KAN-therm ultraLINE stisteemi tdiendavaks omanduseks on vdimalus paigaldust teostada
radiaalseks pressimiseks mdeldud standardsete (nt.KAN-therm ultraPRESS stisteem)
elektriajamitega. Seda tehakse, kasutades spetsiaalselt KAN-therm ultraLINE ststeemi adapterit
koos ,Press” tllipi pressiga.

Kahvlid

KAN-therm ultraLINE siisteemi liugkahvlite disain kindlustab liitmikule vaga laia
juurdepaasetavuse nurga, mis suurendab margatavalt té6tamise mugavust raskesti
ligipaasetavates kohtades.

Liugkahvlitega on vdimalus laheneda liitmikule nurga alt 0° kuni 270°. See garanteerib
suurima mugavuse ja paindliku montaazi vorreldes konkurentide lahendustega.



| komplekt: tooriistakohver, torulaiendaja, kettajamiga press, torukaarid ja maare,

Il komplekt: tooriistakohver, torulaiendaja, adapter ,Press” tlitipi tddriistadele, torukaarid
ja maare,

Il komplekt: tooriistakohver, torulaiendaja, akupress koos varuakuga, laadija, torukaarid ja
maare,

IV komplekt: tdoriistakohver, akuga torulaiendaja, akupress, varuaku, laadija, torukaarid ja maare,
V komplekt: tooriistakohver, akuga torulaiendaja ja maare,

VI komplekt: tooriistakohver, akuga torulaiendaja, aku likandhilsi t&oriist, varuaku, laadija,
toruldikur, 16—25 mm PERTAL?® torude laienduspead, 16—-25 mm pressklambrite komplektid,
torukalibraator ja maare,

VIl komplekt: to6riistakohver, akuga torulaiendaja, aku likandhilsi t&oriist, varuaku, laadija,
torul®ikur, 16—20 PEXC ja PERT? torude laienduspead, 25 mm PERTAL? torude laienduspea,
16—25 mm likandhulsiraudade komplektid ja maare.

Tahelepanu - laienduspead ja presstangid tuleb osta eraldi sltuvalt kasutaja eelistustest.

voimalik on kasitddriistade ja kasiajamite kasutamine ,Press” tltpi Ghendustele kasutades
selleks KAN-therm ultraLINE adapterit,

presstangid on m&eldud kasutamiseks konkreetsetele labimddtudele, ilma vajaduseta
litmikke ja pealeliikatavaid muhve materjalide jérgi eristada,

presstangide kahvlitel olev mehaaniline darik kaitseb liitmikke ja pealellikatavaid muhve
elektri- ja hidrauliliste tooriistadega pressimisel tekkida voivate kahjustuste eest,

presstangide hea juurdepaasetavus liitmikele suurendab veelgi paigalduse mugavust, eriti
rasketes kohtades,

kiire ja lihtne paigaldus — lihtsad reeglid,
turvaline ja vastupidav paigaldusprotsess,

uus tooriistade kvaliteet — kerged ja kdepéarased konstruktsioonid ténu kvaliteetsete
materjalide kasutamisele,

plastist kohvrid on varustatud spetsiaalse ihendamise slisteemiga, mis tagab mugava
tooriistade komplekti transpordi.

Koiki tooriistu tuleb kasutada vastavalt nende otstarbele ja tootja kasutusjuhendile. Nende
kasutamist muul eesmargil voi muul kasutusalal loetakse ebaotstarbekohaseks kasutamiseks.

Otstarbekohane kasutamine tdhendab ka kasutusjuhendi, Ulevaatuste, hooldusjuhendi ning
kdikide ohutuseeskirjade jargimist.

Koik tegevused, mis ei vasta tddriistade otstarbekohasele kasutamisele, vdivad pohjustada
tdoriistade, tarvikute ja torustisteemide kahjustusi, tulemuseks voib olla ihenduste lekkimine ja/
voi muud kahjustused.
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1.8 KAN-therm ultraLllNE susteemi uhenduste
paigaldus

Stisteemis KAN-therm ultraLINE tuleb (ihenduste tegemiseks kasutada (iksnes KAN-therm
originaaltddriistu, mis on saadaval tksikute toodetena voi komplektidena. Siisteemi standardset
paigaldust tuleks teostada temperatuuril Gle 0 °C.

Et teostada paigaldust miinukraadidel, vota ihendust KAN Tehnilise osakonnaga, et saada
taiendavat teavet tegevsjuhendi kohta.

Enne t606 alustamist tuleb:
tutvuda tdoriistade kasutusjuhenditega, mis on saadaval pakendis voi todriistade komplekti karbis,
kontrollida todriistade, mille abil plaanitakse teha Gihenduste paigaldust, tehnilist seisukorda.

1. Valjavalitud KAN-therm
ultraLINE torud tuleb Idigata
risti teljega vajaliku pikkuseni
torukadridega. Lubamatu

on muude tddriistade voi
nuride voi sakiliste teradega
kaaride kasutamine.

2. Liikata muhv torule. Tanu
simmeetrilisusele pole tahtsust
kumba pidi muhv peab asetsema.

3. Manuaalne laiendaja tuleb
varustada toru liigile
vastava ja dige

ldbimddduga laienduspeaga
Laienduspea tuleb panna

toru otsa kuni

vastupanu tekkeni. Laiendamist
toestada kahes faasis:

| - toru laiendamine kogu
téoriista kdigu ulatuses,
parast laiendamist pddrata
laiendajat 30° vorra

Il - toru laiendamine
laiendaja kogu kaigu ulatuses.

4. Vahetult (!) parast laiendamist
sisestada liitmik torusse kuni
viimase valjaulatuva paksendini
liitmiku otsal (mitte likata

toru liitmiku darikuni!). Mitte
kasutada maardeaineid.

5. Juhis liughiilsi kohta
punktides 5a kuni 8.

A Kui laiendatud toruosal tekivad praod voi toru pole kogu iimbermo66du ulatuses
ilihtlaselt laiendatud, 16igake kahjustatud tiikk dra ja teostage laiendamine uuesti.
Toru liigse venitamise korral voib selle materjal iihenduse tegemise ajal kihistuda.
Sellisel juhul tuleb muhvi liikkamine torul Iopetada enne liitmiku aarikut (jatke
liitmiku darikust kuni 2 mm vahemaa). Torude laiendamine temperatuuril alla
0 °C peab toimuma kohandatud meetodil - vt peatiikki ,, KAN-therm siisteemi
kokkumonteerimine temperatuuril alla 0 °C".
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5a. Paigaldada pressile spetsiaalsed
presstangid. Igale tmbermd&ddule
on ette nahtud eraldi presstangide
komplekt. Tangid on varustatud
spetsiaalsete puhvritega,

mis kaitsevad

pressliitmikke ja muhve kahjustuste
eest liigse pressimise korral.

5b. Muhvid tuleb torude

paika libistada kasipressi

voi akupressi

abil. Pressliitmike saab haarata
Uiksnes aarikutest. Mitte kasutada
Uiheaegselt kaht muhvi.

5c. V&imalik on muhvi
paika-likkamine

ka elektriajami abil, mida

tavaliselt kasutatakse

.Press” ihenduste

pressimiseks- selleks on vajalik
spetsiaalne adapter, mis

on saadaval Susteemi KAN-therm
ultraLINE pakkumise raames.
Muhvide likkamisel litmikule
elektriajami abil tuleb

jélgida paigaldusprotsessi — parast
muhvi likkamist litmiku aarikuni
tuleb likkamisprotsess katkestada.

6. Uhendus on valmis réhukatseks.

7 - 8. Samuti tuleb

tahelepanu podrata

liitmike digele asendile t6oriista
presstangidel. Selle eiramine

voib kaasa tuua liitmiku ja ihenduse
koostisosade ulekoormuse.

MARKUS!

Siisteemi KAN-therm ultraLINE iihenduste tegemisel tuleb poorata tahelepanu
pressliitmiku korrektsele paigutusele téoriista kahvlil- presstangid tuleb paigaldatava
iihenduse suhtes paigaldada alati siigavuti ja tdisnurga all. Uhenduste tegemise ajal ei
tohi pressi kiilgedele liigutada.
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1. Valitud KAN-therm ultraLINE
toru I8igata ristisuunaliselt telje
suhtes vajaliku pikkuseni plasti
jaoks mdeldud torukaaridega.
Lubamatu on muude tooriistade
voi mitte todkorras olevate
(nUride voi hambuliste)

kaaride kasutamine.

2. Toru kalibreerida ja faasida
(ainult PERTAL? torud) selle siseserv
kalibreerijaga mitte siigavamalt kui
alumiiniumkihini. Torule paigaldada

Idigatud réngaga koonusliitmiku
mutter (voi liitmiku mutter).

3. Torule tuleb paigaldada
survemutter,

seejarel panna toru otsa Idigatud
réngas, kusjuures selle serv
peaks paiknema toru servast

0,5 kuni 1 mm kaugusel.

4. Toru likata kuni vastupanu
tekkeni liitmiku otsikule (mitte
kasutada maardeid, mitte keerata
pressliidet toru suhtes).

5. Keerata torul paiknevat réngast
survestav mutter nii maksimaalselt
kui véimalik kinni, kasutamata
lisavotmeid voi muid tooriistu

— Uksnes kasitsi paigaldus.

6. Keerata réngast torule suruv
mutter kinni mutrivétme abil.
Keeramise ajal piisab Ghe
taispoorde 360° tegemisest.

40

Seda tiilipi Ghendustel on liitmikud valmistatud messingist. Uhenduse koostisse kuulub toru,
millesse paigaldatakse pressliitmiku korpus-otsik ning O-réngastest tihendus, torule messingist
I6igatud réngas ning keermestatud pressmutter.

Uhendust véib kasitleda lahtivbetavana tingimusel, et parast torult liitmiku vétmist I6igatakse toru
kasutatud ots dra enne uue Ghenduse tegemist.



See on keermestihenduste liik, mille puhul on peamiseks elemendiks o-rdngaga varustatud
koonustihendiga pressliitmik, mis ei ndua taiendavat tihendamistl Seda v&ib kasitleda
lahtiviietavana tingimsel, et pressitud toru jaetakse liitmiku otsikule. Neid saab kasitleda
eemaldatavatena, juhul kui toru ei eemaldata liitmikust.

1. Valitud KAN-therm ultraLINE
Idigata ristisuunaliselt telje suhtes
vajaliku pikkuseni plasti jaoks
mdeldud torukaaridega. Lubamatu
on muude todriistade voi mitte
tookorras olevate (niride voi
hambuliste) kaaride kasutamine.

(2] PERTAL? (3]

2. Toru kalibreerida ja faasida
(ainult PERTAL? torud) selle
siseserv kalibreerijaga mitte
sligavamalt kui alumiiniumkihini.

3. Torule tuleb paigaldada
survemutter, seejarel panna toru o o
otsa I6igatud réngas, kusjuures

selle serv peaks paiknema toru
servast 0,5 kuni 1 mm kaugusel.
4. Toru lukata kuni vastupanu
tekkeni koonusliitmiku otsikule !
(mitte kasutada maardeid, mitte @
keerata pressliidet toru suhtes). ‘

5. Keerata torul paiknevat réngast f
survestav mutter nii maksimaalselt -
kui véimalik kinni, kasutamata
lisavotmeid voi muid tooriistu
— Uksnes kasitsi paigaldus.

6. Keerata réngast torule suruv
mutter kinni mutrivétme abil.
Keeramise ajal piisab Ghe
taispoorde 360° tegemisest.

KAN-therm stisteemi pakkumine sisaldab kolme tidipi koonusliitmikke metalltorude
Uhendamiseks.

G¥," 1709043005 ja G'2" 1709043003 vasktorude koonusliitmikke saab kasutada 15
mm nikeldatud vasktorudega.

Universaalsed 1709043010 koonusliitmikke saab kasutada metalltorudega (vask, nikeldatud
vask, KAN-therm Steel ja Inox slisteemi torud labimddduga 15 mm). Universaalse koonusliitmiku
konstruktsioon vdimaldab selle mitmekilgset kasutamist.

1709043005

1709043003 1709043010

Cu 15 mm Cu 15mm
Steel/Inox 15 mm
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180°

O wmirkus
Selleks, et valtida pressliitmike liigset koormamist paindejou poolt, on keelatud

torude painutamine vaiksemalt kui 10 valiraadiuse kauguselt pressliitmikust.

1.9 Transportimine ja ladustamine

PERT? ja PEXC ning PERTAL? torusid véib ladustada temperatuuridel alla 0 °C, kuid sealjuures
tuleb neid kaitsta diinaamiliste koormuste eest, samuti mehaaniliste kahjustuste eest transpordil.
Seoses torude tundlikkusega ultraviolettkiirgusele tuleb neid kaitsta ka pikaajalise vahetu
paikesekiirguse eest nii ladustamise kui ka transpordi ning paigalduse kaigus.

Torude ja liitmike ladustamine transpordi ja paigalduse ajal:
véltida teravate servadega voi teravate vabade elementidega aluspindu,

mitte nihutada vahetult betoonipinnal,
kaitsta mustuse, krohvi, 8lide, maarete, vérvide, lahustite, kemikaalide, niiskuse jms eest,

votta elemendid originaalpakendeist valja vahetult enne paigaldamist.

pclE  Uksikasjalik teave elementide ladustamise ja transpordi koht on veebilehel
www.kan-therm.com.

o
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2.1

KAN-therm Push

Uldine teave

KAN-therm Push on terviklik paigaldusststeem, mis koosneb PEXC, PERT polietileentorudest

ja PPSU vdi messingist liitmikest labimédduga @12-32 mm.

KAN-therm Push liitekohad teostatakse selliselt, et laiendatud toruots surutakse liitmikule
ja messing- voi plastrongas likatakse liitmiku peale.

See tehnika ei vaja tdiendavaid hermeetikuid ja tagab paigaldise taiusliku tiheduse
ja vastupidavuse.

Slisteem on mdeldud siseveevarustuse (soe ja killm kraanivesi) kui ka kittepaigaldiste jaoks.

Seda saab kasutada ka muud tldlpi meediumite levitamiseks — konsulteerige KAN-i tehnilise
osakonnaga.

KAN-therm Push siisteem omadused:

garanteeritud vastupidavus Ule 50 aasta,

katlakivikindel,

kindel hidrauliliste 166kide suhtes,

vaga siledad sisepinnad,

flsioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus joogiveepaigaldistes,
keskkonnasdbralikud materjalid,

lihtne ja kiire monteerimine,

muljetavaldavalt kerge paigaldis,

vOimalik teostada liiteid rajatise konstruktsioonides,

téhus difusioonivastane tdke,

Uhekihiliste ja mitmekihiliste poluetlleenist torude vaheldumisi kasutamise voimalus.
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2.2 KAN-therm Push susteemi torud

EVOH-kihiga PERT torude
ristldige

Majanduslike ja tehniliste aspektide ning kasutusvéimaluste optimeerimise tottu pakub KAN-
therm Push siisteem sarnaste to0parameetritega kahte ttlpi polUetileenist torusid — PERT
ja PEXC.

PERT torud on valmistatud kérgendatud soojustakistusega (Il tilp)
polietileenkopolimeerist, mis on kérgele temperatuurile vastupidav ja suureparaste
mehaaniliste omadustega.

PEXC torud valmistatakse korgtihedast poliietileenist, mida iseloomustab elektronkiirte
toimel ristseotud molekulaarne struktuur (“c” fudsikaline meetod, kus ei kasutata kemikaale).
Poluetulleeni struktuuri ristsidumise tulemusena saadakse kdige optimaalsem ja vaga suur
vastupidavus termilistele ja mehhaanilistele koormustele. Istsidumise aste on > 60%.
Mélemat tlpi torud ehk PEXC ja PERT on valmistatud viiekihilise konstruktsiooniga. See
tahendab, et EVOH difusioonivastane kate, mis kaitseb stisteemi hapniku tungimise eest toru
sisse, on valmistatud sisemise tdkkekihina, mis on kaetud tdiendava PEXC vdi PERT
polietileenikihiga.

Tokkekiht, mis koosneb EVOH-kattest (etlileenvintilalkoholist), vastab DIN 4726 nbuetele
(Iabitungitavus < 0,10 g O,/m?* x d). EVOH-kattega torusid v&ib kasutada ka
joogiveepaigaldistes.

Difusioonikindel
kate (EVOH)

PE-RT ' > eg'{.

polietiileen

PE-RT
poliietiileen

P

£, Sidekint
1

£ Sidekint



EVOH-kihiga PEXC torude
ristldige

Difusioonikindel
kate (EVOH)

PE-X .
polietiileen

°
E Sidekiht

PERT, PEXC torude fiiiisikalised omadused

96"'?

PE-X
poliietiileen

» 4 Sidekiht

Omadus

Lineaarse paisumise koefitsient a mm/m x K O?gg((12(;)55(%) 0,18
Soojusjuhtivus A W/m x K 0,35 0,41
Tihedus p g/cm® 0,94 0,933
Elastsusmoodul E E N/mm? 600 580
Pikenemine venitamisel % 400 1000
Minimaalne painderaadius R 5xD 5xD
Siseseina pinnakaredus k mm 0,007 0,007

Torude margistamine, nt PERT torude puhul

Koikidele torudele on prinditud maérgistus, mis paikneb 1-meetriste vahedega ning sisaldab

jargmisi andmeid:

Margistuse kirjeldus

Tootja ja/voi kaubamargi nimi:

KAN, KAN-therm

Nominaalne vilislabim66t x seina paksus 25x%3,5
Toru struktuur (materjal) PE-RT
Toru kood 1129198070

Standardi véi tehnilise sertifikaadi number

PN-EN ISO 21003

Rakendusklass (id) koos arvutusliku rohuga

Class 2/10 bar, Class 5/10 bar

Difusioonikindluse mérge

Sauerstoffdicht nach DIN 4726

Valmistamise kuupdev

18.08.09

Tootja teised andmed nagu jookev meeter, partii number jne

045 m

0 Markus. Torule voib olla kantud ka teisi, tiiendavaid andmeid, nt sertifikaatide

(nt DVGW) numbrid.

a7z



1. PERT torud
2. Soojaisolatsioniga PERT torud

Toru varvus, pakend

Meie torud tarnitakse rullidena, mille pikkus oleneb toru labimdddust ja versioonist,
s.t soojusisolatsiooniga voi ilma.

PERT toru m66du parameetrid

PERT torud on saadaval jargmistes seeria tlitpides: S (toru seeria), mis vastab varem kasutatud
rohu seeriatele PN 20 ja PN 12.5 (vt tabelit).

KAN-therm PERT difusioonikihiga torud.
Torude moodud, lihiku kaal, vee mahutavus.

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 35 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Labimd6t on saadaval eritellimusel — kontrollida toru lubatud
kasutustingimusi konkreetse kasutusklassi korral.



1.PEXCtoru @
2. Soojaisolatsiooniga
PEXC toru A

Toru varvus, pakend

Meie torud tarnitakse rullidena, mille pikkus oleneb toru labimdddust ja versioonist,
s.t soojusisolatsiooniga voi ilma.

PEXC toru moodu parameetrid

PEXC torud on saadaval jargmistes seeria tltpides: S (toru seeria), mis vastab varem kasutatud
rohu seeriatele PN 20 ja PN 12.5 (vt tabelit).

Difusioonikindla kattega toru PEXC
Torude mo6odud, iihiku kaal ja vee mahutavus

DN

12 12x2,0 2,0 8,0 2,50 0,071 200 0,050
14 14x2,0 2,0 10,0 3,00 0,085 200 0,079
18* 18x2,0* 2,0 14,0 4,00 0,119 200 0,154
18 18x2,5 2,5 13,0 3,10 0,125 200 0,133
25 25x3,5 3,5 18,0 3,07 0,247 50 0,254
32 32x4,4 4,4 23,2 3,14 0,390 25 0,423

* Labimd6t on saadaval eritellimusel — kontrollida toru lubatud
kasutustingimusi konkreetse kasutusklassi korral.

23 Kasutusvaldkond

KAN-therm Push siisteemi torud ja liited vastavad kehtivatele standarditele, mis tagab nende
vastupidavuse ja to6kindluse ning taieliku ohutuse paigaldise monteerimisel ja kasutamisel.

PPSU Push liited: vastavad standardile PN-EN ISO 15875-3;
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

Messingust ithendused ja liited: vastavad standardne PN-EN 1254-3;
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

PERT torud: vastavad standardile PN-EN I1SO 21003-2;

kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

PEXC torud: vastavad standardile PN-EN ISO 15875-2;
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt.
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PEXC, PERT torupaigaldiste t66 parameetrid ja rakendus

Toorohk P__ [bar] Uhenduste tiitibid
Paigaldise tiiiip ja
rakendusklass
(vastavalt ISO 10508)
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
18x2,0 10 10 + +
Kiilm veevarustus 20
18x2,5 10 10 + +
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
Kuum veevarustus 60/80 18x2,0 10 10 + ¥
(dass 1) 18x2,5 10 10 . R
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
Kuum veevarustus 70/80 18x2,0 10 10 + +
(klass 2) 18%2,5 10 10 N N
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
Pérandakiite, 14x2,0 10 10 + .
madala 18x2,0 10 10 N .
temperatuuriga 60/70
kiittesiisteem 18x%2,5 10 10 + +
(klass 4) 2535 10 0 N N
32x4,4 10 10 + +
12x2,0 10 10 + +
14x2,0 10 10 + +
i i 18x2,0 8 8 + +
Kiittesiisteem 80/90
(idass 5) 18x2,5 10 10 . N
25x3,5 10 10 + +
32x4,4 10 10 + +

Tooréhk arvutatakse jargmiste standardite kohaselt: PN-EN I1SO 15875-2:2004 PEXC
torude korral ja PN-EN ISO 21003-2:2009 PERT ja Platinum torude korral.

0 Markus!
PERT torude arvestuslikud rohud kolmekihilises konstruktsioonis (3W) vastavalt
standardile PN-EN ISO 22391-2:2010 voivad olla individuaalsetes kasutusklassides
madalamad.

50



Markus

Vastavalt standardile ISO 10508 eristatakse jargmisi rakendusklasse, kus paigaldistele
méadratletakse té6temperatuuri parameetrid (to6temperatuur T / maksimaalne temperatuur
T ./ temperatuuri md6tmise nurjumine T_):

1—Kuum veevarustus 60°C (T /T /T —60/80/95)
2 - Kuum veevarustus 70°C (T_/T__ /T —70/80/95)

4 — Pdrandakute, madala temperatuuriga kitteststeem 60°C (Top/Tma/TmaF 60/70/100)
5 - Kutteststeem 80°C (T, p/T ad T, — 80/90/100)

al

Konkreetsete kasutusalade klasside to6réhk soltub torude seeriast S (seeriate tltbid mddtmete
jargi).

S=(d-t)/2t,

kus d. - toru siselabimddt; t — toru seina paksus

PEXC, PERT paigaldise liitmikud

Torude Gihendamise pdhimeetod slisteemi KAN-therm Push korral on Push-
pressimistehnoloogia, mis pohineb messingist voi plastist liugmuhvil ja Ghendusotsikul. Seda
meetodit saab kasutada ka torude tihendamiseks erinevate seadmetega.

Push-thenduste liitmikud on universaalsed ning neid saab kasutada PEXC ja PERT torudega.
Liitmikel on spetsiaalse profiiliga otsad (ilma tdiendavate tihenditeta), mis likatakse avardatud
torusse ja seejarel surutakse Gihendusele messingist voi plastist (PVDF) muhv. Muhv surub toru
radiaalsuunaliselt tihedalt liitmiku otsa kilge. Selline thendusmeetod véimaldab torustike
piiranguteta paigaldamist ruume eraldavatesse tarinditesse (poranda viimistluskihtidesse

ja seinale krohvikihtide alla).

Push-tltpi Ghenduste teostamiseks vdib PEXC ja PERT torude ning messing- ja plastliitmike
(PPSU) puhul kasutada nii messingist kui plastist (PVDF) likandréngast mistahes
konfiguratsioonis.

51



52

A. Push-liitmik — PPSU

vOi messing

B. Messingist liugmuhv

— astimmeetriline kuju

C. Muhvi faasitud siseserv

D. PVDF-liugmuhv —
simmeetriline kuju,
paigaldusasend ei ole oluline
E. PEXC voi PERT toru

Sissellkatava liitmiku ristldige

@ * KAN-therm

KAN-therm siisteemis kasutatavad liitmikud on universaalsed. Neid voib kasutada nii PERT
ja PEXC polietileentorude.

KAN-therm Push pakuvad laia valikut litmikke liugmuhvidega:
pdlved ja kolmikud, niplid,

podlved, kolmikud ja muud liitmiku d 15 mm nikeldatud vasktorud Gihendamiseks radiaatorite
ja kinnitusdetailidega,

GZ ja GW keermetega liitmikud, Ghendused,
kraanitihendused.

Liitmikud on valmistatud kdrgtehnoloogilisest materjalist PPSU (poltfenileensulfoon) voi
kdrgekvaliteedilisest messingist.



Push liitmikud 0

Push liitmikud radiaatorite

(2]
Uhendamiseks*. /;\\]

iR

Keermestatud Push liitmikud 9

Push litmikud —kraani @
ja sulguri Gthendused*

*Radiaatorite ja hiidrauliliste kraanide ihendusi, kus kasutatakse KAN-therm Push slsteemi
litmikke, kirjeldatakse eraldi peatiikis “Veevarustuse ja kiittesiisteemide paigaldusliitmikud
KAN-thermi siisteemis”.
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PPSU liitmike vastupidavus
on suurem kui plasttorudel

Poliifenileensulfoon (PPSU) on usaldusvaarne konstruktsioonimaterjal, mida niitid on juba
paljude aastate jooksul kasutatud paigaldiste ehitamisel, ehitusmaterjalina liidetes ja liitmikes,
pumba kaitsekatetena, soojusvaheti elementidena ning veekraanide komponentidena.

PPSU pdhiomadused, mis voimaldavad seda kasutada toorainena sooja tarbevee
ja keskkittepaigaldiste liitmike ja ihenduste tootmisel, on:

see on neutraalne kokkupuutel vee ja toiduainetega, mida on tdestanud arvukad katsed
maailma juhtivates katseasutustes (NSF, WRc),

suur vastupidavus korgest temperatuurist ja rohul6dkidest tingitud vananemisprotsessidelele,
mis vdimaldab materjali kasutada kuumaveevarustuse veevargivee ja keskkittepaigaldistes
ning garanteerida meie liitmikele rohkem kui 50 aasta pikkuse kasutusea,

nduetekohane vastupidavus vee-erosioonile, isegi véga suure kloorisisalduse ja vaga korge
temperatuuridega vee puhul,

vaatamata mehhaanilistele mojudele kdrge temperatuuridega keskkonnas ei esine materjalil
pusivaid deformatsioone, mis maarab liitmike digeaegse stabiilsuse (vastupidavus materjali
roomedeformatsioonile) ja seega ka kinnitatud liidete hermeetilisuse,

suur vastupidavus 166kidele ja mehhaanilistele koormustele,
vaike kaal metallist litmikega vorreldes.

LCL pinge temperatuur 70°C

T 100
% FPPSL
0] | | — PER
o 19|
c
o
™ u | ] ] ] T m
0,1 1 10 100 1000 10 ooo 100000 1000000

Aeg [h]

10 aastat 50 aastat

Kaitske KAN-therm stisteemi plastist (PPSU) elemente kokkupuute eest varvide, kruntvarvide,
lahustite voi lahusteid sisaldavate materjalidega, nt lakid, aerosoolid, kattevahud, liimid jne.
Ebasoodsates tingimustes voivad need ained kahjustada torude plastkomponente.

Veenduge, et Gihendusi tihendavad ained, puhastuslahused voi lahused, mida kasutatakse
KAN-therm siisteemi komponentide isoleerimiseks, ei sisaldaks ihendeid, mis v&ivad
pdhjustada pingemurde. Nende hulka kuuluvad ammoniaak, ammoniaaki sisaldavad lahused,
aromaatsed lahustid ja hapnikku sisaldavad Ghendid (nt ketoon vdi eeter) voi klooritud
susivesinikud.

Arge kasutage KAN-therm siisteemi plastist (PPSU) elementidega kokkupuute kohtades
metakrilaadi, isotstianaadi ja akrilaadi baasil Ghendusvahtusid. Valtige plastist (PPSU) liitmike
ja torude otsest kokkupuudet kleeplintide ja isolatsiooni- liimidega.

Keermesliitmike puhul kasutage parajas koguses takku, et keerme ots jaaks paljaks ja

nahtavale. Liigses koguses takku voib keeret takistada. Kui kerite taku vahetult keerme
esimese soone kohale, valdite taku takerdumist ja keerme kahjustamist.

Téhelepanu!
Arge kasutage keemilisi hermeetikuid ega liime.



Tooriistad

Kasutage kdigi KAN-therm Push siisteemi liidete koostamiseks ainult KAN-therm
originaaltdoriistu. Todriistad on saadaval nii Uksikuna kui taiskomplektidena.

Enne mis tahes t6ode alustamist tuleb kdik tooriistade kasutusjuhendid tahelepanelikult [abi
lugeda. Asuvad t6driista pakendis voi tdoriistakastis.

avardi/torulaiendi (kasitdoriist voi akutoitega),

avarduspeade komplekt PEXC ja PERT torudele — olenevalt komplekti tulbist,

kettajamiga kasipress, hiidrauliline pedaaliga press voi akutoitega press — olenevalt komplekti
tlubist,

vahetatavate profiil-otsikutega komplekt erineva konfiguratsiooniga pressidele olenevalt
Uhendatud liitmike tldbist (vt allpool olevat markust),

tooriistakast.

Pedaaliga htdrauliline press

. Torulaiendaja

. Toruldikur PEXC, PERT torude jaoks Laienduspeade
komplekt (12x2; 14x2; 18x2; 18x2.5; 25x3.5; 32x4.4)*

. Vahetlkkidevahetlkkide komplekt liugmuhvide jaoks
(messing ja PVDF) (12, 14, 18, 25) — kaiki 2 tk

. Vahetatavate profiil-otsikute komplekt plastist liitmikele
(T12, T14, T18, T25) — k&iki 1 tk

. Kuuskantvéti

. Tooriistakast

N =

Hidraulilise pressi
ja pedaaliga komplekt

. Kaésipress

. Torulaiendaja

. PEXC, PERT toruldikur

. Laienduspeade komplekt

(12x2; 14x2; 18x2; 18x2.5; 25x3.5; 32x4.4)*

. Vahetukkide komplekt liugmuhvide jaoks (messing ja

PVDF) (12, 14, 18, 25) - kéiki 2 tk

. Vahetatavate profiil-otsikute komplekt plastist liitmikele

(T12, T14, T18, T25) — koiki 1 tk

. Kaks paari klambreid jargmiste labimédtude Ghendami-
seks: 12-18 mm ja 25-32 mm

. Tooriistakast

Kasipressiga komplekt

.

. Akupress — 1tk

10. Akulaiendaja — 1 tk

11. Aku (standard) - 2 tk

12. Laadija - 1tk

13. Tooriistakast — 1 tk

14. Pressi vahetlkkide komplekt — 1 tk

15. Plastliitmike vahetiikkide komplekt

(T12, T14, T18, T25) — igaiiks 1 tk

16. Vahetiikkide komplekt liugmuhvide jaoks (messing ja
PVDF) (12, 14, 18, 25) - 2 tiikki

17. Laienduspea 12 x 2, 14 x 2, 18 x 2,18 x 2,5, 25 x 3,5, 32 x
4,4 — (igauks 1 tk)*.

18. Maare laiendaja jaoks

Akupressiga komplekt
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1. Loigake PEXC voi PERT toru risti
toru teljega sobivasse pikkusesse,
kasutades plasttorude toruldikurit.
Teised tooriistad voi toruldikurid
(ka nirid voi kahjustunud
toruldikurid) ei ole sobivad.

2. Libistage réngas toru peale,
kusjuures faasitud serv peab
jaama liitmiku poole.

Plastmuhvide kasutamise korral
ei ole muhvi kiilg oluline.

Avarduspead

Avarduspead, mis on m&eldud KAN-therm PUSH stisteemi PEXC and PERT torudele,
on valmistatud kuuest eraldi segmendist. Stinkroonsete lilkkumistega teostatakse sobiv toru
avardamine, kasutades "KOLMEASTMELIST" tehnikat..

“KOLMEASTMELIST”

"KOLMEASTMELINE" tehnika kujutab endast toru avardamist, kus
KAN-therm PUSH toru laiendatakse erineva diameetri
tdoriistadega abil:




3. Sisestage laiendaja kilge @ (4)
kinnitatud laienduspea aksiaalselt
torusse nii kaugele kui véimalik
(taielik sisestamine).

Laiendage toru manuaalse voi
akutoitega laiendajaga.

I - mittetaielik laiendamine,
laiendaja keeramine 30° vorra;
Il - mittetéielik laiendamine,
laiendaja keeramine 15° vorra;
Il - toru taielik laiendamine.

4. Kohe (!) pérast avardamist
Iikake liitmik torusse kuni liitmiku
jatkutoru viimase sooneni (arge
ltkake toru kuni liitmiku kraeni).
Arge kasutage maardeaineid.

A Kui toru on liiga palju avardatud, siis voib lihendamise kdigus liugmuhvi ette
tekkida torumaterjali rant. Sellisel juhul I6petada muhvi edasiliikkamine torul enne
tugiaarikuni joudmist (jatta liitmiku kraega umbes 2 mm vahe).

5. Likata muhvi kas kasipressi, 9 3 5 e
pedaalajamiga hidraulilise iy
pressi voi akutoitega pressi abil.

Press tohib liitmikul toetuda
ainult kraele. Kahte muhvi
ei tohi lukata korraga.

6. Mubhvi liitmikule surumisel
tuleb jalgida paigaldusprotsessi
edenemist — toiming

tuleb |6petada kohe, kui

muhv on surutud vastu

liitmiku kraed. Uhendus

on surveprooviks valmis.

7.ja 8. Poorata téhelepanu @
litmike 6igele asendile
tooriista kahvelpeas. Selle
ndude eiramine voib
pdhjustada Ghendatavate
komponentide tlekoormuse.

"

A Téhelepanu!

Siisteemi Push iihenduste tegemisel tuleb erilist tahelepanu p6oérata téoriistapeade
oigele asendile. Asetada kahvlid koos vahetatavate otsikutega alati kogu siigavusele
ja monteeritava ithenduse suhtes tdisnurga alla.
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PPSU liitmike montaaz

PPSU-st valmistatud liitmike @12, 14, 18, 25 mm paigaldamiseks kasutage ainult mustaga
margistatud vahettikke, mis on tahistatud tahega T, liitmiku kdljel ja tavalisi nikeldatud
vahetiikke muhvi kiljel (messing voi PVDF).

Press tuleb toetada plastliitmiku kraele, kusjuures toetuspunkt peab paiknema selle jatkutoru
karval, millele muhv likatakse. Arge paigaldage kahte muhvi samaaegselt!

Tahelepanu!

KAN-therm Push

ststeemi liitmike digesti
kokkumonteerimiseks
Novopressi akupressi abil 7
on oluline, et vahetatavad
profiil-otsikuid on Gigetpidi
kahvlitesse paigaldatud.

Otsikute dige paigaldamine Otsikute vale paigaldamine
tooriista kahvlitesse tooriista kahvlitesse
- otsikud on paigutatud samas suunas. - otsikud on paigutatud vastassuunas.
Labimo6oduvahemik 12-18 mm Labim66duvahemik 12-18 mm
Messinghiilss PVDF-hiilss

G
v o

(1]

A
KAM must nikeldatud

- profiil-otsik profiil-otsik
] iﬁ
(2] ‘0

@32 mm PPSU-liitmiku kokkumonteerimisel tuleb liitmikupoolel kasutada @25 mm tavalist
nikeldatud profiil-otsikut ja muhvipoolel ainult pressikahvlit (ilma profiil-otsikuta).

Messinghiilss PVDF-hiilss

G
v o

(1]




Messingust liitmike montaaz

Messingist komponentide Ghendamisel kasutatakse nikeldatud profiil-otsik (erandiks on 32
mm ldbim&6duga komponendid).

@12, 14, 18 ja 25 mm niplite, kolmikute ja polvede korral kasutada tavalisi nikeldatud profiil-

otsikuid,
» Messinghiilss PVDF-hiilss
M \,
o | KAl

nikeldatud
profiil-otsik

‘9

@32 mm messingniplite korral tuleb kasutada ainult kahvleid ilma profiil-otsikuteta,

Messinghiilss PVDF-hiilss
%A.«o nol

muud messingdetailid (keermesliitmikud, kraanitihendused (v.a nurkiihendused) ja
radiaatoriihendused) v6ib ihendada tavaliste nikeldatud profiil-otsikute abil,

lUhikese korpusega 14, 18, 25 mm (valjavoolulihendus) messingist torukolmikute korral tuleb
kasutada nikeldatud profiil-otsikuid. Muhvipoolsel kiiljel tuleb kasutada tavalisi nikeldatud
profiil-otsikuid.
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Marku:

Tooriistakomplektid ei sisalda
vahetatavaid profiil-otsikuid.
Profiil-otsikuid saab kasutada
ainult pedaalajamiga
hiidraulilise pressiga.

Messinghiilss PVDF-hiilss

@

(1]

erikujuga
nikeldatud
profiil-otsik

nikeldatud
profiil-otsik

‘9
Messinghiilss PVDF-hiilss
“ 0 o
nikeldatud o
profiil-otsik erikujuga
nikeldatud

profiil-otsik

Kui mdni paigaldise osa halvasti tehtud (ihenduse vdi renoveerimise korral tuleb lahti
monteerida, siis saab lahtimonteeritud liitmikku (ainult messingust valmistatud) uuesti
kasutada. Liitmik tuleb paigaldisest vélja Idigata koos toruosadega, mis on selle kiilge
Uhendatud. Seejarel tuleb liidet kuumutada kuumadhupustoliga. Parast liitmiku tehnilise
seisukorra kontrollimist voib seda uuesti kasutada.

KAN-therm PERT ja PEXC torusid ning torusid saab painutada, séilitades painderaadiuse,
mis Uletab 5 x De (valislabim&6t). Esimese polve vdib teha lahimast liitekohast vahemalt 10
x De kaugusel.

Keermesliitmikud (siirdmikud)

Sellist titpi Uhendustes kasutatavad litmikud on valmistatud messingust. Liitmik koosneb
siirdmikukorpusest ja selle jatkutorust, mille kiilge monteeritakse toruots, diagonaalselt
labildigatud réngast ja keermega kinnitusmutrist.

Sellised liitmikud Uhilduvad sisekeermega vasest KAN-therm liitmikega, nagu pdlved, kolmikud,
kraanilihendused, nipliteta (ilma fassoonosadeta) separaatorid, samuti sisekeermetega
fassoonosadega.



PERT ja PEXC-torude
keermesliitmiku komponendid.
1. Liitmik — nt sisekeermega
kolmik

2. Valiskeermega
siirdmikukorpus (koos
tihendusrongaga)

3. Diagonaalselt
|&bildigatud réngas

4. Kinnitusmutter

5. PERT v&i PEXC toru

= KAN-therm

Keermesliitmikega Gihilduvad
sisekeermega liitmikud
jm torutihendusdetailid

Liited tuleb koostada jargmises jarjekorras:
Keerake siirdmikukorpus liitmiku (fassoonosa) sisse, tihendades keeret taku voi teflonteibiga.

Paigaldage kinnitusmutter toru peale ja seejdrel monteerige rongas toruotsa niimoodi, et
rongaserv jaab 0,5 kuni 1,0 mm kaugusele toruservast.

Lukake toru siirdmiku jatkutoru kiilge, kuni see peatub (drge lisage maardeaineid ning arge
keerake liitmikku).

© © 00

Keerake kinnitusmutter rénga peale.

Sellist liidet saab lahti monteerida juhul, kui parast siirdmiku jatkutoru valjalibistamist torust
I6ikate toruotsa maha ja koostate seejarel uue liite.

Keermestatud liited — koonusliitmikud

See on Uks keermesuihenduste variantidest, mille pdhielemendiks on kinnitav kooniline

jatkutoru koos tihendusréngaga. Selline liide ei ndua taiendavaid hermeetikuid. Liite saab lahti

monteerida eeldusel, et jatkutorule monteeritud toru ei eemaldata.
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Ulemutriga siirdmiku
komponendid

1. Liitmik — nt valiskeermega
kolmik.

2. Liitmik — nt valiskeermega
kolmik.

3. Diagonaalselt
|abildigatud réngas

4. Kinnitusmutter.

5. PERT v&i PEXC toru.

Ulemutriga siirdmikud thilduvad jargmiste toodetega:
—  KAN-therm seeria viéliskeermega liitmikud,
— KAN-therm separaatorid, mis on varustatud spetsiaalsete %" niplitega,
— kombineeritud radiaatori ventiilid.

Keermestatud muhvliitmikega
Uhilduvad Glemutriga
siirdmikud ja muud
Ghendusdetailid

Markus

Arge paigaldage
konstruktsioonidesse
pdranda sisse. Need
peavad asuma kergesti
ligipaasetavates kohtades.

B2 2 SYSTEMKAN-therm Push



25 Transportimine jaladustamine

KAN-therm PushsUsteemi elemente saab hoida temperatuuril alla 0 °C. Sellisel juhul kaitske
neid diinaamilise koormuse eest.

Neid tuleb transportimise ajal kaitsta mehaaniliste vigastuste eest. Tundlikkuse tdttu
ultraviolettkiirguse suhtes tuleb torusid kaitsta otsese pikaajalise paikesevalguse eest nii
ladustamise, transportimise kui ka kokkumonteerimise ajal. KAN-therm Push stisteemi
elemente tuleb transportida kaetud transpordivahenditega ja hoida standardsetes
laoruumides tingimustes, mis ei pohjusta nende kvaliteedi halvenemist.

Mitte hoida kemikaalide ja ammoniaagiallikate (tualettruumid) vahetus laheduses,
Mitte hoida paikesevalguse kdes (kaitske kuumuse ja UV-kiirguse eest),

Mitte hoida tugevate soojusallikate laheduses,

Ladustamise ja transportimise ajal ei tohi olla kokkupuudet teravate esemetega,
Viltida teravate servadega pindu vdi lahtisi teravaid elemente nende pindadel,

Mitte lohistada otse maapinnal v&i betoonpinnal,

Kaitsta mustuse, mordi, 6lide, rasvade, varvide, lahustite, niiskuskemikaalide jms eest,
Hoida ja transportida originaalpakendis,

Eemaldada elemendid nende originaalpakendist vahetult enne kokkupanekut.

2] Uksikasjalikku teavet komponentide ladustamise ja transportimise kohta leiate
) veebilehelt www.kan-therm.com.
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3 SYSTENVI KAN-therm

ulcraPRESS

Uldine teave

KAN-therm ultraPRESS on kaasaegne terviklik paigaldussiisteem, mis koosneb
alumiiniumkihiga PERTAL poluetileentorudest ning 16-63 mm labimé6duga PPSU- voi
messingliitmikest.

ultraPRESS slisteemi elementide Ghendamine pdhineb roostevabast terasest hlsi surumisel
liitmiku voi litekoha otsale paigaldatud torule (,press”-meetod). Otsal on O-réngad, mis
tagavad liitekoha taieliku tiheduse ning paigaldise to6kindluse.

Siisteem on moeldud siseruumide veevarustuse (kilm ja soe tarbevesi), keskkditte,
keskjahutuse, tehnoloogilise kiitte ning todstuspaigaldiste (surudhk) jaoks

ultraPRESS siisteem pakub tdiendavat véimalust Gihendada PERT, PEXC ja blueFLOOR PERT
torud EVOH-kihiga, kasutades selleks messingist ja PPSUst ultraPRESS liitmikke. Sellisel juhul
tuleks kontrollida sellise Ghenduse t66tingimusi, mida kirjeldatakse kaesolevas juhendis
hiljem.

KAN-therm ultraPRESS suisteemi omadused:

vdga head tooparameetrid (max todtemperatuur 90 °C, lihiajaline temperatuur- 100 °C),
alumiiniumkihiga PERTAL torude védga madal soojuspikenemine,

hapniku difusioon torus voolavasse vedelikku puudub téielikult,

garanteeritud vastupidavus Ule 50 aasta,

universaalsed torurakendused (liks toru veevarustuse ja kiittepaigaldiste jaoks)
vastupidavus hidraulilistele 166kidele,

sisepindade suur siledus,

katlakivikindel,

flsioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus joogiveepaigaldistes,

keskkonnasdbralikud mat erjalid,

lihtne ja kiire paigaldus,

lihtne ja kiire paigaldamine (16-32 mm labimd6duga torude faasimist ega kalibreerimist ei
ole vaja),

vaike paigaldise kaal,

vOimalus teostada Uihendusi ehitise kostruktsioonides,

Enne survestamist lekkimise funktsioon (LBP), st pressimata Ghendustest marku andmine,
Universaalsus — thendada saab EVOH-kihiga PERT, PEXC ja blueFLOOR PERT torusid.
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KAN-therm ultraPRESS

3.2
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KAN-therm ultraPRESS susteem

Alumiiniumkihiga PERTAL torud

KAN-therm ultraPRESS ststeemi mitmekihilisi torusid pakutakse PE-RT/Al/
PE-RT konstruktsiooniga (Iabimddduvahemik @16-63 mm).

Mitmekihilised torud koosnevad jargmistest kihtidest: sisemine kiht (baastoru), mis

on valmistatud kérgendatud soojuskindlusega PERT polietileenist, ultraheli pdkk-
keevisliidetega keskmine kiht alumiiniumteip ja polletileenist (PERT) valiskiht (kaitsekiht).
Alumiinium- ja plastkihi vahele kantakse sideaine kiht. Kigi labim&6tudega KAN-therm
ultraPRESS torusid pakutakse tihes survettbis (Multi Universal).

Alumiiniumikihi otstarbeks on toimida difusiooni tékkena ning seet&ttu on torudel 8 korda
vaiksem soojuspaisuvus kui ainult polietileenist valmistatud torudel. Tanu alumiiniumi pokk-
keevisliidetele on torudel perfektne ringikujuline ristldige.

3 SYSTEM KAN-therm Press



Cross-section of a PERTAL
pipes with aluminium layer

3 umiiniu ?eﬁ‘

Poliietiileen ¢
PE-RT

S
Poliietiileen
PE-RT

o
£, Sidekint

o
£ sidekiht

Alumiiniumkihiga PERTAL torude fiiiisikalised omadused

a

Lineaarse paisumise koefitsient mm/m x K 0,023 - 0,025
Soojusjuhtivus A W/m x K 0,43
Minimaalne painderaadius Rmin > x De - ilma t6oriistadeta

3,5 x De - painutustodriistade kasutamisel

Siseseina pinnakaredus k mm 0,007

KAN-therm Press
mitmekihilised torud

SO 9001
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Margistus, torude varv

Koikidele torudele on prinditud margistus, mis paikneb 1-meetriste vahedega ning sisaldab

jargmisi andmeid:

Margistuse kirjeldus

Tootja ja/voi kaubamaérgi nimi

Margistuse néide

KAN-therm ultraPRESS PERTAL

Nominaalne vilislabimo66t x seina paksus

16x2

Toru struktuur (materjal)

PE-RT/AI/PE-RT

Toru kood

1029196031

Standardi véi tehnilise sertifikaadi number

KIWA KOMO, DVGW

Rakendusklass(id) koos arvutusliku rohuga

Class 2/10 baar, Class 5/10 baar

Valmistamise kuupdev

18.08.09

70

Muud tootja mirgistused, nt jooksev meeter, partii

number 045 m

0 Markus. Torule voib olla kantud ka teisi tdiendavaid andmeid, nt sertifikaatide (nt DVGW)
numbrid.

Toru vérvus: valge.

Torud tarnitakse rullidena, mille pikkus oleneb toru [abim&&dust ja versioonist,
s.t soojusisolatsiooniga voi ilma. llma soojusisolatsioonita torud on saadaval ka 5 m lattidena.

Alumiiniumkihiga KAN-therm PERTAL torude mootmed

Vilislabimoot s . Meetreid rullis
. eina paksus Siseldbimoot S Vee mahutavus
DN x seina paksus / tiiki pikkus

IESEIEN BTN BN BTN B

PE-RT/Al/PE-RT Multi Universal

I/m

16 16x2,0 2,0 12 0,129 200- 600/ - 0,113
20 20x2,0 2,0 16 0,152 100/5 0,201
25 25x2,5 2,5 20 0,239 50/5 0,314
26 26x3,0 30 20 0,296 50/ - 0,314
32 32x3,0 3,0 26 0,365 50/5 0,531
40 40x3,5 35 33 0,510 25/5 0,855
50 50x4,0 4,0 42 0,885 -/5 1,385
63 63 x4,5 4,5 54 1,265 -/5 2,290




EVOH-kihiga PEXC, PERT ja blueFLOOR PERT torud

ultraPRESS susteemi pdhikonfiguratsiooniks on kombineerida ultraPRESS liitmikud
alumiiniumkihiga PERTAL torudega kogu labimé6duvahemikus 16-63 mm. ultraPRESS liitmike

spetsiaalne konstruktsioon pakub lisavdimalust hendada 16-25 mm labimddduga PERT,

PEXC ja blueFLOOR PERT torusid.

Torude kasutustingimused kasutusklassi, toru ttlbi ja [abimo6du jargi on toodud kaesolevas

juhendis allpool olevas tabelis.

KAN-therm ultraPRESS
kolmikthendus
kombinatsioonis blueFLOOR
PERT, PEXC ja PERT toruga.

-
i
1}

EVOH-kihiga PERT torude
ristldige

Difusioonikindel
kate (EVOH)

e

0
Lt 1
) 4 Sidekiht
S
£ Sidekint

o
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PE-RT
polietiileen
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EVOH-kihiga PEXC torude
ristldige

= .-, LLZZS—\

Difusioonikindel e ¢

kate (EVOH) o
B

2k

PE-Xc '
poliietiileen

\%

PE-Xc
polietiileen

P

£, Sidekint
o

£ Sidekint

PEXC, PERT ja blueFLOOR PERT torude m66dud

Val'.SIab'mOOt XN Sseina paksus Siselabimo6t Meetreid rullis | Vee mahutavus
DN seina paksus
[tz [ [ I

KAN-therm PEXC torud

16 16x2,0 2,0 12,0 0,094 200 0,113

20 20x2,0 2,0 16,0 0,117 200 0,201

KAN-therm PERT torud

16 16x2,0 2,0 12,0 0,094 200 0,113

20 20x2,0 2,0 16,0 0,117 200 0,201

KAN-thermi torud blueFLOOR PERT

16 16 x 2,0 2,0 12,0 0,094 200, 600 0,113
20 20 x 2,0 2,0 16,0 0,172 200, 300, 600 0,201
25 25 x2,0 2,5 20,0 0,239 220 0,314
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Kasutusvaldkond

KAN-therm ultraPRESS suisteemi kuuluvad torud ja liitmikud vastavad taielikult kehtivatele
standarditele, mis garanteerib nende vastupidavuse ja téokindluse, samuti taieliku ohutuse
monteerimise ja paigaldise kasutamise ajal.

ultraPRESS-siisteemi PPSU- ja vaskliitmikud presshiilsi ja keermega
messingmuhvidega: vastavad standardi PN-EN ISO 21003-3 nduetele,

kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

PERTAL torud: vastavad standardile PN-EN 1SO 21003-2,
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

PEXC torud: vastavad standarditele PN-EN ISO 15875-2,
kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

PERT torud: vastavad standarditele PN-EN ISO 21003-2,

kasutamine heaks kiidetud Terviseameti poolt,

Torud blueFLOOR PERT vastavad standardi PN-EN ISO 21003-2 nduetele.

KAN-therm PERTAL torupaigaldiste todparameetrid ja kasutusalad on toodud tabelis.

| Tooréhk P [bar] | Uhenduse tutp
(vastavalt standardile PERTAL

14x2,0 + +
16x2,0 + +
20x2,0 + +
Kdlm tarbevesi & i *
Kuum tarbevesi 60(70)/80 26x3,0 10 + +
[Kasutusklass 1(2)] W N -
40x 3,5 + -
50x 4,0 + -
14x2,0 + +
16x2,0 + +
20%2,0 + +
Kiirguskdite, 25x2,5 + +
madf;iﬁgg}g‘:fa;st‘gi“”e 60/70 26x3,0 10 + N
[Kasutusklass 4] 32x3,0 + -
40 % 3,5 + -
50x 4,0 + -
14x2,0 + +
16x2,0 + +
20%2,0 + +
25%2,5 + .
[Rziggaﬁgﬂ(aﬁ%] 80/90 26x30 10 * +
32x3,0 + -
40 % 3,5 + -
50x 4,0 + -
63x4,5 + _

Koikide klasside ja labim&étude puhul on térketemperatuur Tmal = 100 °C

SO 9001
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Tabelis on toodud KAN-therm ultraPRESS slisteemi tddparameetrid ja kasutusalad juhul, kui
kasutatakse PEXC, PERT ja blueFLOOR PERT torusid:

Tooréhk

Uhendusststeem
P:»» [baar]
X moot
blueFLOOR
Kasutusklass
PERT blueFLOOR PERT
16 x 2,0 10 10 - + +
Kilm tarbevesi 20
20 x 2,0 10 10 - + +
Soe tarbevesi 16 x 2,0 10 10 - + R
60/80
(klass 1) 20 x 2,0 8 s i . N
Soe tarbevesi 16 x 2,0 10 10 - 4 .
70/80
(klass 2) 20 x 2,0 6 s i . A
- 16 x 2,0 10 10 8 + 4
Madalatemperatuuriline
kute, kiirguskute 60/70 20 x 2,0 8 8 6 R .
(klass 4)
25%2,5 - . 6 +
Radiaatorkiite 16 x 2,0 8 8 - + ¥
80/90
(klass 5) 20 % 2.0 6 6 ] . .

Toorohk arvutatakse vastavalt standarditele: PN-EN ISO 15875-2 torudele PEXC ja PN-EN ISO 21003-2 torudele PERT ja blueFLOOR PERT.

Liitekohad mitmekihilistes paigaldistes
alumiiniumkihiga KAN-therm toruga

KAN-therm ultraPRESS siisteemis on torude peamine Gihendamise meetod nn “pressi” tehnika,
kus kasutatakse radiaalselt pressitud roostevabast terasest muhvi.Torude Ghendamiseks
seadmete ja toruihendusdetailidega vdib kasutada ka keermesliiteid.

Pressliited

Pressliidete tegemine p&hineb liitmiku otsa roostevabast terasest muhvi radiaalsuunalisel
pressimisel. Liitmiku ots on varustatud stinteetilisest EEDM-kummist valmistatud
tihendusréngaga, mis on vastupidav korgele temperatuurile ja réhule. Muhvi kinnitamiseks
kasutatakse kas kasi- vOi elektrilist pressi, mis on olenevalt toru ldbim&6dust varustatud U-, C-
vOi TH pressklambritega (standardpressimine).

Selline iihendus vdimaldab paigalduse teostamist ehitise vahekonstruktsioonides
(pdrandakatte viimistluskihtides ja krohvikihtide all).

KAN-therm pressliited on soltuvalt labimoddust saadaval kahes konstruktsioonittlibis. Need
erinevad valimuse, montaazimeetodite ja mdne funktsiooni poolest.

KAN-therm ultraPRESS liitmikud (varviliste vaheréngastega) — labimdddud 16, 20, 25, 26, 32 ja
40 mm,

KAN-therm ultraPRESS liitmikud (ilma varviliste vaherdngasteta) — labimdddud 50 ja 63 mm.



Varvilise rongaga
KAN-therm ultraPRESS
liitmiku vaade ja ristldige

1. Liitmiku korpus

2. Pressitud roostevabast
terasest rongas koos
vaateavadega

3. EPDM tihendusréngad

4. Varvilisest plastist vaherdngas
5. Roostevabast terasest

hlsis olev vaateava

LBP funktsioon toimib —
leke enne survestamist

16-40 mm KAN-therm ultraPRESS liitmike konstruktsioon ja omadused

Tanu spetsiaalsele konstruktsioonile iseloomustavad seda tuitipi KAN-therm ultraPRESS
liitmikke:

pressimata LBP-liitest teada andmise funktsioon (puudub 40 mm labim&dduga liitmikel);
voimalus kasutada vaheldumisi “U” voi “TH" profiili pressklambreid,

toruserva pole vaja faasida,

tapne klambri asetus rongal,

varvilised, plastist, litmiku Iabim&ddule vastavad réngad.

LBP - lekkehoiatuse tehnoloogia (Leak Before Press); halvasti pressitud liitmikust annab
marku veeleke paigaldise surveta eeltditmise etapis, enne survekatset. See funktsioon vastab
DVGW normatiividele (,kontrollitud leke")

Markus:

Vastavalt DVGW normatiividele vdib LBP funktsiooni vaadelda kui kontrollitud leket jargmisel
rohul:

surudhupaigaldistes 1,0 kuni 3,0 baari,
veega taidetud paigaldistes 1,0 kuni 6,5 baari.
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KAN-therm ultraPRESS liitmike identifitseerimine

Iga KAN-therm ultraPRESS LBP liitmik on varustatud spetsiaalse plastrdngaga, mille varvus
sOltub Uhendatava toru labim&ddust. See lahendus hdlbustab liitmiku identifitseerimist
ja jarelikult ka paigaldustoid ehitusplatsil ning laos.

Lisaks varvuse abil identifitseerimisele on igal jatkutorul méarge ihendatavate torude
labimootude kohta.

Torude mootmed (valislabimoot x seinapaksus) on margitud ka roostevabast terasest
presshilsile.

pop B L N
a2 =5 =2 = =5 =
2 i 25 mm 32

*40 mm liitmikel puudub LBP funktsioon
KAN-therm ultraPRESS liitmikud labim66duga 50 ja 63 mm

Koik 50 ja 63 mm labimddduga liitmikud (sealhulgas 50 ja 63 mm redutseerimisliitmike
tlitbid) erinevad oma konstruktsioonilt vdiksema diameetriga asendusliitmikest. Neid eristab
varvilise plastrdnga ja LBP funktsiooni puudumine ning veidi erinev monteerimismeetod
toruotsa tootlemise ja pressklambrite asetuse osas (seda tutvustatakse juhendi jargmises
0sas).

Siirdmiku KAN-therm
Press vaade ja ristldige.

1. Liitmikukorpus

2. Roostevabast

terasest presshilss

3. EPDM tihendusréngad

4. Roostevabast terasest hlsi
asendi tugirandid korpusel

5. Terashuilsis olevad vaateavad
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KAN-therm ultraPRESS
radiaalselt pressitavad liitmikud

KAN-therm ultraPRESS
pressliitmikud koos 15 mm
torudega Ghendamiseks
radiaatoritega*

KAN-therm pressliitmikud - valik

KAN-therm slisteem pakub laia valikut radiaalselt pressitud liitmikke:
pdlved ja kolmikud, muhvid,

polved, kolmikud ja teised litmikud koos 15 mm nikeldatud torudega Gihendamiseks
radiaatorite jt seadmetega,

vélis- ja sisekeermega litmikud ning koonusliitmikud,
kraaniiihendused,
Uleminekutihendused.

KAN-therm pressliitmikke pakutakse kahes versioonis:

Varvilise rongaga KAN-therm ultraPRESS liitmikud (labimédduga 16-40 mm)

SO 9001
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KAN-therm ultraPRESS
pressliitmikud, keerme
ja tlemutriga*

KAN-therm ultraPRESS
pressliitmikud —
kraaniihendused*

0 *KAN-therm ultraPRESS siisteemi radiaatori- ja veevargi kraaniithenduste liitmike
rakendust tutvustatakse peatiikis “Veevarustus- ja kiittepaigaldise seadmete iihendused
KAN-therm siisteemis”

Uleminekuga KAN-

therm ultraPRESS
pressliitmikud (siirdmikud)
— stisteemidevahelised
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llma vérvilise rongata KAN-therm ultraPRESS liitmikud (labim66duga 50-63 mm)

KAN-therm ultraPRESS
pressliitmikud

Keermestatud KAN-therm
ultraPRESS pressliitmikud

0 KAN-therm ultraPRESS siisteemi radiaatori- ja veevargi kraaniithenduste liitmike
rakendust kirjeldatakse peatiikis “Veevarustus- ja kiittepaigaldise seadmete
tihendused KAN-therm siisteemis.”

Koik KAN-therm ultraPRESS liitmikud 1abimédduga 16-63 mm on valmistatud usaldusvaarsest
ehitusmaterjalist poliifentlsulfoonist (PPSU) voi kvaliteetsest CW617N messingist.

PPSU-d kasutatakse p&lvede, kolmikute ja kraanitihenduste valmistamiseks. PPSU omadusi

ja eeliseid késitletakse peatikis ,KAN-therm Push siisteem. PPSU — tdiuslik paigaldise
materjal.”

Kokkupuude kemikaalide, liimide ja hermeetikutega

Kaitske KAN-therm stisteemi plastist (PPSU) elemente kokkupuute eest varvide, kruntvarvide,
lahustite voi lahusteid sisaldavate materjalidega, nt lakid, aerosoolid, kattevahud, liimid jne.
Ebasoodsates tingimustes vdivad need ained kahjustada slisteemi plastelemente.

Veenduge, et Ghendusi tihendavad ained, puhastuslahused v&i lahused, mida kasutatakse
KAN-therm siisteemi komponentide isoleerimiseks, ei sisaldaks ihendeid, mis vbivad
pohjustada pingemurde. Nende hulka kuuluvad ammoniaak, ammoniaaki sisaldavad lahused,
aromaatsed lahustid ja hapnikku sisaldavad Ghendid (nt ketoon vdi eeter) voi klooritud
susivesinikud.

Arge kasutage KAN-therm siisteemi plastist (PPSU) elementidega kokkupuute kohtades
metakrilaadi, isotslianaadi ja akrllaadi baasil ihendusvahtusid. Valtige plastist (PPSU) litmike
ja torude otsest kokkupuudet kleeplintide ja isolatsiooni- liimidega.

Keermesliitmike puhul kasutage parajas koguses takku, et keerme ots jaaks paljaks ja
nahtavale. Liigne kogus takku voib keeret ummistada. Kui kerite taku vahetult keerme
esimese soone kohale, valdite taku takerdumist ja keerme kahjustamist.

A Markus!

Arge kasutage keemilisi hermeetikuid ega liime!

79
SO 9001




Kokkuvote ultraPRESS liitmike koosteomadustest

Toruotsa to6tlemismeetod

Kinni-
Liitmiku konstruktsioon Labiméo6tude vahemik tamise

profill 1abim66du serva

kalibreerimine faasimine

ei ei
U voi TH ei ei
Varvilise soovitatav ei
rongaga Rénga varvus
ultraPRESS 26 Cvoi TH soovitatav ei
soovitatav ei
U voi TH
jah jah
50 jah jah
lima varvilise
réngata * TH
ultraPRESS -
63 jah jah

Pressliite tegemine KAN-therm ultraPRESS liitmikele
Tooriistad

Kasutage KAN-therm ultraPRESS sisteemi abil Ghenduste tegemiseks KAN-therm siisteemis
pakutavaid todriistu, vt allpool olevat tabelit.

Presspaigalduse tiiiip Louad/kraed
Léabimoot

o M m - m m m
16 u 1936267232 B _
16 TH 1936267223 . B
20 u 1936267233 . _
20 TH 1936267224 N _
25 u 1936267234 . _
2 22 25 TH 1936267225 : R
Do ~ I~
S8 39 26 H 1936267226 ] R
O w < S
< ee 32 u 1936267235 . _
32 TH 1936267227 B B
w 40 u 1936267236 N -
wv
g 40 TH 1936267228 . _
o
3 50 [OPITH 1936267229
2 78203 1948267000
63 [OPITH 1936267230
16 u 1936267113 . B
16 TH 1936267108 - j
st 20 u 1936267114 . _
oF
o o 20 TH 1936267109 . _
=4 Su
] 23 25 u 1936267115 l _
= 23
23 25 H 1936121003 B .
o
B 26 H 1936267110 - _
32 u 1936267116 . B
32 TH 1936267111 . _
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Presspaigalduse tiiiip
Labim&ot

Lauad/kraed

o m m = m m m
16" u 1936267122 - -
16" TH 1948267109 - -
20" u 1936267125 - -
200 TH 1948267114 - -
250 u 1936267127 - -
w Y _ 259 TH 1948267116 - -
aa<s  3A2%
v 1288 ESRRc 26" C 1936267130 i .
s sTfs 9885
= 58 222 26" ™ 1936267101 . .
g<zo 2229
= 8 32 u 1936267137 - -
32 TH 1936267103 - -
40 u 1936267139 - -
40 TH 1936267105 - j
50 TH 1936267134 - -
63 TH 1936267136 - -
16 u 1936267273 - -
w £ 3
X oz 2 20 u 1936267274 - -
2 zs 2 N pr—
g z % 5 u 936267275 - -
32 u 1936267277 - -
16 u 1936267257 - -
16 TH 1936267241 - -
20 u 1936267258 - -
20 TH 1936267242 - -
£ oo 25 u 1936267259 - j
- < nm
g 988 NN 25 TH 1936267271 - -
- oS 288
|9
g 2R a@n 26 c 1936267245 - -
26 TH 1936267243 - -
32 u 1936267260 - -
32 TH 1936267244 - -
40 u 1936267261 - -
40 TH 1936267272 - -

" Piiratud labimé6duvahemik — kasutage valitud presslGugasid

KAN-therm ultraPRESS sisteemi abil Ghenduste tegemiseks voib kasutada ka muid
mugilolevaid tooriistu, vt allolevat tabelit.

Pressklambrid

Suurus Tootja Pressklambri tiilip

Pressklambri profiil

Comfort — Line ACO 102

16-40 mm Novopress Basic — Line AFP 101 PB1-l6uad, 16-40 mm
Comfort — Line ECO 202 @ 16-40 mm
Comfort — Line ACO 202 ~ - profil U, TH
Basic — Line EFP 202 PB2-I5uad, 16-40 mm
16-63 mm Novopress Basic — Line AFP 202 6uad adapteri jaoks, 50-63 @ 50-63 mm - profil TH
Basic — Line EFP 2 mm

adapter ZB 201
adapter ZB 203
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Suurus

Tootja

Pressklambri tiilip

Pressklambrid

Pressklambri profiil

16-20 mm Klauke MP20 profiil-otsikud, 16-20 mm
i-press mini MAP2L minilduad, 16-32 mm
mini MAP1 . . " .
AHP700LS |6uad mini profiil-otsikute @ 16-40 mm — profiil U
16-32 mm Klauke PKMAP2 jaoks, @ 16-32 mm - profil TH
HPU32 16-32 mm @ 63 mm - profil TH
MP32 profiil-otsikud, 16-32 mm Mirkus:
. : @ 40-50 profil TH
- AP3L
e mUe:;’uZm UARS (KSP 11) — ei thildu KAN-
UNP2 tangid, 16-40 mm therm stisteemiga
i-press medium UAPAL tangid profiil-otsikute jaoks,
16-63 mm Klauke P 16-32 mm
HPU2 . . . .
tangid profiil-otsikute jaoks,
AHP700LS 40-63
PKUAP3 mm
PKUAP4
. Léuad ja siseosad: NPR PM 16-20 mm - U, TH profiil;
16-25 mm HILTI NPR 19-A Inline 16-25 [mm] 25— U profiil
16, 20 ja 32 mm - U- ja
16-40 mm HILTI NPR 32-A Inline NPR PS 16-40 [mm] TH-profiil
40 mm — U-profiil
16,20 ja 32 mm-UjaTH
16-40 mm HILTI NPR 32-A Pistol grip NPR PS 16-40 mm profiil
40 mm - U profiil
16-40 mm REMS Mini-Press ACC minitangid 16-40 mm
@ 16-40 mm - U, profil TH
Power-Press E §
16-63 mm REMS Power-Press 2000 tangid 16-63 mm @ 50-63 mm — profil TH
Akku-Press ACC
Standard Romax 4000 ©16-40 mm — profil TH
Compact Romax AC/Akku Louad: ©16-40 mm — profil TH
16-40 mm  Rothenberger  Standard Romax 3000 Akku .Compact” 16-40 mm

Romax 3000 AC
Romax AC ECO

,Standard” 16-40 mm

KAN-therm siisteemi tdoriistad on saadaval Uksikuna ja tdiskomplektidena.
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NOVOPRESS tooriistad:
1. Akutoitel press ACO103 @ (2)

2. PB1 14-32 mm Iduad
s Lt

1. Akutoitel press ACO203XL (1] (2] (3)
2. Elektripress EFP203

3. PB2 14-40 mm |6uad

4. Adapter ZB203 (50 ja 63)
5. KIdpskinnituv krae

50 mm ja 63 mm ‘E‘
-

o

’

REMS tooriistad:
1. Elektriline press @ (2) (3)

Power Press ACC
2. Akutoitel press Akku-Press
3. Elektriline press Power Press SE

4. Kasipress Eco-Press
(16-25(26) mm)

5. 14-40 mm Iduad
6. 50-63 mm Iduad
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KLAUKE tooriistad:
1. Akutoitel press @) (2)

KAN-the| Mini

2.SBM U 16-32 mm Iduad

KAN-therm tooriistad:

1. Elektripress KAN-therm ACECO @) (2) (3)
2. Elektripress KAN-

therm AC 3000

3. Akutoitel press KAN-

therm DC 4000

4. KAN-therm U-I6uad

5. KAN-therm TH-I6uad

6. KAN-therm C-I6uad

0 Markus
Olenevalt KAN-therm ultraPRESS liitmiku konstruktsioonist ja selle labim6odust tuleb
pressimisel kasutada jargmisi louaprofiile:

KAN-therm ultraPRESS liitmikud:
U- voi TH-profiil labimootudele 16-40 mm (C- voi TH-profiil labimdddule 26 mm).

KAN-therm ultraPRESS liitmikud:
Profil ,TH": 50 ja 63 mm.

U profiil C profiil TH profiil

84



A Tooriistad — té6ohutus
Enne mis tahes to6de teostamist lugege ldbi kasutusjuhend ja tehke endale selgeks
ohutu to6tamise pohimotted. Koiki téoriistu tuleb kasutada vastavalt nende
kasutusotstarbele ja kooskdlas tootja kasutusjuhendiga. Tooriistade kasutamise ajal
tuleb jargida nende regulaarse kontrollimise tingimusi ja kéiki kehtivaid ohutuseeskirju.
Tooriistade kasutamine valel otstarbel voib pohjustada tooriistade, nende lisaseadiste
ja torude kahjustumise. Peale selle v6ib tagajarjeks olla paigaldises olevate liidete
lekkimine.

Assembly of KAN-therm ultraPRESS fittings with diameters: 16, 20, 25, 26, 32
and 40 mm

1. Léigake toru ristisuunas
toruteljega ndutavasse pikkusesse,
kasutades mitmekihiliste torude
|6ikurit voi torude Gmarldikurit.
Tahelepanu!

Kasutage ainult teravaid, ilma
igasuguste kahjustusteta
16iketooriistu.

2. Andke torule soovitud kuju.
Painutage toru, kasutades

vélis- v8i sisevedru. Jargige
minimaalset painderaadiust R >

5 De Kui kasutate mehhaanilisi
torupainutajaid labim&dtude 14-20
mm puhul, on painderaadius R >
3.5 De.

Teostage koik painded 10 Dz
kaugusel ldhimast liitest.

16-32 mm labimodduga varvilise rongaga KAN-therm ultraPRESS liitmike korral ei ole
vaja toruotsi faasida, kui kasutatakse teravaid l6ikeriistu ja toru paigaldatakse dige
kujuga liitmikuga. Suuremate labimootude (25 ja rohkem) korral soovitame kasutada
kalibraatorit, mis véimaldab torul holpsasti toruotsale libiseda.

3. Lukake toru liitmiku peale kuni
seiskumiseni — monteeritava

toru telg ja liitmiku jatkutoru telg
peavad Uhtima. Kontrollige

liite stigavust — toruserv peab
olema vaateavadest ndha.

4. Asetage presspea tapselt
terasrongale, mis paikneb plastist
vaherdnga ja terasronga krae vahel,
ristisuunaliselt liitmiku jatkutoru
teljega (,U" tutpi profiil). ,TH"
tutpi profiili puhul asetatakse
presspea plastist vaherdngale
(vaherdngast tuleb haarata
presspea vélimise soonega).
Madlemal juhul ei saa presspea
tanu liitmiku konstruktsioonile
pressimise ajal &ra libiseda.

5. Kaivitage pressimine ja
tihendage liide. Pressimisprotsess
|6peb siis, kui tdoriista presspea
on liitmiku peal taielikult
sulgunud. Torul olevat réngast
vOib pressida ainult tks kord.

6. Vabastage presspea lukustusest
ja eemaldage t6oriist rongalt.

Liide on survekatseks valmis. 0“@

0 Markus
Pressliiteid tuleks teha temperatuuril iile 0 °C. Enne igasuguste t66de alustamist
lugege koigi tooriistade kasutusjuhendid ldbi ja tehke endale selgeks ohutu té6tamise
pohimotted.

85
SO 9001




50 ja 63 mm labimooduga KAN-therm ultraPRESS liitmike paigaldamine

1. Loigake PERTAL torude
16ikuri voi kettaga torulikuri
abil vajaliku pikkusega

toru, tehes I6ike tapselt

risti toru teljega.

2. Kalibreerige toru ja faasige
selle siseserv, kasutades
kalibreerimisseadet.
Toruserval ei tohi olla

kraate ega pragusid.

3. Likake toru 1&puni liitmikule.
Kontrollige Ghenduse pikkust
— vaateavad peavad olema
taielikult toruga kaetud. (3

4. Seada I6uad risti
roostevabast terasest

hilsile, nii et see on tihedalt
vastu liitmiku kraed.

Louad ei tohi olla Gmber krae.
5. Alustada pressklambri
kokkusurumist ja

tihendada Ghendus.

Liitmiku tohib torule

pressida ainult Ghe korra.

6. Vabastage pigistusléuad
ja eemaldage tooriist
liitmikult. Uhendus on
survekatseks valmis.

& s
0 Markus

Pressliiteid tuleb teha keskkonnas, kus temperatuur Gletab 0 °C. Enne igasuguste t66de
alustamist lugege koigi todriistade kasutusjuhendid labi ja tehke endale selgeks ohutu
té6tamise pohimotted.

Alumiiniumkihiga KAN-therm ultraPRESS PERTAL torude painderaadius

Minimaalne painderaadius R [mm]

Toru 1abimoot

[mm] Painutamine ilma tooriistadeta Torupainutiga
(R, 25 x De) (R, 2 3,5xD)
16 x 2,0
20 x 2,0 100 70
25x2,5 125 88
26 x 3,0 130 91
32 x 3,0 - 112
40 x 3,5 - 140
50 x 4,0 - 175
63 x 4,5 - 221
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1. Mutriga liitmik
(sisselasketihendus)

2.Valiskeermetega liitmikud

Minimaalsed paigalduskaugused

Joon. 1 Joon. 2

S T I T T T

16 42 16 58 19 31
20 46 18 58 20 34
25/26 53 21 62 23 37
32 62 27 67 27 45
40 72 31 77 31 51
50 100 67 100 67 70
63 128 90 128 100 88

Ulalolevas tabelis on esitatud andmed Rems 2-osaliste I5ugade (16-40 mm) ja Rems 4-osaliste Iugade (50-63 mm) kohta.

Alumiiniumkihiga PERTAL torude keermestatud liitekohad

Mitmekihilistele KAN-therm torudele mdeldud keermesliitmikud p&hinevad kahte titpi
kinnitussiisteemidel:

mutriga liitmik (sisselasketihendus),
diagonaalselt labildigatud rdnga ja mutriga liitmik.

Keermesliitmikud (sisselaskeiihendused)

Sellist tidpi liitmikud on valmistatud vasest. Iga liitmik koosneb liitmiku korpusest

koos jatkutoruga, mis on varustatud kahe tihendusréngaga (toruots monteeritakse
tihendusréngaste peale) ja koonuskeermega (Eurokonus tldpi), samuti keermestatud
kinnitusmutriga. Sellised liitmikud Ghilduvad valiskeermega KAN-therm messingliitmikega,
nagu pdlved, kolmikud, kraaniiihendused (9012 seeria), mis on varustatud spetsiaalselt
vormitud Uhenduspesadega (koonuskeermete tihendamiseks tihendusréngastega).

Mutri keermete méddud:

/2" — labimd&tudele 14 ja 16,

¥ — labimdotudele 14, 16 ja 20,

1" — labimootudele 20, 25 ja 26.
0 ol

o%
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1. L&igake toru ristisuunas
teljega sobivasse pikkusesse,
kasutades PERTAL torude
16ikurit v&i torude tmarldikurit.

2. Andke torule soovitud kuju.
Painutage toru, kasutades
vélis- vBi sisevedru. Jargige
minimaalset painderaadiust

R > 5Dz. Kui kasutate
mehhaanilisi torupainutajaid
|abimodtude 14-20 mm puhul,
on painderaadius R > 3,5 Dz.
Teostage koik painded 10 Dz
kaugusel ldhimast liitest.

3. Kalibreerige toru ja faasige
selle siseserv, kasutades
kalibreerimisseadet.
Alumiiniumikiht peab jaama
terveks. Toruservas ei tohi
olla laaste ega kilde.

4. Likake kinnitusmutter toru
peale. Likake liitmikukorpuse
otsik torusse kuni takistuseni.
Liite stigavus on 14, 16, 20
mm |dbimddduga torude
puhul umbes 9 mm ja 25

(26) mm labimddduga
torude puhul 12 mm.

5. Likake Ghendus ja toru
litmikusse kuni takistuseni.

6. Keerake kinnitusmutter
liitmiku peale,
kasutades lihtvétit.

1. PERTAL torude surveréngaga
eurokoonusadapter

2. PERT, PEXC ja blueFLOOR
torude surveréngaga
eurokoonusadapter

3. KAN-therm torude

PPSU universaalne
eurokoonusadapter

Erilist tdhelepanu tuleb p6orata liitmiku tapsele asendile iihenduspesas ja mutri
pingutamisele. Paigaldise renoveerimisel saab liite lahti monteerida (I6igake dra
kasutatud toruots). Sisselaskeiithendust siiski uuesti kasutada ei saa. Seetottu
arge paigaldage selliseid liiteid porandate sisse. Need peavad paiknema holpsasti
ligipaasetavates kohtades.

Ulemutriga siirdmikud

Sellist ttlpi liitmikud valmistatakse messingust. Iga liitmik koosneb liitmikukorpusest koos
jatkutoruga, mis on varustatud tihendusrongaga (sellele monteeritakse toruots), diagonaalselt
Iabildigatud messingrdngast ja keermestatud kinnitusmutrist. Sellised liitmikud Ghilduvad
véliskeermega KAN-therm messingliitmikega, nagu pdlved, kolmikud, kraanitihendused (9012
seeria), millel on spetsiaalselt vormitud soklid.

1]




2" véliskeermega liitmik
16x2 torude ihendamiseks
separaatoritega

Toru monteeritakse henduse kiilge samamoodi nagu eespool kirjeldatud keermesliitmiku
(sisselaskelihendus) puhul. Likake diagonaalselt labildigatud rongas torule peale kinnitusmutri
asetamist, seejarel, enne, kui mutri kinni keerate, likake rdngas toruserva suunas, paigutades
selle vahetult toru otsa ldhedale, kuid mitte otsaga tasa. Uhendatud torude ldbimé&dud

ja vastava mutri mdddud on: @16 G'2", @16 G¥4", @20 G¥4" (PERTAL torude jaoks) ja @16
G¥%", @20 G¥" (PERT, PEXC ja blueFLOOR torude jaoks).

Siisteemi renoveerimise korral on liitmikku voimalik lahti votta (kasutatud toruots
tuleb ira Iigata). Ulemutriga siirdmikku saab ka uuesti kasutada (tingimusel, et réngas
asendatakse uuega - ei kehti PPSU variandi korral).

Koéik eespool nimetatud liitmikud Ghilduvad jargmiste toodetega:

valiskeermega KAN-therm liitmikud Eurocone-pesadega,

KAN-therm kollektorid, mis on varustatud spetsiaalsete 2" ja %" niplitega.

Kasutage 16 x 2 mm PERTAL torude ihendamiseks otse separaatori korpusega (ilma nipliteta)

diagonaalselt labildigatud réngaga liitmikku, millel on 2" valiskeere. Keere on varustatud
tihendusrdngaga, mistottu hermeetikute kasutamine pole vajalik.

<

PERTAL\A @ ; @ ‘
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3.4 Transportimine ja ladustamine

KAN-therm ultraPRESS stisteemi elemente saab hoida temperatuuril alla 0 °C. Sellisel juhul
kaitske neid diinaamilise koormuse eest.

Neid tuleb transportimise ajal kaitsta mehaaniliste vigastuste eest. Tundlikkuse tdttu
ultraviolettkiirguse suhtes tuleb torusid kaitsta otsese pikaajalise paikesevalguse eest

nii ladustamise, transportimise kui ka kokkumonteerimise ajal. KAN-therm ultraPRESS
sUsteemi elemente tuleb transportida kaetud transpordivahenditega ja hoida standardsetes
laoruumides tingimustes, mis ei pohjusta nende kvaliteedi halvenemist.

Mitte hoida kemikaalide ja ammoniaagiallikate (tualettruumid) vahetus laheduses,
Mitte hoida paikesevalguse kdes (kaitske kuumuse ja UV-kiirguse eest),

Mitte hoida tugevate soojusallikate laheduses,

Ladustamise ja transportimise ajal ei tohi olla kokkupuudet teravate esemetega,
Viltida teravate servadega pindu vdi lahtisi teravaid elemente nende pindadel,

Mitte lohistada otse maapinnal v&i betoonpinnal,

Kaitsta mustuse, mordi, 6lide, rasvade, varvide, lahustite, niiskuskemikaalide jms eest,
Hoida ja transportida originaalpakendis,

Eemaldada elemendid nende originaalpakendist vahetult enne kokkupanekut.

2] Uksikasjalikku teavet komponentide ladustamise ja transportimise kohta leiate
o veebilehelt www.kan-therm.com.
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KAN-therm PP

SYSTEM KAN-therm PP

Uldine teave

KAN-therm PP on kompleksne paigaldussiisteem, mis koosneb polipropuleenist

PP-R (termoplast, tlilip 3) valmistatud torudest ning liitmikest. Torude ja liitmike
labimodtude vahemik on 16-110 mm. Siisteemi elemendid Ghendatakse keevitamise teel
(termopoliifusioon), kasutades elektrilist keevitusaparaati. Tanu monoliitsete liidete loomisele
tagab selline Glhendusmeetod paigaldise erakordse tiheduse ja mehhaanilise vastupidavuse.
Siisteem on ette nahtud hoonesiseste veevarustuspaigaldiste (kuuma- ja kiilmaveevarustus),
kuttepaigaldiste ja tehnoloogiliste paigaldiste jaoks.

KAN-therm PP siisteemi omadused:

kdigi toodete korge hiigieenilisuse tase (flsioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus),
suur kemikaalikindlus,

vastupidavus materjali korrosioonile,

vdike soojusjuhtivus (torude hea soojaisolatsioon),
vaike erikaal,

katlakivikindlus,

summutab vibratsioone ja mira,

mehhaaniline vastupidavus,

Uhtlased liited,

pikk kasutusaeg.

KAN-therm PP susteemi torud

KAN-therm PP sisteemis kasutatavad torud ja liitmikud on valmistatud k&rgekvaliteedilisest
PP-R polUproplileenist mida varem tahistati poltpropdleeni tiibina 3.

Konstruktsiooni jargi eristame kahte tlilpi torusid: Ghtsed (homogeensed) ja topelttorud:
alumiiniumikihiga stabiliseeritud, nn Stabi Al topelttorud véi klaaskiukihiga tugevdatud
mitmekihilised torud, niinimetatud Glass-topelttorud.

KAN-therm PP Stabi Al topelttorud koosnevad pollipropiileenist PP-R baastorust, mis

on kaetud 0,13 mm paksuse perforeeritud alumiiniumilehega, mis on llekattega ja kaetud
taiendavalt polupropuleenist kaitsekihiga. Alumiiniumi ja pollproplleeni Ghenduse suurema
vastupidavuse tagamiseks kasutatakse kahekordseid liimikihte.
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Alumiiniumist vahekihi pohifunktsioon KAN-therm PP Stabi topelttorudes on vahendada
oluliselt torude soojusjuhtivust (= 0,03 mm/mxK; homogeensetee torude puhul =

0,15 mm mxK). Peale selle toimib alumiiniumikiht tdiendava kaitsena, takistades hapniku
difusiooni keskkonnast.

KAN-term Stabi Al
topelttorude ehitus

3 Alumiiniumleht

q PP-R poliipropiileen

ist valmistatud sisetoru
(baastoru);

1
PP-R

poliipropiileenist
valiskiht

4 Sideainekiht
2 Sideainekiht

KAN-therm PP Glass torud on samuti mitmekihilise konstruktsiooniga. Nende sisemine
kiht, mida on tugevdatud klaaskiuga (40% toru seina paksusest), tagab toru vdga hea
vastupidavuse ja vaikse soojuspaisumise a=(0,05 mm/m x K).

KAN-term PP Glass 3 PP-R poliipropiileen
ehitus (valimine kint)

q PP-R poliipropiileen
(sisemine kiht)

2 PP-R poliiproptileen
+ klaaskiud
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KAN-therm PP Stabi topelttoru ja 80 - '003 I 707'05 615
KAN-therm PP Glass tihtse toru caiili i S
soojuspaisumisteguri vordlus I L _Emm[mm%_ﬁmjmxl Ipmfni
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Thermal elongatsiooni AL (mm/m)y——»

KAN-therm PP torude materjali fiiiisikalised omadused

0,15 homogeensete torude korral

Lineaarse paisumise koefitsient o mm/m x K 0,03 Stabi Al torudel

0,05 Glass torudel

Soojusjuhtivus A W/m x K 0,24
Tihedus P g/cm?® 0,90

Elastsusmoodul E N/mm? 900
Minimaalne painderaadius Rmin mm 8xDe
siseseina karedus tegur k mm 0,007

Toru maérgistus, varvus

Kéikidele torudele on prinditud margistus, mis paikneb 1-meetriste vahedega ning sisaldab
jargmisi andmeid:

Tootja ja/voi kaubamargi nimi KAN, KAN-therm
Nominaalne vilislabimoot x seina paksus 16%x2,7
Mé6tmeklass A
Toru struktuur (materjal) PP-R
Toru kood 04000316
Standardi voi tehnilise sertifikaadi number PN-EN 15874
R6hu/mo66du suhe PN20 SDR6
Rakendusklass(id) koos arvutusliku rohuga Klass 1/10 bar — 2/8 bar — 4/10 bar - 5/6 bar
Valmistamise kuupéev 18.08.09

Muud tootja mirgistused, nt jooksev meeter, par-

tii number 045m

0 Markus - Torule v6ib olla margitud ka teisi, tdiendavaid andmeid, nt sertifikaatide
numbrid.

Toru vérvus: hall; toru pind: matt v&i kare (Stabi Al topelttorud).
KAN-therm PP Glass torud on halli varvi ja punase triibuga.

Torud tarnitakse 4 m pikkuste lattidena.

SO 9001
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KAN-therm PP torude m66du parameetrid

KAN-therm PP siisteem pakub kuut titpi torusid, mis erinevad seina paksuse
ja konstruktsiooni (topelttorud) poolest:

PN 16 homogeensed torud (20 =110 mm)
PN 20 homogeensed torud (16 =110 mm)
PN20 PP Stabi Al topelttorud (16 =110 mm)
PN16 PP Glass topelttorud (20-110 mm)
PN20 PP Glass topelttorud (20 =110 mm)

KAN-therm PP PN16 torud (S3.2/SDR7.4)

20x2,8 20 2,8 14,4 0,163 0,148
25x3,5 25 35 18,0 0,254 0,230
32x4,4 32 4,4 23,2 0,415 0,370
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,575
50x6,9 50 6,9 36,2 1,029 0,896
63x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,410
75x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2,010
90x12,3 90 12,3 654 3,358 2,870
110x 15,1 110 15,1 79,8 4,999 4,300

Vee mahutavus

[mm] [I/m]
16x2,7 16 2,7 10,6 0,088 0,110
20x3,4 20 34 13,2 0,137 0,172
25x4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,266
32x5,4 32 5,4 21,2 0,353 0,434
40%6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,671
50x8,3 50 83 334 0,866 1,050
63x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,650
75x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,340
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,827 3,360
110x 18,3 110 183 734 4,208 5,040




KAN-therm PP PN20 Stabi Al torud

Suurus Vilislabimoot D Siseldbimoot d

Vee mahutavus

[mm [ mm | [1/mi Tkg/m]
16x2,7 16 (17,8)* 2,7 10,6 0,088 0,160
20x3,4 20 (21,8)* 34 13,2 0,137 0,218
25x4,2 25 (26,9)* 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 (33,9)* 54 21,2 0,353 0,520
40%6,7 40 (41,9)* 6,7 26,6 0,556 0,770
50x8,3 50 (51,9)* 83 334 0,866 1,159

63x10,5 63 (64,9)* 10,5 42,0 1,385 1,770
75%x12,5 75 (76,9)* 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 (92)* 15,0 60,0 2,830 3,590
110x 18,3 110 (112)* 18,3 73,4 4,210 5,340

* Sulgudes: alumiiniumlehe ja kaitsekattega toru keskmine valislabimé6t

Alumiiniumlehega topelttorude valismdddud erinevad lihtsete torude m&&tudest
(valislabimoot on alumiiniumlehe ja PP-R kaitsekihi paksuse tottu veidi suurem). Nende torude
nimisuurus vastab baastorude valislabimootudele.

KAN-therm PP PN16 Glass torud

Suurus Vilislabimoo6t D Siselabimo66t d

Vee mahutavus

20x2,8 20 2,8 14,4 0,163 0,160
25x%x3,5 25 35 18,0 0,254 0,250
32x4,4 32 4,4 23,2 0,415 0,430
40x5,5 40 55 29,0 0,615 0,650
50x6,9 50 6,9 36,2 1,029 1,000
63x8,6 63 8,6 45,8 1,633 1,520
75%x10,3 75 10,3 54,4 2,307 2200
90x 12,3 90 12,3 65,4 3,358 3,110
110x 15,1 110 151 79,8 4,999 4,610

KAN-therm PP PN20 Glass torud

Suurus Vilislabim66t D Siselabim66t d

Vee mahutavus

(mm] [ | [1/m kg/m]
20x3,4 20 34 13,2 0,137 0,218
25x4,2 25 4,2 16,6 0,216 0,328
32x5,4 32 54 21,2 0,353 0,520
40%6,7 40 6,7 26,6 0,556 0,770
50x38,3 50 83 334 0,866 1,159
63x10,5 63 10,5 42,0 1,385 1,770
75x12,5 75 12,5 50,0 1,963 2,780
90x 15,0 90 15,0 60,0 2,830 3,590

110x 18,3 110 18,3 73,4 4,210 5,340

o
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4.3

Uhtsete PP torude mairgistuse selgitus

S mobtude seeria vastavalt standardile ISO 4 S = (D-s)/2s
SDR standardméddu suhe SDR =2xS+1 =D/s
D(dn) nominaalne toru valislabim&ot
s(en) nominaalne seina paksus sulgudes: méargistused vastavalt standardile
PN toru réhkude seeria
: I
5 11 10
3,2 74 16
2,5 6 20

Liitmikud ja teised susteemi elemendid

Liidete tegemiseks pollipropiileenist paigaldistes kasutatakse peamiselt liite termokeevitust,
mis voimaldab ténu sobivate liitmike kasutamisele ihendada torusid (torumuhvid), sulgeda
torustikku (otsakorgid), muuta toru suunda (polved, kadnikud, kolmikud), muuta toru
labimo6tu (siirdmikud), teostada hargnemisi (kolmikud, nelikud), Ghendada seadmeid

ja aarikliitmikke/keermestatud metall-liitmikke. Pollpropileenist kuulkraanid taidavad siin
ka liitmike Glesannet. Kdik eespool nimetatud elemendid voimaldavad Gihendamist torudega
vOi kahe v&i enama torusektsiooni thendamist, moodustades eraldamatuid Ghendusi,

mis nduavad toru l&bildikamist juhul, kui liidet on vaja lahti Ghendada. Lahtiihendamist
vbimaldava liite moodustamiseks tuleb kasutada aarikliitmike ja koonuslitmike hilsse. Kdik
litmikud on universaalsed ning neid vdib kasutada igat tulipi KAN-therm PP torudega
olenemata toru seina paksusest voi struktuurist.

KAN-therm PP siisteem koosneb peale torude veel jargmistest elementidest:

litmikud (homogeensed) valmistatud PP-R polipropuleenist (muhvid, siirdmikud, pdlved,
keermestatud torujatkuga polved, kolmikud),

sise- ja valiskeermega /2"-3" siirdmikud — kasutatakse seadmete hendamiseks,

hulsid lahtiste aarikutega aarikliitmikele, koonusliitmikele ja keevitatud pressliitmikele —
eraldatud liitmikele,

paisumist kompenseerivad kaanded, koosteplaadid, kuulkraanid,
paigalduselemendid — plastist ja kummist vahedetailidega kinnitusklambrid,
tooriistad toru painutamiseks, td6tlemiseks ja keevitamiseks.

Kasutusvaldkond

Tanu PP-R omadustele on KAN-therm PP paigaldussiisteemil lai kasutusvaldkond:

kilma (20 °C/ 1,0 MPa) ja kuuma (60 °C / 1,0 MPA) veevarustuse paigaldised elamutes,
haiglates, hotellides, kontorihoonetes, koolides,

keskkittepaigaldised (temp. kuni 90 °C, t&66rdhk kuni 0,6 MPa),
suruShupaigaldised,

balneoloogilised (kimblusega seotud nt. spaad) paigaldised,

paigaldised pollumajanduses ja aianduses,

torustikud t66stuses, nt sddvitava (agressiivse) aine ja toiduainete transportimiseks,
laevandustorustikud ja laeva sisetrassid.

Kasutusvaldkond hélmab uusi paigaldisi, samuti remondi, moderniseerimise
ja valjavahetamisega seotud projekte.



KAN-therm PP paigaldised

Tanu pollpropdiileeni eriomadustele (flsioloogiline ja mikrobioloogiline neutraalsus,
korrosiooni-kindlus, katlakivikindlus, immuunsus vibratsioonide suhtes, torude vaga hea
soojaisolatsioon) on KAN-therm PP slsteemi paigaldised laialt kasutatavad, eelkdige hoonete
veevarustuspaigaldistes, kui kasutatakse torupustikuid ja paigaldustasandeid (naiteks nii
kuuma kui kiilma veevérgivee paigaldised elamutes, haiglates, hotellides, kontorihoonetes,
koolides, laevadel jne).

r
—u
=

KAN-therm PP paigaldised on asendamatud vanade, korrodeerunud veevarustuspaigaldiste
valjavahetamise korral. Neid kasutatakse ka vanade kittepaigaldiste renoveerimisel.

KAN-therm PP susteemi torud ja liitmikud vastavad taielikult kehtivatele standarditele,
mis garanteerib nende pikaajalise ja usaldusvaarse toimimise ning taieliku turvalisuse nii
paigaldamise kui paigaldise kasutamise ajal.

Sertifikaadid ja tehnilised heakskiidud on saadaval aadressil www.kan-therm.com.

Jargmises tabelis on toodud KAN-therm PP torupaigaldiste tddparameetrid ja rakendused
kitte- ja veevarustuspaigaldistes.

Rakendus o
(vastavalt standardile ISO 10508) SuatanE et

SDR7,4 (S3,2) - 16 bar

Kilmaveevarustus vastavalt toru parameetritele SDR7,4 (53,2) Glass - 16 bar
T=20°C P SDR6 (S2,5) - 20 bar
SDR6 (S2,5) Stabi Al ja Glass - 20 bar
SDR6 (S2,5)
Kuumaveevarustus 10 SDR6 (S2,5) Stabi Al ja Glass
[Rakendusklass 1]
T,/T,.. = 60/80°C 6 SDR7,4 (S3,2)
SDR7,4 (S3,2) Glass
SDR6 (S2,5)
Kuumaveevarustus 8 SDR6 Stabi Al ja Glass
[Rakendusklass 2]
T,./T,..= 70/80°C . SDR7,4 (S3,2)
SDR7,4 (S3,2) Glass
X . X SDR7,4 (S3,2)
P&randakiite, madala temperatuuriga radiaatorikite SDR6 (52,5)
[Rakendusklass 4] 10 SDR7,4 (S3,2) Glass
Tos6/ Trnax = 60/70°C SDR6 (S2,5) Stabi Al ja Glass
SDR7,4 (S3,2)

Radiaatorikite SDR6 (S2,5)
[Rakendusklass 5] 6 SDR7,4 (S3,2) Glass
T oo/ Tonax = 80790 °C SDR6 (S2,5) Stabi Al ja Glass

PP-R torude maksimaalne t66r6hk olenevalt siisteemi temperatuurist
ja kasutuskestusest (varutegur C = 1,5)
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Temperatuur Aeg PP-R torud
rel (ErEE ) PN16 / SDR7,4 / 53,2 PN20 / SDR6 / 52,5

1 27,6 354
5 26 333
10 10 254 32,5
25 24,5 314
50 23,9 30,6
1 23,6 30,2
5 22,2 284
20 10 21,6 27,6
25 20,8 26,7
50 203 26
1 17 21,8
5 15,9 204
40 10 15,5 19,8
25 14,9 19
50 14,5 18,5
1 12,2 15,6
5 11,3 14,5
60 10 11 14
25 10,5 13,4
50 10,2 13
1 10,2 13,1
5 9,5 12,1
70 10 9,2 11,7
25 8 10,2
50 6,7 8,6
1 8,6 1
5 7.6 9,7
80 10 6,4 8,2
25 5.1 6,6
50 43 56
1 7.2 9,2
5 5 6,4
90
10 4,2 54
25 34 43
1 6,1 7.8
95 5 41 53
10 35 4,4

0 Markus

KAN-therm PP torude kasutamisel muudes paigaldistes kui kiitte- ja veevarustussiisteemides
— peab jalgima kemikaalikindlust.

KAN-therm PP siisteemi elemente iseloomustab suur kemikaalikindlus, kuid siiski tuleks
meeles pidada, et see soltub sellega kokkupuutes olevate ainete tiilibist ja kontsentratsioonist,
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samuti teistest teguritest, nt aine temperatuurist ja réhust ning imbritseva keskkonna
temperatuurist. Siirdeelementide (metall) kemikaalikindlust ei pea PP-R elementide
kemikaalikindlusega vordlema. Seet&ttu ei ole sobi kéik Glekandeelemendid k&iksuguseks
tdostuslikuks kasutamiseks. Enne otsuse tegemist PP torude ja liitmike kasuks, palun
pdorduge KAN-i tehnikaosakonna poole.

as KAN-therm PP paigaldiste Uhendamise
tehnolooogia — keevisliited

Keevitamine on p&hitehnoloogia, mida kasutatakse KAN-therm PP pollpropuleentorude
Uhendamisel. Keevitamine p&hineb Ghendatavate elementide plastifitseerimisel kdrgel
temperatuuril (teatud stigavuseni) ja sellele jargneval plastifitseeritud kihtide ihendamisel
nduetekohasel réhul ning 16puks kogu toéddeldud piirkonna jahutamisel kdvenemise
temperatuurini.

1. Keevitatud liite ristisige @) (2)
2. ja 3. KAN-therm PP tooriistad

"

Uhendatavate kihtide plastifitseerimine toimub temperatuuril 260°C ajalise funktsioonina,
milles voetakse arvesse materjalikihi (toru valispind ja liitmiku sisepind) ilessoojendamise
vajadust ning ndutavat stigavust. PolUproptleeni keevitamisprotsess (nimetatakse

ka termiliseks polifusiooniks) paigutab imber ja segab ihendatavate elementide
plastifitseeritud polimeeriahelad. Nduetekohaste tingimuste (temperatuur, aeg, réhujéud
ja piirkond, Gihendatavate elementide puhtus) séilitamine garanteerib liite nduetekohase
koostamise ja selle vastupidavuse.

Kuumutamise protsessis (plastifitseerimine) kasutatakse elektrilist keevitusaparaati, mis
on varustatud kuumutusplaadi ja tefloniga kaetud vahetatavate kuumutusseadistega (igale
labimoodule).

Olenevalt toru labimdddust kestab kuumutamine 5-50 sekundit. Seejarel kuumutatud
elemendid eemaldatakse kuumutusseadistelt ning toru monteeritakse kohe (ilma
pddramiseta!) liitmiku sisse eelnevalt téhistatud sligavuseni. Samal ajal tungivad mélema
elemendi osad Uksteise sisse ja segunevad. Termokeevitamise teel moodustatud liide

on suureparase mehhaanilise vastupidavusega, mis Gletab toru enda vastupidavust (liite
ristldige on toru ristldikest suurem).
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Keevitusaparaadi osad

1. Toitekaabel

2. Keevitusaparaadi kaepide

3. Toite ja termostaadi
juhtseadised

4. Kuumutusplaat

5. Kuumutusplaadis olevad
augud

6. Vahetatavad kuumutusotsikud
7. Alus

®0 © o0

©

Tooriistad — keevitusaparaadi ettevalmistamine t66ks

Kasutage poliproptleenliite koostamiseks keevitusaparaati, mis on ette nahtud to6tamiseks
pingel 230 V. Seade koosneb toitekaablist (1), kdepidemest (2) koos sisseehitatud termostaadi
ja juhtseadistega (dioodid) (3) ning kuumutusplaadist (4), mille kiilge monteeritakse
vahetatavad kuumutusseadised (6). KAN-therm keevitusaparaatide véimsus on 800 vdi 1600 W.

A Keevitustemperatuur 260 °C

Enne t66 alustamist lugege tahelepanelikult 1abi vastavat tlupi keevitusaparaadi kasutusjuhend.

Vahetatavad kuumutusseadised (litmik ja kuumutusvarras) tuleb tugevasti kinni keerata, kasu-
tades komplekti kuuluvat mutrivétit. Need peavad jadma tihedalt vastu kuumutusplaadi pinda.
Vahetatavad kuumutusseadised ei tohi ulatuda Ule kuumutusplaadi serva.

Kaitske vahetatavaid kuumutusseadiseid kriimustamise ja saastumise eest. Eemaldage saaste
naturaalsest materjalist lapi ja piiritusega.

Seadme Uhendamisel toiteallikaga hakkab korpusel paiknev lamp v&i diood p&lema.

Noutav keevitustemperatuur (vahetatavate keevitusseadiste pinnal) on 260°C. Kuumutusplaadi
temperatuur on kdrgem (280-300°C). Kui seade saavutab nduetekohase keevitustemperatuu-
ri, signaliseerib sellest termostaadi juhtseadis (tavaliselt on see nii, kuid séltub keevitusaparaadi
mudelist).

Parast k&igi toode I6petamist thendage keevitusaparaat toiteallikast lahti ja jatke jahtuma. Arge
jahutage keevitusaparaati liiga kiiresti, nt kasutades kilma vett, sest see v&ib p&hjustada kuumu-
tuskontuuride kahjustumist.

Arge kasutage vaikese ristldikepindalaga toitekaablit ega liiga pikka toitekaablit. Pinge k&ikumised
vBivad hairida seadme nduetekohast tootamist.

Arge kasutage toitekaablit keevitusaparaadi transportimiseks ega riputamiseks. Kui keevitusapa-
raati ei kasutata, siis pange see komplekti kuuluvale alusele.

TAHELEPANU!!!

Teiste tootjate torude ja litmike erinevate tolerantside t6ttu soovitame tiheda ja vastupidava
liite saamiseks kasutada originaaltdoriistu, eelkdige KAN-therm PP siisteemis pakutavaid
vahetatavaid kuumutusseadiseid.

Tooriistad — todoohutus

Koiki tooriistu tuleb kasutada vastavalt nende kasutusotstarbele ja kooskolas tootja
kasutusjuhendiga. Téoriistade kasutamise ajal tuleb jirgida nende regulaarse
kontrollimise tingimusi ja koiki kehtivaid ohutuseeskirju. Tooriistade kasutamine valel
otstarbel voib pohjustada tooriistade, nende lisaseadiste ja torude kahjustumise. Peale
selle voib tagajarjeks olla paigaldises olevate liidete lekkimine.



Elementide ettevalmistus keevitamiseks

1. Toru I6ikamine. 2. Keevituse stigavuse margistamine.

Kasutage toru I&ikamiseks torulikurit voi (suuremate Markige (kasutades joonlauda v&i malli ja pliiatsit) toru
labim&6tude puhul) Gmartoru 16ikurit véi mehhaanilist otsale keevituse stigavus (homogeensete torude korral).
saagi, mille tera sobib polUpropuleeni IGikamiseks. Toru Ebapiisav keevituse stigavus voib muuta liite ndrgemaks,
|6ikamisel saega eemaldage toru pinnalt ja seest kdik seevastu toru monteerimine liiga stigavale voib jatta liite
|Gikejaagid. kitsamaks (&arik). Keevituse stigavused on antud tabelis.

3. Alumiiniumikihi eemaldamine.

KAN-therm Stabi Al topelttorudelt tuleb enne keevitamist
eemaldada alumiiniumikiht, kasutades sobivat kaabitsat
(koos PP kaitsekihi ja liimainekihtidega). Lukake Stabi
topelttoru ots kaabitsa avasse ja pddramise teel kraapige
alumiiniumikiht maha, kuni kaabits I6petab laastude
tootmise. Selle osa pikkus, millelt alumiiniumikiht on
eemaldatud, naitab keevise stigavust, seetéttu pole seda
vaja eraldi mérgistada, nagu punktis 2 on kirjeldatud.
Alati kontrollige, kas pinnale on jadnud alumiiniumi-

v8i limainekihti. Kaabitsa terad ei tohi olla nurid ega
salgustunud. Vahetage kasutatud terad uute vastu valja.
Kasutage kaabitsa labim&ddule vastava labimddduga
homogeense toru sektsiooni I6ikestigavuse maaramisel
juhindumiseks.

Keevitamise parameetrid

Toru . . . . . . . .
vilislabimaot

me TR IR IR
13,0 5 4

16 2
20 14,0 5 4 2
25 15,0 7 4 2
32 16,0 8 6 4
40 18,0 12 6 4
50 20,0 18 6 4
63 24,0 24 8 6
75 26,0 30 10 8
90 29,0 40 10 8
110 32,5 50 10 8

Markus
Kui imbritseva keskkonna temperatuur jaab alla +5 °C, siis tuleks kuumutamise aega
suurendada 50% vdrra.
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Keevitamise meetod

4. Toru ja liitmiku kuumutamine.

Kuumutatavad pinnad peavad olema puhtad ja kuivad.
Lukake toruots (ilma pdoramata) kuumutamishdilssi kuni
keevitamise stigavuse margini. Samal ajal lukake liitmikku
(samuti pddramata) kuumutusvardale, kuni see seiskub.
Alustage keevitamise aja arvestamist siis, kui toru ja liitmik
on monteeritud taielikule keevitamise stigavusele. Kui pool
kuumutamise ajast (vastavalt tabelile) on mé6dunud, jatka-
ke liitmiku kuumutamist ja alustage toru kuumutamist kuni
ndutava kuumutamise aja Idppemiseni.

5. Elementide thedamine

Parast kuumutamist votke toru ja liitmik kuumutussea-
distest valja ja Uhendage need kohe iima p&dramata.
Margistatud keevituse piir peaks olema kaetud valjavoo-
lava ligse materjaliga. Arge kuumutage Ule margistatud
keevituse piirjoone, sest see v&ib pdhjustada kitsenemist
v3i isegi liite ummistumist. Elementide Uhendamisel saab
liidet veidi korrigeerida teljel (Glespoole mdne kraadi
vorra). Unendatud elementide pddramine on rangelt
keelatud!

6. Stabiliseerimine ja jahutamine.

Parast keevitamise aja moddumist tuleb liidet stabiliseerida
ja alustada jahutamist (jahutamise aeg on naidatud tabe-
lis). Sellel ajal ei tohi torule avaldada mehhaanilist survet.
Kui k&ik lited on maha jahtunud, thendage paigaldis
veevarustusststeemiga ja teostage survekatse.



Metallkeermete ja darikuga liitmikud

Lisaks keevitatud liitmikele pakub KAN-therm PP keermete ja darikuga liitmikke.

Messingist keermetega
KAN-therm PP liitmikud

Kdige pohilisemad metallkeermetega elemendid on vélis- ja sisekeermetega messingist
PP-R polipropitleenliitmikud (muhvid, polved, kolmikud). Need moodustavad eraldamatud
liited. Sellist liiki liitmiku valja keeramiseks tuleb toru katki I6igata. Neid litmikke kasutatakse
paigaldistetihendamiseks kitte- ja veevarustusseadmetega. 1" ning suuremad sise-

ja valiskeermega liitmikud on lihtvdtme kasutamiseks kuuetahulise mutriga, mis vdimaldab
seadmeid kinni ja lahti keerata avaldamata liigset survet keevisele ja liitmikule endale.

Lahtivoetavad liitmikud, mis véimaldavad teha mitmekordseid, vahetatavaid Ghendusi,
hdlmavad KAN-therm PP valiskeermega litmikke (kasutatakse nditeks veemodturite
Uhendamiseks) ning spetsiaalse torujatku (kasutatakse kummist tihendite monteerimiseks)
ja metallmutriga poolliitmikke.

KAN-therm PP eraldatavad
litmikud — keermestatud
torujatkuga liitmik, torujatkuga
liitmik ja topeltliitmik

KAN-therm PP pakub ka topeltliitmikke (kahe PP-R muhviga), mis véimaldavad &arikute
monteerimist torule. Nende liitmike Ghendamiseks toru kiilge on vaja tdiendavat muhvi, mille
siselabimddt vastab toru valislabimdddule.

Kasutage suure labimddduga torude puhul eemaldatavate liidete tegemiseks darikliitmikke.
Asrikliitmikke kasutatakse naiteks seadmete (ihendamiseks &arikotstega (pumbad, klapid,
veearvestid). Paigaldistes kasutatakse lahtiste darikutega KAN-therm PP-adaptereid.
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Vaja on paigaldada eraldi lametihend. Tihend peaks olema valmistatud materjalist, mis
sobib liitekohta labiva aine parameetritega. Asrikadapter ja toru vaheline iihendus tehakse
muhvliitmiku véi muu liitmiku abil.

@110 mm aarikliitmik

Aszrikud
Muhvi
15bimadt
O
240 32 140 43 100 18 18 4 G/(—\O
/ DY
@50 40 150 53 110 18 18 4 o ( o)
b ! 1/ f
@63 50 165 66 125 18 20 4 ' /
o y
@75 65 185 78 145 18 20 8 © &
@90 80 200 95 160 18 20 8 Ir——am :U
@110 100 220 114 180 18 2 8 k

N — poldiavade arv

KAN-therm PP pakub laias valikus torustikule keevitatavaid sulgeventiile jm toruarmatuuri:

—  kuulventiilid,
— sulgeventiilid,
— ventiilid krohvialuseks paigaldamiseks.

106 I 4 SYSTEM KAN-therm PP



Transportimine ja ladustamine

Torusid tuleb ladustada ja transportida horisontaalselt, nii et need on labipaindumise eest
kaitstud.

Maksimaalne ladustamiskérgus on 1,2 m,

max12m

Torudele ja liitmikele ei tohi ladustamise ajal paista paike (torud ja liitmikud peavad olema
kaitstud korge temperatuuri ja UV-kiirguse eest),

Torusid ja Uhenduskohti tuleb kaitsta keemiliste ainetega (nt varvi, orgaaniliste lahustite,
klooriauru jm) kokkupuute eest,

SO 9001
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Kahjustatud (tdketega, pragudega jne) torusid ei tohi kasutada,

S e

Torude transportimisel voi kandmisel temperatuuril alla 0 °C tuleb olla eriti ettevaatlik
(sellistes tingimustes on eelkdige Glass torud mehaaniliste kahjustuste suhtes tundlikumad),

Montaazitoid tuleb teha temperatuuril tle +5 °C. Kui torusid on vaja paigaldada soovitatust
madalamal temperatuuril, siis tuleb lugeda soovitusi KAN-therm PP siisteemi paigaldamise
kohta temperatuuril alla 0 °C ning tingimata pikendada torude ja liitmike kuumutusaega,

Amin.+5°c

Eand

Torusid ja liitmikke tuleb kaitsta (eelkdige 6liga ja maardeainega) saastumise eest,

Torusid ja Ghenduskohti tuleb kaitsta keemiliste ainetega (nt varvi, orgaaniliste lahustite,
klooriauru jm) kokkupuute eest.
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KAN-therm Inox

SYSTEM KAN-therm Steel /

Uldine teave

KAN-therm Steel ja Inox on uusimad taiuslikud paigaldussiisteemid, mis koosnevad tapsetest
torudest ja liitmikest, mis on valmistatud kérgekvaliteedilisest legeerimata terasest (kaetud
korrodeerimiskindla tsingikihiga) — KAN-therm Steel ja/v0i roostevabast terasest — KAN-therm
Inox. Torude monteerimine pdhineb “Press” meetodil, kus liitmikud pressitakse toru kiilge.
Spetsiaalsed survetihendid (tihendusrongad) tagavad liidete hermeetilisuse. Tihendusréngad
on valmistatud kvaliteetsest stinteetilisest kummist, mis on vastupidav korgetele
temperatuuridele, ning need on varustatud kolmepunkti-kinnitussiisteemiga, ttip “M”, mis
garanteerib ststeemi usaldusvaarse katkestusteta funktsioneerimise. Stisteeme Steel ja Inox
kasutatakse hoonesisestes paigaldistes (uued ja renoveeritud) elamutes, avalikes hoonetes

ja toostusrajatistes.

KAN-therm Steel ja Inox stisteemide omadused:
lihtne ja kiire monteerimine, lahtise tule kasutamise vajaduseta,
suur torude ja liitmike labim&&tude valik vahemikus 12-108 mm (168,3 Inox torude puhul),

suur tddtemperatuuri tolerants: vahemikus -35°C kuni 135°C (200°C tavaliste tihendite
asendamise korral),

hea survetaluvus kuni 25 bar (veega taidetud paigaldiste jaoks),

vdike voolutakistus torudes ja liitmikes,

vOimalus kombineerida plastist KAN-therm slisteemidega;

kerged torud ja liitmikud,

vastupidavus mehhaanilisele réhule ja l66kidele,

monteerimise ja kasutamise ajal puudub tulekahjuoht (tuletundlikkusklass A),
paigaldiste esteetiline vaartus,

paigaldistes ekslikult pressimata jaetud liitekohtadest marku andmine
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5.2

KAN-therm Steel

Torud ja liitmikud — omadused

Torud (Shukese seinaga, dmblusega) ja liitmikud on valmistatud madala susinikusisaldusega
(RSt 34-2) terasest, materjali nr 1.0034 vastavalt PN-EN 10305-3. Toru on kaetud tsingikihiga
(Fe/Zn 88), mille paksus on 8-15 um, ning taiendavalt ka passiveeritud kroomikihiga. Tsink
kantakse peale kuumgalvaniseerimise meetodil, mis garanteerib ideaalse nakkumise seinaga,
ka toru painutamise korral.

Transportimiseks ja hoiustamiseks kaetakse torud tdiendavalt nii sise- kui valiskuljelt dliga.
Liitmikke pakutakse pressitud otsakorkide ja rongastihenditega voi pressitud ja keermestatud
sise- vOi valiskeermega otsakorkidega vastavalt standardile PN-EN 10226-1.

KAN-therm Steel torude fiiiisikalised omadused

Lineaarne

paisumiskoefitsient « mm/mxK 0,0108 At=1K
Soojusjuhtivus A W/mx K 58
MinLn;raaaalzieuzain- R, 3,5xDe max |abim&6t 28 mm
Siseseina pinnaka- K mm 0,01

redus

Toru labimo6odud, pikkused, kaal ja mahutavus
Labimddtude vahemik @12 kuni @108 mm paksusele 1,2 kuni 2 mm.
Toru pikkus 6 m +/- 25 mm, otsakorgiga.

KAN-therm Steel torude mo66dud, kaaluiihikud ja vee mahutavus

Vilislabimoot

X Siselabimoot Mahutavus iihiku kohta

DN seina paksus

10 12x1,2 9,6 0,320 0,072
12 15x1,2 12,6 0,409 0,125
15 18x1,2 15,6 0,498 0,192
20 22x1,5 19,0 0,759 0,284
25 28x1,5 25,0 0,982 0,491
32 35x1,5 32,0 1,241 0,804
40 42x1,5 39,0 1,500 1,194
50 54x1,5 51,0 1,945 2,042

- 66,7x1,5 63,7 2,412 3,187
65 76,1x2,0 721 3,659 4,080
80 88,9x2,0 84,9 4,292 5,660
100 108x2,0 104,0 5,235 8,490




Naited ststeemi KAN-therm
Steel paigaldistest

Kasutusvaldkond

suletud kittepaigaldised (uued paigaldised ja renoveerimised),

suletud jahutatud vee paigaldised (tédhelepanu — vt sisemist korrosiooni kasitlevat peattikki),
tehnoloogilised kiittepaigaldised,

suletud paikesekiitte paigaldised (Vitoni tihendusrongad) (tdhelepanu! — vt ptk “Valimine
korrosioon”),

masuudipaigaldised (Vitoni tihendusrdngad),
surudhupaigaldised (mitte niisked).

KAN-therm Steel stisteemi klttepaigaldiste standardsed téOparameetrid on satestatud ITB
riiklikus tehnilises hinnangus, lubatud t66r6hk on kuni 25 bar, aine: vesi, td6temperatuur
135 °C.

KAN-therm Steel stisteemi t66rdhk soltub labiméotude vahemikust ja Ghenduste
teostamiseks kasutatavatest pressidest.

Standardse M-profiiliga presside kasutamise korral on lubatud t66rdhk 16 baari
labiméoduvahemikus 12-108 mm.

HP-profiiliga Idugade ja klamberldugadega Novopress presside kasutamise korral on lubatud
td6ordhk 25 baari labimddduvahemikus 12-54 mm.

Toorohk 25 baari ei arvesta KAN-therm Steel ja KAN-therm Inox kuulventiile
ja lddtskompensaatoreid.

Toorohk 25 baari arvestab to6deldud veega tdidetud paigaldusi. Kui kasutate muid keskkondi,
votke Uhendust KAN-i tehnilise osakonnaga.

Maksimaalne té6temperatuur (ilma ajutiste piiranguteta) on 135 °C. Kui kasutate Vitoni
tihendusrongaid, voib to6temperatuuri tdsta 200 °C-ni. (Vitoni tihendusrdngaste kasutamise
parameetrid ja ulatused on antud peatukis “Tihendid — tihendusréngad”).
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KAN-therm Inox

Torud ja liitmikud — omadused

Torud (tapsete modtmetega, Shukeseseinalised, ilma pikidmbluseta) on valmistatud kroom-
nikkel-moliibdeen legeerterasest X5CrNiMo 17 12 2 nr 1.4401, AISI 316 vdi X2CrNiMo 17 12 2
nr 1.4404, AISI 316L v6i X2CrMoTi18-2 nr 1.4521, AISI 444.

Liitmikud on valmistatud kroom-nikkel-moliibdeenterasest nr 1.4404, AISI 316L.

MolUbdeeni sisaldus (min 2,2%) maarab toru suure korrosioonikindluse. Vastavalt direktiivile
EU 98 ei pohjusta nikli lisamine sulamisse niklisisalduse lubatud vaartuste tletamist joogivees
< (0,02 mg/l).

Liitmikke pakutakse pressitud otste ja rongastihenditega voi pressitud ja keermestatud (sise-
vOi véliskeere) otstega vastavalt standardile PN-EN 10226-1.

Flitisikalised omadused KAN-therm Inox torudele 1.4401, 1.4404, 1.4521

o4

Lineaarne paisumis-

koefitsient mm/m x K 0,0166 At=1K
Soojusjuhtivus A W/mxK 15
Mlnlmfaa;ré?uzamde— R 35xD max. diameeter 28 mm
Siseseina pinnaka- K mm 0,0015

redus

Toru labimo6dud, pikkused, kaal ja mahutavus

Labimootude vahemik @12 kuni @168,3 mm, seina paksuse 1,0 kuni 2,0 mm puhul.

Toru pikkus 6 m +/- 25 mm, otsakorgiga

KAN-therm Inox torude m66dud, iihiku kaal, vee mahutavus (1.4401 ja 1.4404)

Vilislabimo6ot
X Seina paksus Siseldbimoot Lati pikkus
DN seina paksus

TN I N BT

10 12x1,0 10 10,0 0,270 6 0,080
12 15%1,0 10 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 12 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 12 25,6 0,808 6 0,515
32 35x1,5 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 15 39,0 1,527 6 1,195
50 54x1,5 15 51,0 1,979 6 2,042
65 761x2,0 2,0 721 3,725 6 4,080
80 889x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108x2,0 2,0 104,0 5328 6 8,490
125 139,7x2,0 2,0 1357 7920 6 14,208
150 168,3x2,0 2,0 164,3 9,541 6 20,893
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DN

12 15%1,0 1,0 13,0 0,352 6 0,133
15 18x1,0 1,0 16,0 0,427 6 0,201
20 22x1,2 12 19,6 0,627 6 0,302
25 28x1,2 12 25,6 0,808 6 0,514
32 35x15 15 32,0 1,263 6 0,804
40 42x1,5 15 39,0 1,527 6 1,194
50 54x1,5 15 51,0 1979 6 2,042
65 76,1%x2,0 2,0 721 3725 6 4,080
80 889x2,0 2,0 84,9 4,368 6 5,660
100 108x2,0 2,0 104,0 5,328 6 8,490

KAN-therm Inox paigaldise kasutusala ehitustodstuses maaratakse kindlaks kohaldatavate
standardite ja ITB riikliku tehnilise hinnanguga, lubatud t66rdhk on kuni 25 bar, aine: vesi
ja maksimaalne temperatuur on 135 °C:

KAN-therm Inox slisteemi t66rohk séltub labimé6tude vahemikust ja Ghenduste teostamiseks
kasutatavatest pressidest.

Standardse M-profiiliga presside kasutamise korral on lubatud t66réhk 16 baari
labimddduvahemikus 12-168,3 mm.

HP-profiiliga I6ugade ja klamberldugadega Novopress presside kasutamise korral on lubatud
t66rohk 25 baari labimddduvahemikus 12-108 mm.

Toorohk 25 baari ei arvesta KAN-therm Steel ja KAN-therm Inox kuulventiile
ja l66tskompensaatoreid.

Too6rohk 25 baari arvestab veega taidetud paigaldusi. Kui kasutate muid keskkondi, vétke
Uhendust KAN-i tehnilise osakonnaga.

Maksimaalne to6temperatuur standardsete EPDM-tihendite kasutamise korral on 135 °C.

Vitoni O-réngastega on vdimalik paigaldise pidev tédtamine temperatuurivahemikus
-30 °C 200 °C, ka ebatutpiliste keskkondade korral.

Kasutusvaldkond
klttepaigaldised,

Kuuma ja kiilma veevargi paigaldised (Terviseameti heakskiit), (riikliku htigieeniinstituudi
heakskiit),

Konditsioneeritud veepaigadised (soolatustatud, pehmendatud, dekarboniseeritud,
deioniseeritud, demineraliseeritud ja destilleeritud),

Avatud ja suletud kitteststeemid (vesi, glikool),

Avatud ja suletud jaakilma vee paigaldised (max lahustunud kloriidi sisaldus 250 mg/I),
Paikesekutte paigaldised (Vitoni tihendusrdngad — té6tempetatuur kuni 200 °C),
Kuttedlipaigaldised (Vitoni tihendusrdngad),

Surudhupaigaldised kuni 16 bar,

Kondensaadipaigaldised, mille puhul rakendatakse gaasiliste kituste (pH 3,5 kuni 5,2)
kondensatsioonimeetodit,

Tehnoloogilised paigaldised to0stuses.
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KAN-therm Inox torude ja liitmike kasutamine valjaspool hoonete veevarustus-

ja kittepaigaldisi, nt aine puhul, mis sisaldavad ebatudipilisi kemikaale, tuleks ndu pidada
KAN-i tehnikaosakonnaga (saadaval kisimustik). Palun ndidake kusimustikus aine keemiline
sisaldus, maksimaalne temperatuur ja t66rdhk, samuti imbritseva keskkonna temperatuur.

KAN-therm Inoxi
paigaldise naidis

s.a Tihendid — O-rongad ehk rongastihendid

KAN-therm Steel ja Inox slisteemide Press liitmikud on vastavalt standardile

varustatud etiileenpropiileendieenkummist (EPDM) tihendusrdngastega, mis vastavad
PN-EN 681-1 nouetele. Erikasutuse puhul saab slisteemi varustada ka spetsiaalsete Vitoni
rongastihenditega. ToOparameetrid ja kasutusvaldkonnad on naidatud jargmises tabelis.

m max tooréhk: paigaldised:
16 v&i 25 baari (s6ltuvalt m joogivesi
EPDM ra;utata(\j/atest tbériistad;s, | tuulzrlz“vtesi
" . abimdddust ja transporditavast m Keskkute
etulgenpropule.en- must ainest), ! P m konditsioneeritud vesi
dieenkummi m téStemperatuur: m koos gliikooli lahendustega*
-35°Ckuni 135 °C m tulekustutus
m |Uhiajaliselt: 150 °C m surudhk (ei sisalda 6li**)
paigaldised:
m max tooréhk: m paikesekite
16 voi 25 baari (soltuvalt m surudhk
kasutatavatest todriistades, m kittedli
FPM/Viton roheline 1abim&ddust ja transporditavast m kitus
floorkumm ainest), m 6li, taimse paritoluga
m toStemperatuur: m koos gliikooli lahendustega*
-30°C kuni 200 °C = Maérkus
m lUhiajaliselt: 230 °C Arge kasutage joogivee ega
puhta kuuma vee paigaldistes.
. B max toordhk: 9 baari Inox paigaldised:
;:?4(‘:;:’:1 hall B toStemperatuur: -20 °C kuni +175 °C = aur

m [Uhiajaliselt; +190 °C

labimootude vahemik 15-54 mm

* Lubatud on kasutada etlileen- ja proptileengliikoolil pShinevaid kiilmumiskaitsevedelikke maksimaalse kontsentratsiooniga
kuni 50%, mille kasutamist KAN on kirjalikult lubanud.
** Siinteetiliste 8lide maksimaalne kontsentratsioon kuni 25 mg/m? mineraaldlisid ei ole lubatud kasutada.

116 5 SYSTEM KAN-therm Steel ja KAN-therm Inox



1. Lekke tuvastamise
funktsiooniga LBP
tihendusrénga toimimine
2. Lekke tuvastamise
funktsiooniga LBP
tihendusréngad

Viton- tihendusrdngaste kasutamise vdimalust tuleb arutada KAN-i tehnikaosakonnaga.
Tihendusréngaste vahetamine Inox ja Steel liitmike vahel ei ole lubatud.

Nii EPDM- kui ka Viton-réngastihendite korral on gliikoolilahuste (etiileen ja proptileen)
kasutamine lubatud, kui paigaldusslsteemi tootja on selle kirjalikult heaks kiitnud.

Selleks, et hélbustada KAN-therm Steel torude monteerimist liitmike sisse, on tihendusréngad
kaetud tefloniga (kuni @54) ja talgipulbriga (@76,1 — @108). Inox liitmikes paiknevad
tihendusrongad on kaetud talgipulbriga (kdik 1dbim&6dud). Kui siiski on vaja kasutada monda
teist maardeainet, siis kasutage vett véi seepi. Arge katke tihendusrdngaid maarde, 8li ega
rasvaga. Need ained vdivad kahjustada liitmikke. Kui paigaldist tuleb véarvida, kasutage
seetdttu litekohtade tihendamiseks Viton O-rongast. Standardsete EPDM O-réngaste
kasutamisel on lubatud ainult veepohiseid varvid.

KAN-therm Steel ja Inox tihendusrdngaste vastupidavust on katsetatud ja kinnitatud DVGW
instituudis. Vastavalt katse tulemustele ei tohiks tihendusréngaste eluiga olla lihem kui 50
aastat.

54 mm KAN-therm Steel and Inox liitmikud on varustatud spetsiaalsete LBP
tihendusréngastega, mis garanteerivad halvasti teostatud liidete kiire tuvastamise
paigaldises veevarustusslisteemi Gihendamise esimeses etapis (LBP funktsioon — lekkimine
enne survestamist). Vee lekkimine voimaldab avastada halvasti koostatud liited. Selline
kasulik funktsioon on vdimalik tanu tihendusrdngaste ainulaadsele konstruktsioonile, mis
seisneb selles, et nende ringjoonel on 3 spetsiaalset salku. Taisfunktsionaalse ja tiheda liite
saamiseks parast lekke asukoha kindlaks maaramist, tuleb liidet lihtsalt uuesti pressida.

Liitmike puhul, mille 18bim&6t on 54 mm véi rohkem, rakendatakse LBP funktsiooni erikujuliste
liitmikega.
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5.5 Vastupidavus, korrosioonikindlus

Paigalduse tehnoloogia eristab erinevaid korrosiooni tiilipe: keemiline, elektrokeemiline,
sisemine voi valimine, laiguline korrosioon, uitvoolust tingitud korrosioon jne. Korrosiooni vdivad
pShjustada spetsiifilised fulsikalised ja keemilised tegurid, mis on seotud paigaldusmaterjalide
kvaliteediga, torudes voolava aine parameetritega, valistingimustega, samuti paigaldise
konstruktsiooniga. Allpool anname mdned juhised, mida tuleb arvessse votta KAN-therm Steel
ja Inox paigaldiste projekteerimisel, monteerimisel ja kasutamisel, et valtida metallist paigaldistes
esinevat soovimatut korrosiooni.

Uitvoolust pdhjustatud metallide korrosiooni (alalisvool labib torustiku materjali ja liigub maasse,
katkestades loomulikke isolatsioonikihte, nagu seinad, toruvarjed jne) esinemise vdimalus

on vaga vaike. Selle ndhtuse esinemise véimalust saab veelgi vdhendada maanduse viimisega
paigaldisse.

Sisemine korrosioon

KAN-therm Steel paigaldised

KAN-therm Steel torud ja liitmikud on valmistatud kdrgekvaliteedilisest legeerimata terasest ning
need on ette ndhtud kasutamiseks kinnistes paigaldistes. Vees lahustunud hapnik soodustab
korrosiooni ning seetottu peaks hapniku sisaldust paigaldise vees hoidma tasemel alla 0,1 mg/I.

Kinnistes paigaldistes on hapniku juurdepaas valiskeskkonnast taielikult piiratud. Vaike kogus
hapnikku, mis viiakse vette paigaldise tditmise ajal, sadeneb torude sisepinnale nende kasutamise
ajal ning selle tagajarjel moodustub dhuke raudoksiidi kiht, mis on loomulik korrosioonikaitse.
Seetdttu tuleks veega taidetud paigaldiste tiihjendamist valtida. Kui paigaldist tuleb pérast
survestamist tiihjendada ja jatta pikemaks ajaks kasutamata, siis soovitame survestamisel
kasutada surudhku.

Igasugune killmumisvastaste ainete ja korrosiooniinhibiitorite kasutamine tuleks eelnevalt kokku
leppida KAN-iga.

KAN-therm Inox paigaldised

KAN-therm Inox torud ja liitmikud sobivad suurepéraselt joogivee (nii kiilma kui kuuma)
transportimiseks. Neid voib kasutada ka konditsioneeritud veega (pehmendatud, deioniseeritud,
destilleeritud) ning isegi veega, mille juhtivus on alla 0,1 uS/cm.

Erilist tahelepanu tuleb poorata vees lahustunud kloriididele (haliidid), sest nende mdju oleneb
nende kontsentratsioonist ja temperatuurist (maksimaalselt 250 mg/| toatemperatuuril 20 °C).
Kuna tikski element ei tohiks kokku puutuda kdrge kontsentratsiooniga lahustunud kloriidide
ioonidega temperatuuridel Ule 50 °C, siis peaksite toimima vastavalt jargmistele juhistele.

Véltige hermeetikuid, mis sisaldavad vees lahustuvaid haliide (kasutage plastist tihendusteipi,
nt PARALIQ PM 35).

Véltige kokkupuudet hapnikuga rikastatud veega, milles on kdrge kloriidisisaldus (joogivesi,
mille kloorisisaldus on kuni 0,6 mg/I, ei pohjusta kahjulikku toimet, maksimaalne lubatud
joogivee kloorisisaldus on 0,3 mg/I). Inox siisteemi veepaigaldisi voib desinfitseerida
kloorilahusega tingimusel, kui selle kontsentratsioon vees ei lleta 1,34 mg/I ning kui paigaldis
pestakse parast desinfitseerimist labi kaks korda.

Vee soojendamine, mis tdstab toruseina temperatuuri (nt kiittekaablid veevarustusepaigaldistes)
vOib pdhjustada setete sadestust torude sisepinnale, sealhulgas ka kloriidiioonide sadestust, mis
suurendab tappkorrosiooniohtu. Sellisel juhul ei tohiks toruseina temperatuur lletada kestvalt
60 °C. Ajutine (max 1 tund paevas) vee kuumutamine desinfitseerimise otstarbel temperatuurini
kuni 70 °C on lubatud.

Roostevabast terasest elementide otsesed Gihendused tsingitud terasega (liitmikud) v&ib
pShjustada tsingitud terase kontaktkorrosiooni. Seetdttu tuleb kasutada vahemalt 50
mm pronksist v&i messingist eraldajat (nt m&ni fassoonosa).



KAN-therm Inox elementide
ja tsingitud terase
ihendamise pohiméte

1. Tsingitud terastoru
2. Pronks v&i messing
3. KAN-therm Inox
keermega liitmik

1)

b let |-t -
3
Samuti on lubatud teha eraldatavaid aarikiihendusi:
(2) (4]
) — 5 — )
77777777777 Q @L N
N N
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I ndide:

1. KAN-therm Inox slisteem

2. roostevabast terasest dariku polt ja mutter
3. elastomeer- vai kiudtihendus

4. plastkorpusega metallseib
5. KAN-therm Steel slisteem voi traditsiooniline terassiisteem.

Il ndide:

1. KAN-therm Inox siisteem

2. roostevabast terasest dariku polt ja mutter
3. elastomeer- voi kiudtihendus

4. plastkorpusega metallseib
5. KAN-therm Copper stisteem voi traditsiooniline vaskstisteem.

11l naide:

1. KAN-therm Steel slisteem

2. roostevabast terasest aariku polt ja mutter
3. elastomeer- voi kiudtihendus

4. plastkorpusega metallseib
5. KAN-therm Copper stisteem voi traditsiooniline vask- v6i roostevaba stisteem.

Pidage meeles, et kdigi Ulaltoodud darikutihenduste puhul kasutatakse darikute ihendamiseks
roostevabast terasest polte ja mutreid. Ainult juhul, kui KAN-therm Steel siisteem (ihendatakse
tsingitud slsinikterasega, on vdimalik kasutada tsingitud terasest polte ja mutreid.

Veevarustusslisteemide puhul pidage meeles vedeliku voolusuunda (voolusuunas vaadates
tuleb korrosioonikindlam metall asetada véhem korrosioonikindla metalli jarele). See reegel
ei kehti suletud vedelikuahelate korral.

KAN-therm Inox ja Steel siisteemides soltub teiste materjalide (vahepealsete elementidega,
nagu keermestatud voi aarikliitmikud) kasutamise vdimalus paigaldise ttbist.
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KAN-therm Steel ja Inox siisteemide iihendamise véimalus teiste elementidega

Torud/liitmikud
Paigaldise tiilip

kinnine jah jah jah jah
Steel

lahtine ei ei ei ei

kinnine jah jah jah jah
Inox

lahtine jah jah ei jah

Viline korrosioon

Olukorrad, kus Steel ja Inox paigaldisi véib ohustada valine korrosioon, on hoonesiseste
paigaldiste puhul pigem harvad.

KAN-therm Inox paigaldised

KAN-therm Inox slisteemi elementide valist korrosiooni esineb ainult siis, kui torud voi
litmikud paiknevad niiskes keskkonnas, mis sisaldab voi kus moodustub klooritihendeid voi
teisi haliide. Korrodeeriv protsess intensiivistub temperatuuridel tle 50 °C.

Seetottu:

kokkupuutel ehitusmaterjalidega (nt mért, isolatsioonimaterjal), mis moodustavad
klooritihendeid, voi juhul,

kui torud asuvad keskkonnas, mis sisaldab gaasilist kloori vdi selle Gihendeid voi soola voi teisi
halogeene sisaldavat vett, siis.

Kasutage veetihedat ja korrosioonikindlat pinnakatet (nt suletud pooridega soojusisolatsioon,
veetihedad liitmikud).

KAN-therm Steel paigaldised

KAN-therm Steel torud ja liitmikud on véljastpoolt tsingitud. Seda kihti voib pidada tdhusaks
korrosioonitokkeks Iihiajalisel kokkupuutel veega. Kui torude ja liitmike vélispind puutub
pikaajaliselt kokku veega (8huniiskus plsivalt tle 65%), tuleb torud ja liitmikud katta tiheda
niiskuskindla isolatsiooniga,mis on valmistatud suletud pooridega materjalist (ei kogu endasse
niiskust). Pikemaajalise niiskuse korral esineb torude ja liitmike sisepindade korrodeerumise
oht. Seetdttu ei tohi isolatsioonikiht sisaldada mingit niiskust, nt pinnakattesse imbunud
vihmavesi voi aurukondensaat (mis on tavaline mineraalvillast isolatsioonikihtide puhul).
Isolatsioon peab olema taiesti veekindel torustiku terve kasutusaja jooksul.

Oigesti kasutatud isolatsioon, vee sissetungi tbkestamine ning torude ja litmike niiskuse eest
kaitsmine tagavad nduetekohase kaitse korrosiooni eest. Lubatud on kasutada (tsingitud
pindade jaoks sobivaid) varvkatteid, tingimusel et varvid ja lakid on:

EPDM-tihendite kasutamise korral akrtlipShised ja vees lahustuvad,
roheliste Viton-tihendite korral lahustipShised, ftalaadipdhised.

Lugege iga Uksikjuhtumi puhul tootja tehnilisi ndudeid varvikihtide kasutamise kohta ning
veenduge, et negatiivne mdju KAN-therm elementidele puudub. Arge paigaldage KAN-therm
Steel torusid vahelae/pdranda betoonplaatidesse ega vaheseintesse (ka siis mitte, kui torud
on kaitsekestaga kaitstud).



5.6

1. Pressimise suunad

"Press” liites”

2. Liite ristldige enne pressimist
3. Liite ristldige

parast pressimist

Press liitmike uhendamine

KAN-therm Inox ja Steel siisteemid pShinevad liidete koostamise meetodil "Press”, milles
kasutatakse M-profiiliga presspead. See meetod vdimaldab:

rakendada tihendusrénga kolme pinna pressimistst, mis tagab selle nduetekohase
deformeerumise ja nakkumise toru pinnaga,

sisemise ruumi, kuhu tihendusréngas paigaldatakse, taielikku sulgemist — liitmiku serva
keeramisega vastu toru pinda, mis vélistab saasteainete tungimise liitmiku sisse. Selline
konstruktsioon toimib loomuliku mehhaanilise kaitsena ning liite tugevdajana,

liite seisukorra kontrollimist liitmiku serva juures paikneva tihendusronga pesa konstruktsiooni
kaudu.

(1] 2] 3]

Tooriistad

Nouetekohase veetiheda Gihenduse saamiseks tuleb kasutada digeid tddriistu. Soovitame
kasutada KAN-therm slisteemi pakutavaid 18ikureid, kalibraatoreid ja presse, samuti to0riista
vahetatavaid paid. Kasutada vdib ka teisi t66riistu, mida KAN soovitab (vt allpool olevat
tabelit).

Presssuisteemi KAN-therm Press abil (ihenduste tegemiseks voib kasutada ka muid
mudgilolevaid tddriistu, vt allolevat tabelit.

Pressi tiiiip Presspia/!)resspea Adapter KAN-therm siisteemi
etid p
- m M m m m m m
- +

120 LY 1948267134 - +
150 UM 1948267135 - - + +
187 UM 1948267137 - - + +
220 PIM 1948267139 - - + +
28" PIM 1948267141 - - + +
35" PIM 1948267143 - - + +
. 5o 350 HPSnapOn 1948267124 + +
- - N
g 56 420 M Snap On 1948267119 + +
9 & P 420 HPSnapOn 1948267126 ZB203 1948267000 + +
a2 Z 33
o - 541 M Snap On 1948267121 + +
§ 540 HPSnapOn 1948267128 + +
] 66,7 MSnapOn 1948267089 + -
76,1 MSnapOn 1948267145 7B221 1948267005 + +
88,9 MSnapOn 1948267044 + +
ZB221 1948267005
108 M Snap On 1948267038 78222 1948267007 + +
15 UM 1948267093 - - + +
~ ©
o~ g8 18 pIM 1948267095 - - + +
S o 22
00 83 22 LY 1942121002 - - + +
(U ©
<< IS 28 LY 1948267097 - - + +
35 LY 1942121004 - - + +
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- m M

Presspea/presspea
ketid

Adapter

KAN-therm siisteemi
s

UM 1948267084 - m
15 UM 1948267085 - - +
18 UM 1948267087 - - +
= g 22 UM 1944267008 - - + +
3 S 28 UM 1944267011 - B + +
] o 3 35 HPSnapOn 1948267124 + +
= 42 HPSnapOn 1948267126  ZB303 1948267166 + +
S 54 HPSnapOn 1948267128 + +
g 66,7 MSnapOn 1948267089  ZB323 1948267009 + +
76,1 HPSnapOn 1948267100 - E + +
s E % 88,9 HPSnapOn 1948267102 - - + +
§ § 88 108 HPSnapOn 1948267098 - - + +
<< 33 1397 HPSnapOn 1948267071 - - - +
168,3 HP 1948267072 - - - +
12 UM 1948267046 - - + +
o 15 UM 1948267048 - - + +
9.2 gao 18 UM 1948267052 - B + +
g 88 SRS 22 1M 1948267056 - - + +
& 521 98¢ 28 UM 1948267061 - f + N
3= 3 SR 35 UM 1948267065 - - + N
PPy UM 1948267067 - + +
54 UM 1948267069 - B + +
- £ g 15 M 1936267278 - B + +
X 2z 2 18 M 1936267279 - - + +
; <z( = g 22 M 1936267280 - - + +
¥ 2 28 M 1936267282 - - + +
12 M 1936267248 - € + +
15 M 1936267249 - B + +
£ oo 922 18 M 1936267250 - - + +
'F: § g8 % % % 22 M 1936267251 - - + +
z 2eg BER 28 M 1936267252 - - + +
¥ e 35 M 1936267253 - - + +
2 M 1936267254 - B + +
54 M 1936267255 - - + +

[J] - kahest segmendist koosnevad I6uad, muud elemendid on kraed/tropid, vdivad vajada adapterit.
" Piiratud labimddduvahemik — kasutage valitud pressidugasid

Pressstisteemide KAN-therm Steel ja KAN-therm Inox abil Ghenduste tegemiseks vib
kasutada ka muid miitgilolevaid tooriistu, vt allolevat tabelit.

Suurus Tootja Pressklambri tiilip
12-28 mm Novopress M Presskid (12 V) m Pressikomplekt: 12-28 mm I6uad vahetikkidega
m AFP 101 (9,6 V)
12-35 mm Novopress m ACO 102 (12 V) m PB1 |6uad: 12-35 mm
m ACO 103 (12 V)
m ECO 1 Pressboy (230 V) m PB2 ECOTEC 12-54 mm presspead
m ECO 201/202 (230 V) m Presspea ketid ja adapterid (ZB 201/ZB 203) 35-54 mm:
m ACO 1 Pressboy (12 V) « Presspea ketid: HP35, 42 ja 54 (koos adapteriga ZB 201/
m ACO 3 Pressmax (12 V) ZB 203)
m ACO 201 (14,4 V) « Presspea ketid Snap On: HP35, 42 ja 54 (adapteriga ZB 201)
12-54 mm Novopress m ACO 202 (18 V) « Presspea ketid Snap On: HP35, 42 ja 54 (adapteriga ZB 203)

m ACO 202XL (18
m EFP 2 (230 V)

V)

m EFP 201/202 (230 V)

m EFP203 (230 V)

m AFP 201/202 (14,4V)

m Presspea ketid mudelile ACO 3 Ghilduvad ZB 302/ZB 303

adapteriga

« Presspea ketid: HP35, 42 ja 54 (adapteriga ZB 302/ZB 303)
« Presspea ketid Snap On: HP35, 42 ja 54 (adapteriga ZB 303)




m PB3 jaws: 12-28 mm

m Presspea ketid ja adapterid (ZB 302/ZB 303) 35-54 mm:

« Presspea ketid: HP35, 42 ja 54 (adapteriga ZB 302/ZB 303)
« Presspea ketid: HP35, 42, ja 54 (adapteriga ZB 302)

« Presspea ketid Snap On: HP35, 42 ja 54 (adapteriga ZB 303)

B Presspea ketid ja adapterid 76,1-108 mm
B ECO 3 Pressmax (230 V) « Kraed M66,7-88,9 mm
m ECO 301 (230V) (ZB 323 adapter)
« Snap On kraed M108 mm
(vajalik kaks adapterit: ZB 323 ja ZB 324)
« Sling On kraed M76,1-88,9 mm (ZB321 adapter)
« Sling On kraed M108 (vajalik kaks adapterit: ZB321 ja
ZB322)

12-108 mm Novopress

TAHTIS! Pressige kahes etapis.

m Hudraulilise pressi

. ® Snap On kraed HP76,1-139,7 mm
ststeem

16786,1m-m Novopress m HCP /HA 5 m Sling On kraed HP168,3 mm
m ACO 401 (18 V) - . . .
m ACO403 (18 V) TAHTIS! Pressige kahes etapis (168,3 mm).
m MAP1 “Klauke Mini"
} 9,6 V) m Mini Klauke presspead: 12-28 mm
12-28 mm Klauke m MAP2L "Klauke Mini" (28 mm presspeal on margistus “Only VHS")
(18V)
m Presspead: 12-54 mm (KSP3)
m UAP2 (12V) | Presspea ketid ja adapterid: 42-54 mm (KSP3)
12-54 mm Klauke  UNP2 (230 V) - U . .
m UP75 (12V) TAHTIS! Kasutada v8ib nii uusi presspea kette M-Klauke (ilma
m UAP3L (18 V) presspeadeta pressimisseadisteta ) kui vanu M-Klauke pressk-
lambri kette (koos vahetatavate profiil-otsikutega)
m Presspead: 12-54 mm (KSP3)
12-108 mm Klauke : Bﬁgjﬂfsv\)/) m Presspea ketid ja adapter: 42-54 mm (KSP3)
m Presspea ketid ja adapter: 76,1-108 mm (LP — KSP3)
66,7- m UAP100 (12 V) . .
108 mm Klauke m UAP100L (18 V) W Presspea ketid: HP 66,7-108 mm (KSP3)
12-35 mm REMS ® Mini Press ACC (12V) m REMS Mini presspead: 12-35 mm*

m Powerpress 2000 (230 V)

W Powerpress E (230 V)
12-54 mm REMS m Powerpress ACC (230 V)

W Accu-Press (12 V)

W Accu-Press ACC (12 V)

B REMS presspead: 12-54 mm* (4G)
B Presspea ketid ja adapter: 42-54 mm (PR3-S)

m Lduad REMS: 12-35 mm (2G)
m Lduad REMS: 42 mm (4G)
m Kraed ja adapter: 42 mm (PR-3S + Z2)
12-108 mm REMS m Power-Press XL ACC m Lduad REMS: 54 mm (4G)
m Kraed ja adapter: 54 mm (PR-3S + Z2)
m Kraed ja adapter: XP66,7 mm (PR-3S + Z6 XL)
m Kraed ja adapter: 76,1-108 mm (PR-3S + Z6 XL)

m Romax AC ECO
Rothenber- ® Romax 3000 Akku m "Standard" I6uad M12-54 mm
ger B Romax 3000 AC B M42-54 klamberlduad koos adapteriga
m Romax 4000

12-54 mm

* Jubatud on kasutada ainult 18 ja 28 mm presspaid, mis on margistatud “108” (Q1 2008), v4i uuemaid

Muude presside kasutamiseks tuleb iga kord konsulteerida paigaldise tootjaga.

Tooriistad — t66ohutus

Enne mis tahes toode teostamist lugege labi kasutusjuhend ja tehke endale selgeks ohutu
tootamise pohimatted. Koiki tooriistu tuleb kasutada vastavalt nende kasutusotstarbele

ja kooskdlas tootja kasutusjuhendiga. Tooriistade kasutamise ajal tuleb jérgida nende regulaarse
kontrollimise tingimusi ja koiki kehtivaid ohutuseeskirju. Tooriistade kasutamine valel otstarbel
voib pohjustada tooriistade, nende lisaseadiste ja torude kahjustumise. Peale selle voib tagajarjeks
olla paigaldises olevate liidete lekkimine.
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REMS-i tooriistad

1. Elektriline press

Power Press ACC

2. Akutoitel press Akku-Press

3. Elektriline press Power Press SE
4. M12-35 mm presspead

5. M12-54 mm presspead

o

124



1. Akutoitel press ACO102
2. Akutoitel press ACO103
3. M15-35 mm |uad

1. Akutoitel press ACO203XL
2. PB2 M12-35 mm Iduad
3. HP/M 35-108 klamberl6uad

4. 7B 203 adapter
5.7ZB221, ZB222 adapter

1. Elektripress EFP203
2. PB2 M12-35 mm Iduad
3. HP 42, HP 54 klamberléuad

4. 7B203 adapter

NOVOPRESS tooriistad:

SO 9001
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1. Elektripress ECO 301
2. PB3 M12-28 mm |duad
3. HP/M 35-66,7 klamberlduad

4. 7B 303 adapter
5. 7B 323 adapter

1. ACO 401 / ACO 403 press o
2. HP 76,1,-108 klamberléuad
3. HP 139,7-168,3 mm presskrae

KLAUKE tooriistad:

1. Akutoitel press KAN-therm Mini (1)

2. SBM M 15-28 mm I6uad
_ -__;

1. Akutoitel press UAP100* (1) (2]
2.76,1-108 mm |duad* }
*Tobriistad ei ole KAN-therm Nie .
stisteemi pakkumises saadaval. Ly
Ve
1
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1. Elektripress KAN-therm AC ECO
2. Elektripress KAN-

therm AC 3000

3. Akutoitel press KAN-

therm DC 4000

4. KAN-therm M22 — 54 mm I6uad

KAN-therm tooriistad:

o

SO 9001
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Torude ettevalmistamine pressimiseks

0 Torude lIoikamine
Loigake torusid risti

toru teljega, kasutades Umartoru I8ikurit (osaliselt Iabildigatud toru lahtimurdmine

on keelatud). Vdite kasutada ka teisi to0oriistu, nagu kasisaed ja elektrisaed, mis on ette nahtud
legeerimata vOi roostevaba terase |6ikamiseks eeldusel, et I16ige teostatakse risti toru teljega
ning et toru servadele ei jaa salkusid ja I6ikelaaste. Osaliselt [abildigatud toru lahtimurdmine
on keelatud. Arge kasutage torude I6ikamiseks leeklampi ega I6ikekettaid, mis véivad tekitada
markimisvaarses koguses soojust, vdi nurklihvijad jne.

e

2

0 Faasimine

Kasutage toru sise- ja vélisserva faasimiseks kasifaasilikurit (Iabiméotude 76,1-168,3 korral
— pooliimarat terasviili), eemaldades kdik laastud, mis véivad kokkupaneku ajal O-réngast
kahjustada.

9 Kontrollimine

Enne kokkumonteerimist kontrollige visuaalselt tihendusrénga olemasolu ja selle seisukorda.
Kontrollige, et torul ja liitmikul ei oleks metallilaaste ega muid 15ikejadke ja saasteainet, mis
voivad tihendit paigaldamise ajal kahjustada. Veenduge, et kahe jarjestikuse liitmiku vahekaugus
oleks Ule vaartuse dmin.

128



0 Toru paigaldussiigavuse markimine

Selleks, et tagada liite nduetekohane vastupidamine, tuleb toru paigaldada liitmiku sisse
ettendhtud stigavusele A (tabel, joonis). Markige néutud paigaldussiigavus torule (voi tiihja
otsaga liitmikule), kasutades markerit. Parast pressimist peab see mérgistus olema vaevalt
naha liitmiku serva alt.

Mitme Ghenduse samaaegse tegemise korral (torude paigaldamine liitmike sisse) tuleb enne
jargmiste Uhenduste pressimist kontrollida torule margitud paigaldussiigavust.

0 Toru ja liitmiku monteerimine

Enne pressimist ltiikake toru liitmiku sisse kuni margitud stigavuseni (kerge pddramine

on lubatud). Arge kasutage maardeaineid ega rasva toru monteerimisel (vesi véi seebilahus
on lubatud - survekatse tegemisel on soovitatav kasutada surudhku). Kui monteerite mitut
lidet samaaegselt (torude monteerimine liitmike sisse), tuleb enne jargmiste liidete pressimist
kontrollida torule margitud paigaldusstigavust.

Paigaldise monteerimisel pdorake tdhelepanu pressklambrite konstruktsioonile ja modtudele,
tagades minimaalsed liidete vahekaugused ja liidete kaugused ehitise seintest vastavalt tabelis
ja joonisel antud mootudele.

Paigaldusstigavuse maaramiseks on olemas ka spetsiaalsed Sabloonid.
G Pressimine

Enne mis tahes t6ode teostamist lugege kdik asjakohased kasutusjuhendid labi ning
kontrollige, kas todriistad on tdokorras. Valige presspea moot vastavalt liitmiku 1abimdddule.

Tanu LBP tihendusrongaste (leke enne survestamist) uudsele konstruktsioonile on halvasti
teostatud liited véimalik tuvastada kohe paigaldise taitmisel veega. Parast lekke asukoha
kindlaksmaaramist, pressige lekkiv liide (pressimata liide) uuesti, kasutades KAN-thermi poolt
tarnitud presse ja pressklambreid. Enne teiste tootjate presside kasutamist pidage néu KAN-

iga.
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0 76,1-108 mm liitmike paigaldamine - Pressklambri ettevalmistamine

(8]

(9]

Suuremate mootudega (76,1; 88,9; 108) liitmike pressimisel kasuta eritlilipi neljaosalist
presspead (presskrae). Sobilikud on Klauke v3i Novopress tooted — vaata tootevalikut.
Pressldugade kasutamisele eelnevalt lukustage lahti lukustustihvt. Seejérel avage presslduad
(presskrae).

Monteerige avatud presspea liitmikule. Pressklamber on varustatud spetsiaalse sil-
guga, mis sobitub liitmiku kraega.

Markus: Presspea suuruse mirgistusega silt (joonisel on ndha) peaks alati jaima
torupoolsele kiiljele.

Parast seda, kui Iouad on oGigesti liitmikule paigutatud, tuleb need uuesti kinnitada,
surudes tihvti nii kaugele kui véimalik (Klauke presskraed) voi kontrollides margiste
asendit (Novopressi presskraed). Niiiid on I6uad valmis pressiga iihendamiseks.

Pressi iihendamine presspeaga

Press tuleb Gihendada presspeaga niimoodi, nagu joonisel on naidatud. Olge absoluutselt
kindel, et pressiharud on monteeritud kuni I6puni, pressklambril paiknevate liitmiku
punktideni, mis on spetsiaalselt margistatud.

Sellisel viisil Ghendatud pressi voib kaivitada taielikult pressitud liite koostamiseks.



(D Pressimine

Uhe pressiihenduse tegemine kestab umbes (ihe minuti. (kehtib labim&atudele: 76,1-108
mm). Parast pressi kdivitamist toimub protsess automaatselt ning seda ei saa peatada. Kui
pressimine peaks mingil pohjusel seiskuma, tuleb liide lahti monteerida (labi I6igata) ning
seejarel uus liide koostada. Pérast pressitud liite teostamist naaseb press automaatselt
esialgsesse asendisse. Seejarel eemaldage pressiharud pressklambri kiljest. Pressklambri
lahtimonteerimiseks liitmiku kiljest eemaldage teljepolt ja avage presspea. Pange presspea
selleks ettendhtud karpi hoiule ja lukustage karp. Presskrae liitmikult eemaldamiseks tuleb
see uuesti avada ja seejarel lahti pddrata. Klauke presskraesid tuleb hoida suletult hoiukastis.

139,7-168,3 presskrae paigaldamine liitmikule

GigaSize-labimddtude 139,7-168,3 korral tuleb presskrae lahtipddramiseks vajutada fotol
naidatud tihvti (A) ja seejarel Ghendusliili lahti votta (B).

Paigaldada avatud presskrae liitmikule. Presskraedel on spetsiaalne soon, mis sobib kokku
litmiku randiga. Parast presskrae liitmikule paigaldamist lukustada see uuesti, kinnitades
uuesti Uhenduslli ja lukustades tihvti.

Uhendada press presskraega. llmtingimata tuleb tagada, et press on presskraega tihendatud
konkreetse todriista kasutusjuhiste kohaselt. Presskraega ihendatud pressi voib ntid
kaivitada Uhenduse esimese astme taielikuks pressimiseks. Parast pressimistodriista kdivitamist
toimub protsess automaatselt ja seda ei saa peatada. Kui pressimine mingil pohjusel katkeb,
tuleb Ghendus lahti vétta (maha I6igata) ja teostada uus Ghendus. Seejarel eemaldada pressi
haaratsid presskraest.
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Uhendus enne pressimist (1)

ja parast pressimist (2,3)

2. Labim&otude puhul 12-108 mm
3. Labimodtude puhul

139,7-168,3 mm.

132

Enne Ghenduse teise etapi labiviimist tuleb presskrae eemaldada ja see koos rullikute

ja vedrutihvtidega rongastihendi asukohta paigaldada. Parast seda, kui presskrae on digesti
litmikule paigaldatud, tuleb see uuesti kinnitada, surudes tihvtile ja sulgedes Ghendusluli.
Uhendada press uuesti presskraega.

lImtingimata tuleb tagada, et press on presskraega (ihendatud konkreetse tooriista
kasutusjuhiste kohaselt. Presskraega tihendatud pressi véib niitid kaivitada Ghenduse teise
astme taielikuks pressimiseks. Jargida tuleb Gihenduse tegemise esimese etapi juures esitatud
ndudeid.

Seejdrel eemaldada pressi haaratsid presskraest.

Oigesti tehtud kaheastmelist pressiihendust labimédduga 139,7 ja 168,3 mm iseloomustavad
kaks liitmikusse pressitud ringi, nii nagu on naidatud alloleval fotol.

| 'V

Alati enne t606 alustamist ja tootja madratud ajavahemike jarel tuleb kontrollida ja maarida
tooriistu.

3]

°-=. B S m—
—




Toru liitmikku sisseliikkamise siigavus ja pressliitmike minimaalne vahekaugus

12 17 10 40
15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60
35 26 10 70
42 30 20 70
54 35 20 70
66,7 50 30 80
76,1 55 55 80
88,9 63 65 90 A — toru paigaldusstigavus liitmikus

d__—minimaalne paigaldusstigavus liitmike vahel
108 77 80 100 mnoL .. .
C., — liitmiku minimaalne kaugus seinast

139,7 100 60 -

168,3 121 60 -

Minimaalsed paigalduskaugused

@ [mm]
12/15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 140/115* 60/75% 140/115* 60/75* 75
54 140/120* 60/85* 140/120* 60/85* 85
76 140* 110* 165* 115* 115
88 150* 120* 185* 125% 125
108 170* 140* 200* 135* 135
139 290* 230* 290* 230* 230*
168 330* 260* 330* 260* 260*

*kehtib 4-osaliste pressldugade kohta

a
a
[
Joon. 1 Joon. 2
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Toru painutamine

Vajaduse korral v6ib KAN-therm Steel ja Inox torusid painutada “kilmalt” tingimusel,
et jargitakse minimaalset painderaadiust R _ -

Rmin = 3,5xD,_
D, - toru vilisldbimo6ot

Arge painutage torusid “"kuumalt”, sest antud torud on vdga vastuvétlikud korrosioonile, mis
voib tekkida torude materjali (KAN-therm Inox) kristallstruktuuri muutumise tagajarjel. Peale
selle voib painutamine kahjustada KAN-therm Steel torude tsingikihti.

Kasutage torude painutamiseks manuaalseid torupainuteid. Need vdivad olla elektrilised voi
hidraulilised. Arge painutage “kiilmalt” torusid, mille 1abim&at tiletab @28 mm (kasutage
kasutusvalmis torupoognaid ja polvi (90°) ja kaanikuid (45°), mida tarnitakse KAN-therm
slisteemi osana).

Arge keevitage ega jootke KAN-therm Inox torusid, sest see protsess muudab materjali
struktuuri, mille tagajarjel vdib tekkida korrosioon. Ka KAN-therm Steel torusid ei ole
soovitatav keevitada (korrosioonivastane tsingikiht voib kahjustuda).

Keermestatud liitmikud

KAN-therm Inox/Steel
liitmike ja messingist liitmike  Messingist liitmik valiskeermega Terasest litmik véliskeermega
— KAN-therm Push, Press siisteem — KAN-therm Steel, Inox

Uhendamise pdhimdte

KAN-therm Steel ja Inox slisteemid pakuvad laia valikut vélis- ja sisekeermega liitmikke. Kuna
véliskeermega liitmikud on varustatud koonuskeermetega (toru), saate keermestatud liidetes
messingust litmikega kasutada ainult valiskeermeid messingust liitmikele, mida on tihendatud
naiteks vdikese koguse takuga. Soovitatav on, et keermestatud (sissekeeratav) liide
koostatakse enne liite pressimist, et valtida pressitud liitele tdiendava koormuse rakendamist.
Arge kasutage KAN-therm Inox paigaldistes keermete tihendamiseks standardset PTFE
(teflon) teipi ega teisi aineid, mis sisaldavad haliide (nt kloriidid).
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5.7 Aarikliitmikud

Terasest aarikliitmike tabel

Suurus

Poltide/
mutrite

suurus

Lame-
tihend

1509091000 35 DN32 PN16 4 M16 838 8 DN32 DN32
EPDM
DN40
1509091001 42 DN4O PN16 4 M16 88 8 DN40 ey
DN50
1509091002 54 DN50 PN16 4 M16 88 8 DN50
EPDM
DN65
1509091005 66,7 DN65 PN16 4 M16 88 8 DN65 Ay
DN65
1509091003 76,1 DN65 PN16 4 M16 88 8 DN65 A
DN80
1509091004 88,9 DN8O PN16 8 M16 88 16 DN8O0 Ay
1509091010 108 DN100 PN16 8 M16 88 16 DN100 'g’;gc,\’fl’
Roostevabast terasest aarikliitmike tabel
f;’:ltt'::e/ Poldi Seibide Lame-
klass tihend
DN12
1609091004 15 DN15 PN16 4 M12 88 8 DN15
EPDM
1609091005 18 DN15 PN16 4 M12 88 8 DN15 DNT5
. EPDM
DN20
1609091006 22 DN20 PN16 4 M12 88 8 DN20 Ay
DN25
1609091007 28 DN25 PN16 4 M12 88 8 DN25 Y
DN32
1609091001 35 DN32 PN16 4 M16 88 8 DN32
EPDM
DN40
1609091008 42 DN4O PN16 4 M16 88 8 DN40 ey
DN50
1609091009 54 DN50 PN16 4 M16 88 8 DN50 Y
DN65
1609091002 76,1 DN65 PN16 4 M16 88 8 DN65 Y
DN80
1609091003 889 DN8O PN16 8 M16 88 16 DN80 Y
1609091000 108 DN100 PN16 8 M16 838 16 DN100 'ggg(,\’fl’
DN125
1609091010  139,7 DN125 PN16 8 M18 88 16 DN125 sty
168,3 DN150 DN150
1609091011 S 8 M20 88 16 DN150 ooy

SO 9001
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5.8 KAN-therm Steel ja Inox susteemide kuul-
kraanid

Kuulkraanid on méeldud paigaldamiseks otse KAN-therm siisteemi torustikele, kasutades
selleks radiaalpressimise meetodit profiilis M. Saadaval on ka versioonid, millel on mdlemale
kiiljele pressitud otsatorud voi otsatorud ja lametihendiga poolliitmik. T66rohk 16 bar
tootemperatuuril -35 kuni +135 °C (lGhiajaliselt 150 °C). Kraanid véimaldavad paigaldise osa
valja lulitada. Kui kraan on taielikult avatud, on kraanil minimaalne réhulangus. Kraanidel

on 5-aastane tootjagarantii.

Paigaldise siisteem KAN-therm Steel siisteem

B korpus - sUsinikteras 1,0345 (Rst 37-8), elek-

trotsingitud 8+15 pm paksuse kihiga, korpus — roostevaba teras, 1,4404,
m kuul - messing CW617N voi roostevaba teras kuul - roostevaba teras, 1,4401,
Ehitusmaterialid 1,4401, spindel ja pesa — roostevaba teras 1,4401,
) | spindel ja pesa - roostevaba teras 1,4401, hoob - PA66 kiuga tugevdatud nailon,
m hoob - PA66 kiuga tugevdatud nailon, toruotsa tihend - EPDM70,
m toruotsa tihend — EPDM70, kuuli tihend — PTFE.
m kuuli tihend - PTFE.
Toorohk 16 bar
Tootemperatuur -35+135°C
Maksimaalne temperatuur 150 °C
Pressprofiil M
Varvus hdbedane, must hoob
Mérgistus System KAN-therm, valmistatud Taanis, ettevotte BROEN poolt
Sertifikatsioon ITB KOT

KAN-therm Steel kuulklappe saab kasutada jargmistele nduetele vastavates
surudhustisteemides:
maksimaalne niiskusesisaldus ei lleta 880 mg/m3 — klass 3 vastavalt standardile ISO 8573;

ja maksimaalne 6lisisaldus 25 mg/m3 — klass 5 vastavalt standardile ISO 8573.

KAN-therm Inox kuulklappe saab kasutada jargmistele nduetele vastavates
surudhustisteemides:
maksimaalne dlisisaldus ei leta 25 mg/m3 — klass 5 vastavalt standardile ISO 8573.

Nii KAN-therm Steel kui Inox klappe ei tohi kasutada mineraaldlisid sisaldava surudhuga.
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5.9 Tooga seotud markused

Potentsiaalilihtlustus

Iga valmis metallpaigaldis tuleb varustada elektripotentsiaali (ihtlustavate Gihendustega,
st maandada, et valtida uitvoolu ja kontaktkorrosiooni.

Vastavalt kehtivatele eeskirjadele tuleb maandusjuhtmete tihendused teha kas keevitades voi
keermestatud klambritega ning ihendused torujuhtmetega tuleb teha kruviklambritega. Oige
potentsiaalilihtlustuse tegemiseks on vajalik:

1. leida teave ehitusobjektil kasutusel oleva elektrildogikaitse lahenduse (maandusviisi) kohta;

2. hendada Uhtlustav juhe toruga sobiva klambri abil. Kontaktkorrosiooni ohu véltimiseks
tuleb klamber valida toruttubi jargi;

3. kasutada koiki tksikute torujuhtmeharude jadatihendusi tehes potentsiaalitihtlustuskanaleid
ning hendada need ehitusobjekti pdhimaanduse kogumislatiga.

0 Tahelepanu!

1. Gaas

2. Isoleeriv vooderdus

3. Keskkdite

4. Vundamendi maandus
5. Vesi

6. Kanalisatsioon

Klambri kinnituskohtades eemaldada torult isolatsioon, varvkate ja mustus.

Torustikku ja potentsiaalilihtlussiisteemi maanduse kogumislatti Ghendavad elektrijuhtmed
peaksid olema voimalikult [ihikesed.

Ehitusobjekti elektripotentsiaali ihtlustussisteemi arvutused peab tegema vastava
valjadppega isik.
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510 Transport jaladustamine

KAN-therm Steel (sUsinikterasest) ja KAN-therm Inox (roostevabast terasest) elemente tuleb
ladustada eraldi.

Arge ladustage siisteemi elemente otse maapinnal (nt pinnasel véi betoonil).
Arge ladustage neid elemente ka kemikaale sisaldavate lahuste ldheduses.

Torukimpe tuleks ladustada ja transportida puidust kaubaalustel (valtida otsest kokkupuudet
teiste terasest elementidega, nt torude alustega).

Olge transportimise, peale- ja mahalaadimise ajal eriti ettevaatlik, et valtida torude ja litmike
kriimustamist voi kahjustamist — drge visake, lohistage ega painutage neid.

Susteemi elementide ladustamiseks ettendhtud ruumid peavad olema kuivad.

Torude ladustamise, monteerimise ja kasutamise ajal ei tohi torude pinnad olla pikaajalises
otseses kokkupuutes vee voi niiskusega.

Uksikasjalikku teavet komponentide ladustamise ja transportimise kohta leiate
veebilehelt www.kan-therm.com.
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6 SYSTEM KAN-therm Copper

6.1

KAN-therm Copper siisteem on kvaliteetsete liitmike siisteem, labimo6o6tudega
vahemikus 912 - @108 mm.

Kaasaegne uhenduste tehnoloogia

KAN-therm Copper slisteemi press-liitmise tehnoloogia tagab kiired ja kindlad
torulihendused. Paigaldus toimub tuntud pressimasinate abil, ilma Uksikute elementide
keeramise ja keevitamise vajaduseta.

KAN-therm Copper slisteemi liitmikud on toodetud kvaliteetsest vasest Cu-DHP ning
pronksist 2.109.

Elementide Ghendamine ,press” tehnoloogias vdimaldab Ghendusi minimaliseeritud toru
labim&6du ahenemisega, mis vahendab tunduvalt réhu kaotused kogu paigaldises ja loob
suurepadrased hidraulilised tingimused.

SO 9001
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Pusivate uhenduste tehnoloogia

KAN-therm Copper slisteemis tehtud Ghenduste lekkekindluse tagavad tihendus
O-réngastega ning ,M"-profiilis pressimine kolmes liitmiku p&hipunktis.

N

Kasutusvoimalused
tarbevee slisteemid,

kiitteslisteemid,

jahutussisteemid (suletud voi avatud),
surudhusilisteemid,

paikesekutte- ja klttedlislisteemid.

Eelised

lihtne ja kiire Ghenduste tehnloogia — “press”,
turul populaarseim, vaga tapne, kolmepunktiline M-klambri profiil,

kiire ja kindel paigaldus, ilma jootmise ning keermestamiseta valistades tulekahjuohu,

lai 1abimo6tude vahemik 12-108 mm,

funktsioon LBP — kogu labim&adtude vahemikus,

liitmiku erikonstruktsioon, mis tagab toru lihtsa kinnituse,
suur korrosioonikindlus,

tulekahju ohu puudumine paigaldusel ja kasutamisel,
tehtud paigaldise esteetiline valimus.
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.5 Uhenduste paigaldus

0 Toru loikamine

Toru tuleb |6igata labi risti telje suunas ketasl6ikuri abil (I6ige peab olema tapne, ilma toru
osaliselt I16igatud segmente murdmata). Lubatud on teiste tdoriistade kasutamine tingimusel,
et peetakse kinni ristisuunalise 16ige tegemist, valtides 16igatud servade murdumisi, materjali
kadu ja muid toru labildike deformatsioone. Keelatud on sellistte todriistade kasutamine, mis
voivad tekitada suuri soojuse koguseid, nt pdleteid, nurgalihvijat jms.

9 Toru servade faasimine

Kasifaasiloikurit kasutades (Iabimodtudele 66,7 — 108 mm poollimarat viili) tuleb faasida
|digatud toru serva véljast ja seest, eemaldades sellelt kdik teravad servad, mis vdiksid
kahjstada paigaldusel O-réngast.

9 Kontroll

Enne paigaldust tuleb kontrollida visuaalselt O-rdnga olemasolu liitmikul, ning seda, et O-réngas
ei oleks kahjustatud ning sellel ei oleks mingit mustust (viilmeid voi muid teravaid kehi),

mis voiksid O-réngast torusse likkamisel kahjustada. Tuleb ka kontrollida, kas vahemaa
naaberliitmike vahel ei ole vaiksem kui lubatud vahemaa dmin (lehekiilg 146 Tab. 1, joonis 1).
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0 Toru ja liitmiku paigaldus

Enne pressimist tuleb toru teljesuunaliselt sisestada liitmikusse margistatud kauguseni (lubatud
on kerge pddrdliigutuste tegemine). Keelatud on &lide, maarete ja rasvainete kasutamine

toru sisestamise kergendamiseks (lubatud on vee vdi seebivee kasutamine — sellisel juhul

on soovitatav teha survekontrolli surudhuga).

9 Toru liitmikusse sisestamise siigavuse markimine

Juhul kui paigaldatakse samaaegselt mitu Ghendust (torude liitmikesse sisestamisega) tuleb
enne iga jargmise Ghenduse pressimist kontrollida toru liitmikusse sisestamise stigavust.
Selleks kontrollige lihtsalt, kas toru on sisestatud liitmikusse nii kaugele kui véimalik.

Uhenduse ige vastupidavuse saavutamiseks tuleb sailitada toru liitmikku sisestamise vastav
stgavus A (lehekiilg 146 Tab. 1, joonis 1)

Toru liitmikusse sisestamise sligavuse saab lihtsalt tuvastada markeriga margistamise abil
(ehitustingimustes pole ndutav).

Selleks sisestage toru litmikusse nii stigavale kui voimalik ja seejarel tehke torule markeriha
mark, otse liitmikupesa serva kdrvale. Parast pressimist peab see méark olema endiselt ndhtaval
otse liitmiku servas.

Sisestamise stigavuse margistamiseks ilma toru sisestamiseta saab kasutada ka spetsiaalseid
Sabloone.

0 Markus: Sisestamissiigavust tidhistavad Sabloonid ei kuulu KAN-siisteemi
pohipakkumise hulka.
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0 Liitmike pressimine

Enne pressimistoode teostamist tuleb kontrollida tddriistade todkindlust. Soovitatav on KAN-
therm Copper slisteemi raames tarnitud presside ja pressldugade kasutamine.

Alati tuleb valida pressldua suurus vastavalt teostatava thenduse labimddduleenia. Pressldug
tuleks alati paigaldada liitmikule nii, et sellel olev profiil jadks tapselt O-rénga paiknemiskoha
Umber liitmikul (liitmiku valjaulatuv osa). Parast pressi kdivitamist toimub pressimisprotsess
automaatselt ja seda ei ole vdimalik peatada. Kui mingil pohjusel pressimisprotsess
katkestatakse, tuleb Gihendus lahti votta (vélja [digata) ja teha uus Ghendus digel meetodil.
Juhul, kui paigaldamisel kasutatakse presse ja pressldugu, mida ei ole tarnitud KAN-therm
Copper susteemi pakkumise raames, tuleb enne nende kasutamist konsulteerida ettevotte
KAN tehnilise osakonnaga.

0 Liitmike 42-108 pressimine. Lougade ettevalmistus

Suuremate labimddtude (42; 54; 66,7; 76,1; 88,9; 108) pressimiseks kasutatakse spetsiaalseid
‘snap-on’ tllpi klamberpresse.

Paigutage lahti voetud 16ug pressile. Loual on spetsiaalne soon, millesse tuleb sisestada
liitmiku darik (O-ronga paigutamise koht).
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Liitmikud enne ja parast pressimist

146

Pressi iihendamine I6uaga
Pressiga eeliihendatud sobiv adapter (pressloug) tuleb asetada toru kraele.

Kindlasti tuleb kontrollida, et press oleks Gihendatud |6uaga kooskdlas tdoriistale lisatud
kasutusjuhendiga.

Louaga Ghendatud pressi voib kaivitada torutihenduse taieliku pressimise eesmargil.
Pressimine

Parast pressimise kaivitamist ei ole protsessi vdimalik peatada. Kui mingil pohjusel protsess
katkestatakse, tuleb Uhendus lahti votta (vélja Idigata) ja teha uus korrektne Ghendus. Parast
pressimise teostamist laheb press automaatselt tagasi algasendisse, misjarel tuleb 1duad
(adapter) torult eemaldada. Adapteri (pressldugade) eemaldamiseks toru kraelt, tuleb see
uuesti lukust avada (puudutab 1abimddte 42-108 mm) ning seejdrel lahti votta. Pressldugu
tuleb hoida kohvrites nii, et nad oleksid kaitstud — riivistatud.Aariku eemaldamiseks liitmiku
kiljest (Iabimddduga 42-108 mm) tuleb see uuesti lukust avada ja seejarel lahti vétta. Ldugu
ja toru kraesid tuleb hoida kohvrites turvalises lukustatud asendis.

#
=

Paigaldusvahemaad

Tabel 1. Toru sisestamise siigavus liitmikku ja minimaalsed vahemaad pressitud liitmike
vahel

oo | TS IEEET IESEEET

12 17 10 40
15 20 10 40
18 20 10 40
22 21 10 40
28 23 10 60
35 26 10 70
42 30 20 70
54 35 20 70
66,7 50 30 80
76,1 50 55 80 Joonis1 NI
88.9 64 65 90 A — toru sisestamise siigavus liitmikusse,
108 64 80 100 d,,,, — minimaalne vahemaa litmike vahel korrektse

pressimise tagamiseks

C,;,— Minimaalne liitmiku vahemaa seinast



Tab. 2 Minimaalsed paigaldusvahemaad

@ [mm]

12-15 56 20 75 25 28
18 60 20 75 25 28
22 65 25 80 31 35
28 75 25 80 31 35
35 75 30 80 31 44
42 115*% 75*% 115* 75*% 75
54 120* 85* 120* 85* 85

66.7 145* 110* 145* 100* 100

76.1 140* 110* 165* 115*% 115

88.9 150* 120* 185* 125* 125

108 170* 140* 200* 135* 135

*puudutab klamberldugu

Joon. 2
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6.6 ToOoOriistad

Séltuvalt paigaldatavast labimd6dust tarnib KAN-therm erinevaid tddriistade valikuid.

Optimaalse todriistade komplekti valikuks kasutage alljargnevat tabelit:

Tab. 3 Tooriistada valiku tabel: KAN-therm Copper siisteem

Louad/pressketid

Pressi tiiiip Adapter
. Labimaat AL BT
Tootja [y
Kirjeldus
129 PIm 1948267134 - -
15" M 1948267135 - -
189 M 1948267137 - -
220 PIMm 1948267139 - -
28" M 1948267141 - -
350 M 1948267143 - -
420 M 1948267119
7B203 1948267000
ACO203XL 1948267181 4 M 1948267121
EFP2031) 1948267210 66,7 M 1948267089
@ 76,1 M 1948267145 7B221 1948267005
& 88,9 M 1948267044
o
3
z 108x1,5%* M 1905267017
7B221 1948267005
78222 1948267007
108x2,0%* M 1948267038
12 M 1936267268 - -
15 M 1948267093 - -
ACO102 1948055007 18 UIM 1948267095 - -
ACO103 1948267208 22 Y 1942121002 - -
28 UM 1948267097 - -
35 M 1942121004 - -
12 M 1948267046 - -
15 M 1948267048 - -
18 M 1948267052 - -
22 UM 1948267056 - -
n Power-Press SE 1936267160 28 DIM 1948267061 - -
E Akku-Press 1936267152 35 Y 1948267065 - -
e Power-Press ACC 1936267219
42 UM 1948267067 - -
54 UM 1948267069 - -
* [PR-35] i
42 i
[PR-3S] zr )
* - -
54 v
15 M 1936267278 - -
%‘ 18 M 1936267279 - -
< KAN-therm Mini 1936055008
g 22 M 1936267280 - -
28 M 1936267282 - -
15 M 1936267249 - -
£ 18 M 1936267250 - -
7] 1936267240
= ’Sg iggg 1936267239 22 M 1936267251 - -
Z 1936267238
g 28 M 1936267252 ; -
35 M 1936267253 - -

[J)] - 2-osalised I6uad; muud komponendid on klamberlduad ja véivad nduda adapteri kasutamist

** presskraed 108x1,5 tohib kasutada ainult 108x1,5 mm torudega
presskraed 108x2,0 tohib kasutada ainult 108x2,0 mm torudega
" Piiratud 1abimdoduvah emik — kasutage valitud pressléugasid
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1. Akutoitel press ACO102
2. Akutoitel press ACO103
3. Lug PB1 M15-35 mm

1. Akutoitel press ACO203XL
2. Léug PB 2 M12-35 mm
3. Klamber M 35-108 Snap On

4. Adapter ZB 203
5. Adapter ZB221, ZB222

1. Elektripress EFP203
2. L6ug PB2 M12-28 mm
3. Klamber M 35-54 Snap On

4. Adapter ZB203

Tooriistad NOVOPRESS:

(1) (2]
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Tooriistad REMS:

A s

(3]

1. Elektripress Power-Press ACC (1]
2. Akutoitel press press
Akku-Press

3. Elektripress Power-Press SE
4. Ldug M12-35 mm

KLAUKE tooriistad

1. Akutoitel press @) (2]

KAN-therm Mini
T

2. SBM M 15-28 mm |duad

KAN-therm tools:

1. Electric press @) (2]
KAN-therm AC 3000 -

2. Battery-powered press -

KAN-therm DC 4000

3. KAN-therm M22-54 mm jaws

6.7 Tooriistad — Ohutus

Koiki tooriistu tuleb kasutada vastavalt nende otstarbele ja tootja kasutusjuhendile. Nende
kasutamist muul eesmargil v&i muul kasutusalal loetakse ebaotstarbekohaseks kasutamiseks.
Otstarbekohane kasutamine néuab ka kasutusjuhendite, Ulevaatuste ja hooldustingimuste
ning nduetekohaste ohutuseeskirjade jargimist nende kehtivas versioonis. Koik t66d

nende tooriistadega, mis ei vasta nende otstarbekohasele kasutamisele, vdivad pdhjustada
tdoriistade, tarvikute ja toruslisteemide kahjustusi. Selle tulemuseks véivad osutuda toru

ja liitmike Ghenduste lekkimine ja/vdi kahjustused.
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6.8 Funktsioon LBP

Koéikidel KAN-therm Copper stisteemi liitmikel [abim&6tude vahemikus 12-108 mm on LBP
funktsioon (pressimata liitmike signaliseerimine — ,pressimata lekkiv” — LBP — Leak Before
Press). LBP funktsiooni vdimaldab pressliitmiku kuju (ovaalne ristldige).

O wmirkus:
vastavalt DVGW normatiividele v6ib LBP funktsiooni vaadelda kui kontrollitud leket
jargmisel rohul:
1,0 kuni 3,0 baari surudhupaigaldistes,
1,0 kuni 6,5 baari veega taidetud paigaldistes.

1. Pressimata tihenduste
signaliseerimine LBP

2. LBP funktsiooni véimaldab
otsiku ovaliseerimine

toru kontakt
O-ronga

ja liitmiku
pinnaga

6.9 I:lksikasjalik teave

Pressliitmikud — materjal
vask Cu-DHP (CW024A) ja pronks 2.109.

Torud - materjal ja vastavus

Siisteemi KAN-therm Copper koostisse kuuluvad tiksnes pressliitmikud. Seoses sellega peaksid
kasutatavad torud vastama kindlatele allolevatele nduetele ja omadustele:

vasktorud vastavuses EN 1057 R220/R250/R290.

Tab. 4 Siisteemis Copper kasutamiseks lubatud vasktorud

Seina paksus [mm]

@ [mm]
12 R250 R220
R220
15 R250 R250
R290
R250
18 R290
R250
22 R250 RS0 R220
28 R250  R290 R250  R290
R250
35 R290 RSy R290
R250
42 R290 RSy R290
R250
54 R290 RS R290
R250
66,7 RS R290
R250
76.1 RSy R290
88,9 R290
R250
108 RS9 R290
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Tabelis esitatud vaartused vastavad tdmbetugevusele (220, 250 and 290 N/mm?). Eristatakse
madala tugevusega, keskmisi -ja suure tugevusega torusid — vastavalt R220, R250 ja R290.
Mida suurem on vaartus, seda suurema tugevusega materjal ning sellest toodetud toru on.

O-Rongad
EPDM
(must) m joogivesi
= max to6réhk 16 bar m keskkite
(10 bar surudhule) ® jahutusvesi (suletud ja avatud
= téotemperatuur -20 °C do +110 °C slisteemid)
= luhiajaliselt +135°C = Surudhk (sisaldab 6li kuni 25 mg/m?)

laeva torupaigaldised

FPM (roheline)

paikesekiite

Surudhk

Neutraalsete gaaside paigaldised
Diisliktuse transpordi paigaldised
Markus!!!

Mitte kasutada puhta kuuma vee
paigaldistes

= max to6réhk 16 bar
= todtemperatuur -20 °C do +200 °C
u |Ghiajaliselt 230°C

*kasutada parameetrite vahemikus vastavalt standardile PN EN 1254-2. To6temp. < +120 °C,
max. t66réhk 16 baari, kui @ < 54 mm, 10 baari, kui @ > 54 mm

0 Copper liitmikud on standardselt varustatud EPDM O-rongastega, FPM tihendid
tuleb lisada eraldi

Juhul, kui paigaldist kasutatakse eriotstarbel, nn &li sisaldavate vdi kdrgel temperatuuril
tootavate vedelike transpordiks, tarnitakse eraldi FPM O-réngad. Juhul, kui on vajadus

juba tarnitud tavaliste EPDM O-réngaste asendamiseks FPM O-réngastega, on keelatud
eemaldatud EPDM O-rongaste taaskasutamine. Rakenduste korral, mis ei kuulu ruumisiseste
sooja ja kiilma vee paigaldiste ning veepdhiste kiitteslisteemide valdkonda, tuleb igal
konkreetsel juhul konsulteerida ettevottega KAN.

610 Andmed soojuspaisumise ja -juhtivuse kohta

Lineaarse paisumise Pikenemine temperatuuri
Materjali liik koefitsent tousul 60 °C vorra 4 m l6igul

Soojusjuhtivus

[mm/(mxK)] [mm] [W/m x K]

Copper 0,0170 1,02 397

611 Kasutussoovitused
KAN-therm Copper siisteemi vasest Cu-DHP ja pronksist 2.109 liitmikke ei tohi kasutada
torupaigaldistes, kus neile avaldavad mdju taiendavad mehaanilised koormused (nt
torusiistemidele riputamine jms).
Standardite EN 1057 ja DVGW-GW 392 nduete kohaseid vasktorusid ei tohi korrosiooniohu
téttu painutada kuumalt. Kiilmpainutamine on lubatud tingimusel, et minimaalne
painderaadius R=3,5 x Dext sailib,

Ei ole soovitatav painutada torusid labimddduga tle 54 mm.

Soovitatav on 90° ja 45° poognate ja polvede kasutamine, mis on tarnitud KANtherm Copper
ststeemi raames,

Arge kasutage torude I6ikamiseks td6riistu, mis véivad tekitada méarkimisvaarses koguses
soojust, nt pdletid, nurklihvijad jne. KAN-therm slisteemi vasktorude I6ikamiseks kasutatakse
Umartoru l6ikureid (manuaalseid ja mehaanilisi).
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Juhul, kui vasktorud, mis on paigaldatud koos Susteemiga KAN-therm Copper, peidetakse
ehituskonstruktsioonide sisse, tuleb need torud isoleerida soojuspaisumise kompenseerimise
ja ehituskeemia eest kaitsmise eesmargil. Valise korrosiooni valtimise eesmargil tuleks
kontrollida, kas isoleermaterjalid ei sisalda ammoniaagi voi nitraatide jadke,

Valiste soojusallikate kasutamise korra, mis soojendavad toru seinu (nt kiittekaablid
kilmumise vastu), ei tohiks toru seina temperatuur uletada 60 °C,

Muude kui tehnilises kataloogis mainitud vedelike transportimiseks tuleb enne KAN-therm
Copper siisteemi kasutamist konsulteerida KAN tehnilise ndustajaga,

KAN-therm Copper slisteemis teostatud paigadised tuleb omavahel elektriliselt Gthenda ning
maandada,

Veepaigaldiste torudel, mis paigaldatakse ehituskonstruktsioonidesse (nt seintesse voi
pdrandatesse, peab alati olema vastavast isoleermaterjalist kate/kaitse, et takistada
kokkupuude hoone konstruktsiooniga (seoses miraga).

612 Keermesuhendused, uhendamine muude
KAN-therm susteemidga

KAN-therm Copper slisteem pakub laialdast valis- ja sisekeermetega liitmike valikut. Kuna
liitmike puhul kasutatakse koonuskeermeid, soovitatakse kasutada tksnes takuga tihendatud
valiskeermete kasutamist.

Selleks, et mitte koormata pressiihendust, on soovitatav keermestihenduse kinnitamine juba
enne liitmiku pressimist.

Keermete tihendamine

Keermestatud tGihenduste puhul kasutada takku ainult sellises koguses, mis jataks keerme
tipud nahtavale. Liigse taku kasutamine vdib keermeid kahjustada. Takku kasutada alates
teisest keermeniidist- see takistab keerme viltujooksmist ning keermekahjustust.

0 Markus
Mitte kasutada keemilisi tihendusvahendeid ja liime.

KAN-therm Copper slisteemi elemente voib liita (keermes- voi darikiihendustega) teistest
materjalidest valmistatud elementidega (vaata alljargenvat tabelit).

KAN-therm Copper siisteemi iihendamine teiste materjalidega

Torud/Liitmikud

Paigaldise tiilip

Pronks/Messing Siisinikteras Roostevaba teras
suletud jah jah jah jah
Copper
avatud jah jah ei jah

Tuleb meeles pidada, et vahetu vasest ja roostevabast terasest ning susinikterasest elementide
Uhendamine v&ib pdhjustada konktaktkorrosiooni teket.
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1. KAN-therm Copper stisteem

2. roostevabast terasest aariku
polt ja mutter

3. elastomeer- voi kiudtihendus
4. plastkorpusega metallseib
5. KAN-therm Steel stisteem,

KAN-therm Inox slisteem
voi mis tahes traditsiooniline
terasslisteem.

6.13

6.14

Selle protsessi saate korvaldada, kasutades eraldatavaid keermestihendusi (KAN-therm
Copper siisteemi keermesliitmikud on valmistatud messingist ja pronksist — nende otsene
kokkupuude roostevaba susinikterasega on lubatav) ja eraldatavaid aarikiihendusi, millel on.
elastomeertihend.

%%%%%%%%%%% R | IS
[

Aarikihendused

—

S ——

—

Copper aarikithenduste valiku tabel

Kataloogi :?Llnttl::tee/ Poldi Seibide Lame
Kood klass kogus tihend
kogus
M16 838 8

DN65
2265091000 66,7 DN65 PN16 4 , 8 DN65 EPDM
DN65
2265091004 76,1 DN65 PN16 4 M16 8,8 8 8 DN65 EPDM
DN65
2265091001 76,1 DN80 PN16 8 M16 8,8 8 16 DN65 EPDM
DN80
2265091002 88,9 DN80 PN16 8 M16 8,8 8 16 DN80 EPDM
DN100
2265091003 108 DN100 PN16 8 M16 8,8 8 16 DN100 EPDM

Transportimine ja ladustamine

Siisteemi KAN-therm Copper komponente tuleb hoida muudest metallsiisteemidest eraldi.
Slisteemi komponente ei tohi ladustada otse maapinnal (nt pinnasel voi betoonil).
Siisteemi komponente ei tohi ladustada kemikaalilahuste ldhedal.

Transportimise, peale- ja mahalaadimise ajal tuleb olla eriti ettevaatlik, et torusid vai liitmikke
mitte kriimustada ega kahjustada. Neid ei tohi visata, lohistada ega painutada.

Siisteemi komponentide ladustamiseks ettendhtud ruum peab olema kuiv.

Toodete pindasid tuleb ladustamise, kokkumonteerimise ja kasutamise ajal kaitsta pikaajalise
otsese kokkupuute eest vee ja niiskusega.

'EI Uksikasjalikku teavet komponentide ladustamise ja transportimise kohta leiate

veebilehelt www.kan-therm.com.
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7.1

7.2

Sisukord

Radiaatorkltte- ja joogiveesUsteemide kollektorid ja
kollektorikapid

KAN-therm InoxFlow kollektorid

Kollektorikapid



7 RadiaatorkUtte- ja

71

joogiveesusteemide kollektorid
ja kollektorikapid

K AN-therm InoxFlow kollektorid

KAN-thermi tootevalik sisaldab roostevabast terasest 1.4301 (AISI 304) valmistatud InoxFlow
kollektoreid Gthendusmodduga 1 4". Need kollektorid koosnevad kahest kollektoriprofiilist
(peale- ja tagasivool) koos paigaldustihendustega GW 1" ja kahest vahetiikiga (vibratsiooni
summutavast) elastomeer klambrist. Kasutatud lisaliitmikud on valmistatud nikeldamata
messingist CW617N.

Antud kollektorite lubatud t66réhk on 10 bar ja temperatuur 80 °C (T__ = 90 °C).

Lubatud on kasutada nii puhastatud vett kui ka kirjaliku kasutusloaga antifriisisegusid, mis
pShinevad gliikoolilahustel kontsentratsiooniga < 50%.
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Olenevalt kasutatavatest seadmetest jaotatakse need kollektorid kahte seeriasse:

Kontuurlde RBB Series m RVV series
arv
3 | -
1 1 TR 1] 'l & i R

r o
e 5 ) .
et . Sy s P
= L g <
L [mm]
2 140 +7,5 140 +7,5 140
3 190 +7,5 190 +7,5 190
4 240 +7,5 240 +7,5 240
5 290 +7,5 290 +7,5 290
6 340 +7,5 340 +7,5 340
7 390 +7,5 390 +7,5 390
8 440 +7,5 440 +7,5 440
9 490 +7,5 490 +7,5 490
10 540 +7,5 540 +7,5 540
1 590 +7,5 590 +7,5 590
12 640 +7,5 640 +7,5 640
— 2" sisekeermed kontuuride — 2" sisekeermed kontuuride — G¥%" niplid 50 mm sammuga
valjavooluthendusteks valjavooluthendusteks kontuuride valjavoolutihendusteks,
Varustus - 15" 8hueemaldusava - 15" 8hueemaldusava varustatud taiendavalt
kollektoriprofilide tlaosas kollektoriprofilide tlaosas sulgeventillidega
— 1" korgid kollektoriprofilide — 1" korgid kollektoriprofilide — m&lemalt poolt lahtised
paremal kiljel paremal kiljel kollektoriprofiilid

72 Kollektorkapid

Kollektorid paigutatakse tavaliselt kollektorikappidesse, et varjata ja kaitsta neid kdrvaliste
isikute eest. KAN-thermi tootevalik sisaldab nii pindpaigaldusega kollektorikappe
(paigaldatakse seinapinnale) kui ka seinasiseseid kappe (paigaldatakse eelnevalt
ettevalmistatud seinastivendisse). K&ik kapid on valmistatud tsingitud lehtmetallist

ja mélemalt poolt kaetud vastupidava RAL 9016 valge lakikihiga. Seinasisesed kapid

on taiendavalt kaitstud kaitsekilega. K&ik kapid on varustatud miindi/ kruvikeerajaga avatavate
lukkudega.
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Seinasisesed kollektorikapid

Slim
SWPS
SWPSE
Type kontuuride arv
L H B L1 H1 B1 - komplekt
Slim 350 350 418 5 3
Slim 450 450 518 7 5
Slim Slim 580 580 560-660 110-160 648 595-725 112-162 9 7
Slim 780 780 848 13 1
Slim 930 930 998 13 12
SWPS-4 350 340 5 3
SWPS-6 450 440 7 5
SWPS  SWPsS-10/3 580 680-780 110 570 434 0-50 9 7
SWPS-13/7 780 770 13 11
SWPS-15/10 930 920 13 12
SWPSE-4 350 340 5 3
SWPSE-6 450 440 7 5
SWPSE SWPSE-10/3 580 680-780 110 570 434 0-50 9 7
SWPSE-13/7 780 770 13 1
SWPSE-15/10 930 920 13 12
159
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Pindpaigaldusega kollektorikapid

SWN

SWNE
H

Type
L H B L1 H1

InoxFlow kollektori
kontuuride arv

komplekt

SWN-4 350 297 5 3

SWN-6 450 397 7 5

SWN SWN-8 550 630 110 497 9 7
SWN-10 650 597 1 9

SWN-13 800 747 13 12

SWNE-4 350 297 5 3

SWNE-6 450 397 7 5

SWNE SWNE-8 550 585 110 497 9 7
SWNE-10 650 597 1 9

SWNE-13 800 747 13 12
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8 SYSTENM KAN-therm

81

paigaldus - ja koostejuhised

KAN-thermi susteemide koostamine
temperatuuril alla O°C

Plastist KAN-therm slisteemi standardset koostamist tuleb teostada Umbritseval temperatuuril
Ule 0 °C. Jargida tuleb eelmistes kdesoleva juhendi peatiikkides antud juhiseid.

Muutuvate ilmastikuolude ja mbritseva temperatuuri tottu, mis vdivad paigalduskohas
esineda, vBib moénedel juhtudel teostada plastist KAN-therm suisteemide koostamist
Umbritseval temperatuuril kuni -10 °C (KAN-therm Steel ja KAN-therm Inox stisteemide
koostamine on tavaliselt lubatud Gmbritseval temperatuuril -10 °C).
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Siiski tuleb arvestada téiendavaid juhiseid, mis on vajalikud korrektse paigalduse tagamiseks.

KAN-therm ultraLINE:

Poorake erilist tahelepanu torude IGikeriistadele — kasutage ainult tdhusaid, puhaste ja
teravate |6iketeradega toruldikureid ning tehke 18ige toru teljega tépselt risti,

Enne avardamist tuleb toruotsi kuumutada kuuma vee voi 6huga — pddrake erilist tahelepanu
sellele, et toruseina temperatuur ei Uleta 90 °C ja d@rge kasutage lahtist leeki,

Mitmekihiliste torude suurema jaikuse t&ttu voib olla tarvis I6igata rullilt lahti keritud torust
ligikaudu 5 cm pikkune ots maha (see ei puuduta sirgetena tarnitud torusid).

KAN-therm Push:

Poorake erilist tahelepanu torude I6ikevahenditele — kasutage ainult tdhusaid, puhaste
|6ikeservadega I6ikeseadmeid, tehke Iige toru telje suhtes risti,

Enne avardamist tuleb toruotsi kuumutada kuuma vee véi 6huga - jalgige, et toruseina
temperatuur ei tleta 90 °C, ja drge kasutage lahtist leeki,

KAN-therm ultraPRESS:

Poorake erilist tahelepanu torude 16ikevahenditele — kasutage ainult teravaid kaare voi
torul&ikureid puhaste teravate I6ikeservadega, teostage I6ikamist toru telje suhtes
perpendikulaarselt,

Teostage torude kalibreerimine ja servade rihvamine koikide liitmike korral (kaasa arvatud
varviliste réngastega liitmikud),

Alumiiniumkihiga torude suurema jaikuse tottu vdib olla vajalik 16igata ara rullidest lahti
keritud toru otsast umbes 5 cm (see ei puuduta sirgetena tarnitud torusid).

KAN-therm PP:

Poorake erilist tahelepanu torude I6ikevahenditele — kasutage ainult teravaid kaare voi
torul&ikureid puhaste teravate I6ikeservadega, teostage I6ikamist toru telje suhtes
perpendikulaarselt,

Valtige klaaskiudtorude mehaanilist pinget,

Jalgige, et torude ja liitmike keevituspaigas ei esineks suuremat dhumasside liikkumist (liigset
jahutust tuule t&ttu),

Jargige rangelt reeglit, et soojendamise aega peab miinukraadidel suurendama 50% vdrra,
jalgides samal ajal soojendatava materjali plastsust,

PP Glass komposiittorude korral on soovitatav iga toru ots umbes 5 cm pikkuselt maha
|digata.



KAN-therm ststeemis
kasutatavad klambrid

KAN-therm Steel:
Kaitske stisteem elementide sisese kondensatsiooni voimaluse eest,

Survekatse vajaduse korral Umbritseval temperatuuril alla 0 °C teostage katse ainult
surudhuga (tiihjendamine pole pérast siisteemi survekatset lubatud),

Kontrollida, et surudhk ei sisalda liigselt niiskust (maksimaalselt 880 mg/m?) ega 6li
(maksimaalselt 25 mg/m?3).

Lisaks kehtivad koikide torusiisteemide paigaldusel jairgmised néuded:
Tutvuge KAN-therm elementide ja paigaldusvahendite kasutustingimustega,

Viltige alati elementide ebakorrektseid transpordimeetodeid voi nende mehaanilist
koormamist,

Jalgige koostamisel Umbritseva keskkonna temperatuuri, et tagada dige soojusliku
pikenemise arvutamine ja paisuharude valik,

Jargige elektritdoriistade tootjate juhiseid, mis puudutavad minimaalset to6temperatuuri ja
ndutavaid lisatoiminguid. Elektritdoriistu ei tohi kasutada, kui vdib esineda veeauru,

Teostage stisteemi survekatsed antifriisiainetega — nt gliikoolilahustega. Kui esineb keskmise
intensiivsusega kilmumise oht, siis tiihjendage kogu siisteem viivitamatult parast katset
(MARKUS - pole lubatud KAN-therm Steel siisteemi korral) v&i teostage survekatsed kuiva
surudhuga (ilma olisisalduseta).

KAN-therm susteemi torude
monteerimine

Klambrid ja haaratsid

KAN pakub erinevat tulipi klambreid KAN-therm siisteemi torude monteerimiseks ehitise
vahekonstruktsioonide kiilge. Nende konstruktsioon oleneb toru labimdddust ja materjalist,
paigaldise toOparameetritest ja paigutusest.

Klambrid on valimistatud plastist voi metallist. Plastist klambreid tuleb kasutada KAN-therm
ultraLINE, Push, ultraPRESS ja PP siisteemi torustiku liugtugedena.

Vahelae betoonplaatidesse vdi seina kilge paigaldatavad torud kinnitatakse plastist konksude

ja klambrite ning seinatidblitega.

ISO 9001
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Klambrid KAN-therm ultraLINE,
Push, ultraPRESS ja PP
ststeemi torude kinnitamiseks
p&randaplaatidesse

Liugtugede néuetekohased
asukohad

(Ls — paindpdlve pikkus,
L — toruldigu max paisumine)

"ITTTT

Metallist haaratsid (tsingitud teras) on varustatud elastsete polstritega, mis leevendavad
vibratsioone ja mira. Sellised haaratsid v&ivad taita ka liugtugede (PP) ja kinnistugede (PS)
otstarvet kdigis KAN-therm paigaldistes, mis on monteeritud krohvikihi peale. Elastsete
polstriteta metallist klambrid vdivad kahjustada plastist KAN-therm torude pinda voi terasest
Steel torude tsingitud kaitsekatet ning seetdttu ei tohiks neid kasutada.

KAN-therm Inox torude korral ei tohi klambri polstrid sisaldada kloriide. KAN-therm Steel
susteemide korral ei tohi kasutada torukonkse.

Arge kasutage KAN-therm terasest siisteemide puhul toru konkse.

PP liugtoed

Liugtoed peaksid vdimaldama torustiku teljesuunalist takistuseta liilkumist (pdhjustatud
soojuspaisumise tegurist) ning seetdttu ei tohiks neid monteerida liidete kdrvale (minimaalne
vahekaugus liite servast peaks olema suurem kui toruldigu maksimaalne soojuspikenemine
(joonpikenemine) AL).

Torustiku suuna muutmisel v3ib liugtoe monteerida pdlvest sellisele kaugusele, mis tletab
paindpdlve pikkust Ls.

PS kinnistoed

Kinnistoed vdimaldavad torustiku soojuspaisumist suunata konkreetses suunas ja toru
jaotamist vaiksemateks |6ikudeks.

Kasutage kinnistugede (PS) moodustamiseks tsingitud terasklambreid, mis on varustatud
elastsete polstritega, tagades toru tapse ja kindla stabiliseerimise selle tervel ringjoonel.
Klamber peaks sulguma Umber toru taielikult ja tihedalt. Lubatud on kasutada erinevaid
klambreid, kui nende konstruktsioon ei kahjusta paigaldise elemente ja samas voimaldab
torustikuosa pusivalt kinnitada. Klambrite konstruktsioon peaks véimaldama toru paisumisel
tekkivate jdudude ning toru kaalust ja toru sisaldusest tingitud klambrile m&juvate jdudude
Ulekandumist.

Konstruktsioonid, mis kinnitavad klambrid konstruktsiooni vahehoidikutele, peavad samuti olema
piisavalt tugevad, et taluda Ulalnimetatud koormusi. Paigaldustroppide digeks valimiseks v&tke
Uhendust nende tarnijaga.



Torustikule kinnistoe moodustamiseks kasutage Gihenduskoha servadega kiilgnevat kahte
klambrit (kolmik, liide, Ghendus) v&i Uhte klambrit, mis asub kahe sellega kilgneva liitmiku
vahel. Kinnistoed paigaldatakse tavaliselt kinnitusdetaili harutoru kérvale.

Kinnistoe monteerimine siirdmiku haru juurde on véimalik juhul, kui haru 18bim&6t on kuni
Uhe dimensiooni vorra peatoru labimdddust vaiksem.

Kasutage pollproptleenist KAN-therm PP torustike puhul tihte klambrit, mis paikneb liitmiku
muhvide vahel.

Lubatud on ka teistsugune lahendus kinnistugede teostamiseks, tingimusel et ringsuunaline
kinnitusjéud valistab torude telgsuunalise liikumise, kaitstes samal ajal torustikku mehaaniliste
kahjustuste eest.

Kinnistugede paigutus oleneb paigaldise soojuspikenemise kompenseerimise valitud
lahendusest ja peab olema esitatud tehnilises projektis.

Kinnitoe loomise ndide
KAN-therm ultraLINE,
ultraPRESS, Push slsteemi
torustiku sirgel 18igul

Kinnistoe loomise naide
KAN-therm PP ststeemi
torustiku sirgel 18igul

1. muhv

2. klamber

3. muhv

4. toru
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D2 = D1

Kinnistoe loomise naide
KAN-therm ultraLINE,
ultraPRESS, Push stisteemi
torustiku hargnemisel

D1
1L

D2 < D1

Kinnistoe loomise naide
KAN-therm ultraLINE,
ultraPRESS, Push stisteemi
torustiku hargnemisel

Kinnistoe loomise naide
KAN-therm PP ststeemi
torustiku hargnemisel
1. toru

2. muhv

3. klamber

4. kolmik

Kinnistoe loomise naide
KAN-therm PP ststeemi
torustiku hargnemisel

Jo
Jo

ol
ol
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Labiviigud labi ehitiste vaheseinte.

Labiviigud labi ehitiste vaheseinte, mis ei eralda tuletsoone.

KAN-thermi slisteemi komponentidest (ultraLINE, Push, Press, ultraPRESS, PP, PP Green, Steel,
Steel Sprinkler, Inox, Inox Sprinkler ning Copper ja Copper Gas) koosnevad torud, mis labivad
hoone vaheseinu nii, et need ei eralda tuletsoone, tuleks paigutada kaitseimbristesse viisi, mis
valdib stisteemi komponentide, sealhulgas nende valispindade mehaanilisi kahjustusi.

Kaitselimbrised peavad olema plast- voi metalltorud ning tiihimik tuleb taita plsipainduva
materjaliga, mis ei kahjusta paigalduskomponente (nt suletud pooridega niiskuskindel
isolatsioon).

Kaitselimbrise siselabim&ot peab olema vahemalt 10 mm suurem kui edastustoru labimdot
ning vahemalt 20 mm pikem kui valmis vahesein.

Plsipainduva materjaliga taidetud kaitselimbriseid labivate, stisteemi KAN-therm Steel
kuuluvate torude pinnad tuleb kaitsta tdiendava varvikihiga. Selleks kasutage vesilahustuvaid
akrtllvarve, mida soovitatakse materjalile, millest KAN-therm Steel torud on valmistatud.
KAN-therm Steel torude taiendava varvkatte ala peab olema suurem kui kaitsetimbrise pikkus.
Selline kaitse tuleks teha kogu toru pikkuses, jattes kaitseimbrise mélemale kiiljele véhemalt
10 mm.

1. Ehitise vahesein, mis

ei eralda tuletsoone

2. Tsementmordist taidis

3. Toru valispinna 10 mm (1)
korrosioonikaitse ala

varvkatte kujul 10 mm (2) 10 mm

) 4. _Téielikult aurukindgl VoI D '~<>©~<>'<>
niiskuskindel soojusisolatsioon, o
mis on valmistatud suletud ? |

pooridega materjalist, millel

T
on valine fooliumikint DO <>\<>/><>‘<o

Notice: Pikkus L peab olema L
SUUREM kui torusektsiooni
soojuspikenemine.
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Labiviigud labi ehitiste vaheseinte, mis eraldavad tuletsoone.

Ehitise tuletsoone eraldavaid vaheseinu labivate labiviikude (paigalduskanalite) tksikasjalikud
noéuded on leitavad arengu- ja majandusministri hoonetele ja nende asukohale kehtestatud
tingimusi kehtestava maaruse § 234.

Ststeemi KAN-therm (Steel, Steel Sprinkler, Inox, Inox Sprinkler, Copper, Copper

Gas) terastorude labiviigud, mis labivad katikuna toimivaid seinu ja lagesid, tuleb

teha rasksuttivatest materjalidest, kasutades tulekindlaid akrtulisegusid, jargides
heakskiidudokumentides (tehnilised heakskiidud, riiklikud tehnilised hindamised) ning segu
tootja antud tehnilistes dokumentides olevaid juhiseid.

Markus: silikooni- ja tsemendipohiseid segud ei tohi olla otseses kokkupuutes torudega
KAN-therm Steel voi Steel Sprinkler.

Tuldtokestava materjaliga taidetud kaitselimbriseid labivate, stisteemi KAN-therm Steel voi
Steel Sprinkler kuuluvate torude pinnad tuleb kaitsta tdiendava varvikihiga. Selleks kasutage
vesilahustuvaid akriilvarve, mida soovitatakse materjalile, millest KAN-therm Steel voi Steel
Sprinkler torud on valmistatud. KAN-therm Steel ja Steel Sprinkler torude tdiendava varvkatte
ala peab olema suurem kui kaitseimbrise pikkus ning tuldtokestava seguga taidetud ala.
Selline kaitse tuleb teha kogu toru pikkuses, jattes kaitselimbrise mélemale kiiljele vahemalt
10 mm ning pind peab olema kaitstud tuldtdkestava seguga.

Siisteemi KAN-therm plasttorude (ultraLINE, Push, Press, ultraPRESS, PP ja PP Green) jaoks
mdeldud labiviigud, mis kulgevad labi selliste seinte ja lagede, mis on tuleeralduselemendid,
tuleb teha turul saadaolevaid plasttorudele méeldud valmislahendusi, nt paisumatu kattega
materjale kasutades. Labiviik tuleb teha heakskiidudokumentides (tehnilised heakskiidud,
riiklikud tehnilised hindamised) ning nende lahenduste tootja tehnilises dokumentatsioonis
olevaid juhiseid jargides.

TAHELEPANU! Tuletokestuselementidena toimivate seinte ja lagede labiviikusid tuleb
kaitsta torude soojuspaisumisest tekkivate piki- ja poikisuunaliste liikumiste kahjuliku
moju (eriti mehaaniliste kahjustuste) eest. Selleks tuleb mélemal pool torujuhtmete
ristumiskohta teha fikseerimispunktid. Tehniliselt 6ige paigalduse tagamiseks tuleb
fikseerimispunktide kraed paigaldada seina lileminekust/moéodaviigust minimaalsele
kaugusele.



Toendite vahekaugused

Jargnevates tabelites on antud ehitise vaheseintel jt konstruktsioonidel paiknevate KAN-therm
sUsteemi torustike toendite minimaalsed vahekaugused. Toenditeks peetakse kinnistugesid,
liugtugesid ja kaitsehilssidega seinalabiviike.

Maksimaalne toendite vahekaugus [m]
Alumiiniumkihiga PERTAL? ultraLINE torud

Toru vilislabimo6t [mm]

15 1.5 17 19 2,1

horisontaalne 1.2 1.2 13 15 1.6

Toru asetus

vertikaalne

Maksimaalne toendite vahekaugus [m]
EVOH-kihiga PERT?, PEXC ultraLINE torud

Toru vilislabim66t [mm]
Toru asetus

vertikaalne 0,5 0,6 0,7

horisontaalne 04 0,5 0,6

Maksimaalne toendite vahekaugus [m]
Alumiiniumkihiga KAN-therm ultraPRESS torud

Toru vilislabimo6ot [mm]

Toru asetus
| v | e | o Jams] 2] 0] o] e |
15 1,5 1,7 19 2,1 2,2 2,6 2,8

vertikaalne

horisontaalne 1.2 1.2 1.3 15 1.6 1,7 2,0 2,2

Maksimaalne toendite vahekaugus [m]
EVOH-kihiga KAN-therm PERT, PEXC Push torud

Toru vilislabimoé6t [mm]

Toru asetus

vertikaalne 1,0(0,5) 1,0(0,5) 1,0(0,7) 1.2 (0,8) 1,3(0,9)

horisontaalne 0,8 (0,4) 0,8 (0,4) 0,8 (0,5 0,8 (0,6) 1,0(0,7)

Sulgudes on esitatud vaartused kuuma vee kohta.

Maksimaalne toendite vahekaugus [m]
KAN-therm PP (standardiseeritud) torud

Toru vilislabimo66t [mm]

Aine temp.
e[l [=)le[w [l [w] w]
20 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
30 0,50 0,60 0,75 0,90 1,00 1,20 1,40 1,50 1,60 1,80
40 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,90 1,10 1,30 1,40 1,50 1,70
60 0,50 0,55 0,65 0,75 0,85 1,00 1,15 1,25 1,40 1,60
80 0,50 0,50 0,60 0,70 0,80 0,95 1,05 1,15 1,25 1,40

Vertikaalsete toruldikude puhul tuleb vahekaugust suurendada 30%
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Maksimaalne toendite vahekaugus [m]
KAN-therm PP Stabi Al torud

Toru vilislabimoo6t [mm]

Aine temp.
20 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,50
30 1,00 1,20 1,30 1,50 1,70 1,90 2,10 2,20 2,30 2,40
40 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,30
50 1,00 1,10 1,20 1,40 1,60 1,80 2,00 2,10 2,20 2,10
60 0,80 1,00 1,10 1,30 1,50 1,70 1,90 2,00 2,10 2,00
80 0,70 0,90 1,00 1,20 1,40 1,60 1,80 1,90 2,00 2,00

Vertikaalsete toruldikude puhul tuleb vahekaugust suurendada 30%

Maksimaalne toendite vahekaugus [m]
KAN-therm PP Glass torud

Aine temp. Toru vilislabim6o6t [mm]

< I I I K KN B BN BN DN
1,20 1,40 1,60 1,80 2,05 2,30 2,45 2,60 2,90

0 3

20 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,75 1,85 1,95 2,15
30 0,90 1,05 1,20 135 1,55 1,75 1,85 1,95 2,10
40 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 2,00
50 0,85 0,95 1,10 1,25 1,45 1,65 1,75 1,85 1,90
60 0,80 0,90 1,05 1,20 1,35 1,55 1,65 1,75 1,80
70 0,70 0,80 0,95 1,10 1,30 1,45 1,55 1,65 1,70

Vertikaalsete toruldikude puhul tuleb vahekaugust suurendada 30%

Maksimaalne toendite vahekaugus [m]
KAN-therm Steel/Inox torud

Toru vilislabimo6t [mm]

Toru asetus
HEHEBEEEHEOEOORBREEEE
4

vertikaalne/
horisontaalne

125 1,50 2,00 2,25 2,75 3,00 3,50 4,25 4,75 5,00 5,00 5,00

Maksimaalne toendite vahekaugus [m]
Vasktorud

Toru vilislabimoot [mm]
Toru asetus
KX Kl Kl EX EN ER K EN Y
vertikaalne/ 15 2,0 23 2.8 30 35 43 43 48 50

. 1,0 13
horisontaalne ! ! ' . ' 4 / , s : X X




8.3 Torude soojuspaisumise kompenseerimine

Lineaarne soojuspaisumine (joonpikenemine)

Aine ja imbritseva keskkonna temperatuuri méjul esineb montaazi ajal paigaldise torude
lineaarne pikenemine v&i lihenemine (pdhjustab torude telje liikumist).

Torude tundlikkust lineaarse soojuspaisumise suhtes maaratletakse
soojuspaisumiskoefitsiendiga a. Torustiku 16igu paisumine (voi lihenemine) AL arvutatakse
vastavalt jargmisele valemile:

AL = ax L x At
AL Toru pikkuse muutumine [mm]
o Soojuspaisumiskoefitsient (joonpikenemise koefitsent) [mm/m x K]
L Toru pikkus [m]
At Temperatuurierinevus: torustiku td6temperatuur ja koostetemperatuur [K]

Joonpikenemise koefitsendi a vadrtus KAN-therm torudele

KAN-therm ultraLINE, PERT? PEXC torud a=0,18 [mm/m x K]
KAN-therm ultraLINE, PERTAL? torud a = 0,025 [mm/m x K]
KAN-therm Push siisteem, PERT, PEXC torud a=0,18 [mm/m x K]
KAN-therm ultraPRESS siisteem, PERTAL a = 0,025 [mm/m x K]
KAN-therm PP siisteem, homogeensed PP-R torud a=0,15 [mm/m x K]
KAN-therm PP siisteem, topelttorud Stabi Al a=0,03 [mm/m x K]
KAN-therm PP siisteem, Glass topelttorud a=0,05 [mm/m x K]
KAN-therm Inox siisteem, roostevabast terasest torud a=0,0108 [mm/m x K]
KAN-therm Steel siisteem, legeerimata terasest torud a =0,0160 [mm/m x K]
KAN-therm Copper, vasktorud o =0,017 [mm/m x K]

Toru pikkuse muutumise arvutamisel voib kasutada andmeid Uhest jargmistest tabelitest.

PERTAL? ja PERTAL torude soojuspikenemine

PERTAL?, PERTAL torude joonpikenemine

L [m] At [K]
I O N = 2 = o
1 0,25 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50
2 0,50 1,00 1,50 2,00 2,50 3,00 3,50 4,00 4,50 5,00
3 0,75 1,50 2,25 3,00 3,75 4,50 525 6,00 6,75 7,50
4 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
5 1,25 2,50 3,75 5,00 6,25 7,50 8,75 10,00 11,25 12,50
6 1,50 3,00 4,50 6,00 7,50 9,00 10,50 12,00 13,50 15,00
7 1,75 3,50 525 7,00 8,75 10,50 12,25 14,00 15,75 17,50
8 2,00 4,00 6,00 8,00 10,00 12,00 14,00 16,00 18,00 20,00
9 2,25 4,50 6,75 9,00 11,25 13,50 15,75 18,00 20,25 22,50
10 2,50 5,00 7,50 10,00 12,50 15,00 17,50 20,00 22,50 25,00
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EVOH-kihiga PERT? torude ja PEXC KAN-therm ultraLINE soojuspikenemine

Lineaarne pikenemine AL [mm] PERT?, PEXC torud

L [m] At [K]
n n “ n “ Ce =@ o Jlm ]
1 10,8 12,6 14,4 16,2 18,0
2 3,6 72 10,8 14,4 18,0 21,6 252 28,8 324 36,0
3 54 10,8 16,2 21,6 27,0 324 378 43,2 48,6 54,0
4 7.2 14,4 21,6 28,8 36,0 43,2 50,4 57,6 64,8 72,0
5 9.0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
6 10,8 21,6 324 432 54,0 64,8 75,6 86,4 97,2 108,0
7 12,6 252 37,8 50,4 63,0 75,6 88,2 100,8 1134 126,0
8 14,4 28,2 432 57,6 72,0 88,2 100,8 1152 129,6 144,0
9 16,2 324 48,6 64,8 81,0 97,2 1134 129,6 1458 162,0
10 18,0 36,0 54,0 72,0 90,0 100,8 126,0 144,0 162,0 180,0
KAN-therm PP torude lineaarne pikenemine AL
L [m] At [K]
n n n “ ﬂ ﬂ [ e = JTm ]
1 10,5 12,0 13,5 15,0
2 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
3 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
4 6,0 12,0 18,0 24,0 30,0 36,0 42,0 48,0 54,0 60,0
5 7,5 15,0 22,5 30,0 37,5 45,0 52,5 60,0 67,5 75,0
6 9,0 18,0 27,0 36,0 45,0 54,0 63,0 72,0 81,0 90,0
7 10,5 21,0 31,5 42,0 52,5 63,0 73,5 84,0 94,5 105,0
8 12,0 24,0 36,0 48,0 60,0 72,0 84,0 96,0 108,0 120,0
9 13,5 27,0 40,5 54,0 67,5 81,0 94,5 108,0 121,5 135,0
10 15,0 30,0 45,0 60,0 75,0 90,0 105,0 120,0 135,0 150,0

KAN-therm PP Stabi Al torude soojuspikenemine

KAN-therm PP Stabi Al torude lineaarne pikenemine AL

L [m] At [K]
I 2 2 = =

1 03 0,6 09 1.2 1.5 1.8 2,1

2 0,6 1.2 1.8 2,4 30 3,6 4,2 4,8 54 6,0
3 09 1.8 2,7 3,6 4,5 54 6,3 72 8,1 9,0
4 1.2 2,4 3,6 4,8 6,0 72 84 9,6 10,8 12,0
5 1.5 3,0 4,5 6,0 75 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
6 1.8 3,6 54 72 9,0 10,8 12,8 14,4 16,2 18,0
7 2,1 4,2 6,3 8,4 10,5 12,6 14,7 16,8 18,9 21,0
8 2,4 4,8 72 9,6 12,0 14,4 16,8 19,2 21,6 24,0
9 2,7 54 8,1 10,8 13,5 16,2 18,9 21,6 24,3 27,0
10 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
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KAN-therm PP Glass torude soojuspikenemine

KAN-therm Steel torude lineaarne pikenemine AL

L [m] At [K]
N BN KN N N KN 2N N N 0N
1 0.5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 40 4,5 5,0
2 1,0 2,0 3,0 40 5,0 6,0 7.0 8,0 9,0 10,0
3 15 3,0 4,5 6,0 7,5 9,0 10,5 12,0 13,5 15,0
4 2,0 4,0 6,0 8,0 10,0 12,0 14,0 16,0 18,0 20,0
5 2,5 5,0 7.5 10,0 12,5 15,0 17,5 20,0 22,5 25,0
6 3,0 6,0 9,0 12,0 15,0 18,0 21,0 24,0 27,0 30,0
7 35 7,0 10,5 14,0 17,5 21,0 24,5 28,0 31,5 35,0
8 4,0 8,0 12,0 16,0 20,0 24,0 28,0 32,0 36,0 40,0
9 4,5 9,0 13,5 18,0 22,5 27,0 31,5 36,0 40,5 45,0
10 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0 50,0

KAN-therm Steel torude soojuspikenemine

KAN-therm Steel torude lineaarne pikenemine AL

L [m] At [K]
] e e = e e ][]
1 0,11 0,22 0,32 0,43 0,54 0,65 0,76 0,86 0,97 1,08
2 0,22 0,43 0,65 0,86 1,08 1,30 1,51 1,73 1,94 2,16
3 0,32 0,65 0,97 1,30 1,62 1,94 2,27 2,59 2,92 3,24
4 0,43 0,86 1,30 1,73 2,16 2,59 3,02 3,46 3,89 4,32
5 0,54 1,08 1,62 2,16 2,70 3,24 3,78 4,32 4,86 540
6 0,65 1,30 1,94 2,59 324 3,89 4,54 518 583 6,48
7 0,76 1,51 2,27 3,02 3,78 4,54 5,29 6,05 6,80 7,56
8 0,86 1,73 2,59 3,46 4,32 518 6,05 6,91 7,78 8,64
9 0,97 1,94 2,92 3,89 4,86 583 6,80 7,78 8,75 9,72
10 1,08 2,16 3,24 4,32 540 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
12 1,30 2,59 3,89 518 6,48 7,78 9,07 10,37 11,66 12,96
14 1,51 3,02 4,54 6,05 7,56 9,07 10,58 12,10 13,61 15,12
16 1,73 3,46 518 6,91 8,64 10,37 12,10 13,82 15,55 17,28
18 1,94 3,89 583 7,78 9,72 11,66 13,61 15,55 17,50 19,44
20 2,16 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60
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KAN-therm Inox torude soojuspikenemine

KAN-therm Inox torude lineaarne pikenemine AL

L [m] At [K]
o] e e m e ] fe ][]
1 0,16 0,32 0,48 0,64 0,80 0,96 1,12 1,28 1,44 1,60
2 0,32 0,64 0,96 1,28 1,60 1,92 2,24 2,56 2,88 3,20
3 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
4 0,64 1,28 1,92 2,56 3,20 3,84 4,48 512 5,76 6,40
5 0,80 1,60 2,40 3,20 4,00 4,80 5,60 6,40 7,20 8,00
6 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 576 6,72 7,68 8,64 9,60
7 1,12 2,24 3,36 4,48 5,60 6,72 7,84 8,96 10,08 11,20
8 1,28 2,56 3,84 512 6,40 7,68 8,96 10,24 11,52 12,80
9 1,44 2,88 4,32 576 7,20 8,64 10,08 11,52 12,96 14,40
10 1,60 3,20 4,80 6,40 8,00 9,60 11,20 12,80 14,40 16,00
12 1,92 3,84 576 7,68 9,60 11,52 13,44 15,36 17,28 19,20
14 2,24 4,48 6,72 8,96 11,20 13,44 15,68 17,92 20,16 22,40
16 2,56 512 7,68 10,24 12,80 15,36 17,92 20,48 23,04 25,60
18 2,88 576 8,64 11,52 14,40 17,28 20,16 23,04 25,92 28,80
20 3,20 6,40 9,60 12,80 16,00 19,20 22,40 25,60 28,80 32,00

Vasktorude soojuspikenemine

Vasktorude joonpikenemine

L [m] At [K]
I I N = | = =
1 0,17 0,34 0,51 0,68 0,85 1,02 1,19 1,36 1,53 1,70
2 0,34 0,68 1,02 1,36 1,70 2,04 2,38 2,72 3,06 3,40
3 0,51 1,02 1,53 2,04 2,55 3,06 3,57 4,08 4,59 5,10
4 0,68 1,36 2,04 2,72 3,40 4,08 4,76 544 6,12 6,80
5 0,85 1,70 2,55 3,40 4,25 5,10 595 6,80 7,65 8,50
6 1,02 2,04 3,06 4,08 5,10 6,12 714 8,16 9,18 10,20
7 1,19 2,38 3,57 4,76 5,95 7,14 8,33 9,52 10,71 11,90
8 1,36 2,72 4,08 544 6,80 8,16 9,52 10,88 12,24 13,60
9 1,53 3,06 4,59 6,12 7,65 9,18 10,71 12,24 13,77 15,30
10 1,70 3,40 510 6,80 8,50 10,20 11,90 13,60 15,30 17,00
12 2,04 4,08 6,12 8,16 10,20 12,24 14,28 16,32 18,36 20,40
14 2,38 4,76 7,14 9,52 11,90 14,28 16,66 19,04 21,42 23,80
16 2,72 544 8,16 10,88 13,60 16,32 19,04 21,76 24,48 27,20
18 3,06 6,12 9,18 12,24 15,30 18,36 21,42 24,28 27,54 30,60
20 3,40 6,80 10,20 13,60 17,00 20,40 23,80 27,20 30,60 34,00
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Pikenemise kompenseerimine

Paindpdlv

Paigaldistes paiknevate torude soojuspikenemine (joonpikenemine) on ebasoovitav nahtus,
mis m&jutab negatiivselt talitlust ja vastupidavust, samuti paigaldise valisilmet. Seet&ttu
peaksite juba paigaldise projekteerimisetapis eeldama konkreetseid kompenseerimise
lahendusi, mis sisaldavad erinevaid kompensaatoreid ning nduetekohaselt paigaldatud kinnis-

ja liugtugesid.

Krohvipealsete paigaldiste korral kasutatakse paigaldise kdanukohtades paindpdlvi (elastsed),
et kompenseerida soojuspaisumise koormusi. Soojuspaisumisest tingitud pinged kantakse tle
paindpdlvele, mis selle tagajarjel paindub veidi.

L AL
— KAN-therm torude materjali konstant
EEER .
.
I y Alumiiniumkihiga KAN-therm ultraLINE 36
1 I} N PERTAL?/ultraPRESS PERTAL torud
L
g
PS PP L 17 system KAN-therm ultraLINE (PEXC, PERT?) 15
o e system KAN-therm Push (PEXC i PERT)
g
. KAN-therm PP-R 20
g
4
PP 'I KAN-therm Steel/Inox 45
KAN-therm Copper 35

Paindpdlve ndutav pikkus Ls arvutatakse jargmise valemi kaudu:

Ls = kx VD x AL

kus: Ls — paindpdlve pikkus [mm], k — torumaterjali konstant, D — toru vélislabimd&t [mm],
AL —toru pikkuse muutumine [mm].

Kasutage paindpdlve pikkuse Ls arm maaramiseks jargmistes tabelites olevaid andmeid

Alumiiniumkihiga KAN-therm torude Ls painduva 6la pikkus [mm]

Paisumine AL

e I I N B
301 322 360 402

509 569 639

5 410 455

10 426 455 509 569 580 644 720 805 904

15 522 558 624 697 711 789 882 986 1107
20 602 644 720 805 821 911 1018 1138 1278
30 738 789 882 986 1005 1115 1247 1394 1565
40 852 911 1018 1138 1161 1288 1440 1610 1807
50 952 1018 1138 1273 1298 1440 1610 1800 2020
60 1043 1115 1247 1394 1422 1577 1764 1972 2213
70 1127 1205 1347 1506 1536 1704 1905 2130 2391
80 1205 1288 1440 1610 1642 1821 2036 2277 2556
920 1278 1366 1527 1708 1741 1932 2160 2415 2711
100 1347 1440 1610 1800 1836 2036 2277 2546 2857
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Paisumine AL

Paindpdlve pikkus Ls KAN-therm PEXC ja PERT torude puhul [mm]

Toru vilislabimoot D [mm]

o I T T TR R DR B
5 116 125 134 142 150 168 190
10 164 177 190 201 212 237 268
15 201 217 232 246 260 290 329
20 232 251 268 285 300 335 379
30 285 307 329 349 367 411 465
40 329 355 379 402 424 474 537
50 367 397 424 450 474 530 600
60 402 435 465 493 520 581 657
70 435 470 502 532 561 627 710
80 465 502 537 569 600 671 759
920 493 532 569 604 636 712 805
100 520 561 600 636 671 750 849

Paisumine AL

Paindpolve pikkus Ls KAN-therm PP, PP Stabi Al ja PP Glass torude korral [mm]

5 179 200 224 253 283 316 355 387 424 469
10 253 283 316 358 400 447 502 548 600 663
15 310 346 387 438 490 548 615 671 735 812
20 358 400 447 506 566 632 710 775 849 938
30 438 490 548 620 693 775 869 949 1039 1149
40 506 566 632 716 800 894 1004 1095 1200 1327
50 566 632 707 800 894 1000 1122 1225 1342 1483
60 620 693 775 876 980 1095 1230 1342 1470 1625
70 669 748 837 947 1058 1183 1328 1449 1587 1755
80 716 800 894 1012 1131 1265 1420 1549 1697 1876
20 759 849 949 1073 1200 1342 1506 1643 1800 1990
100 800 894 1000 1131 1265 1414 1587 1732 1897 2098
150 980 1095 1225 1386 1549 1732 1944 2121 2324 2569

200 1131 1265 1414 1600 1789 2000 2245 2449 2683 2966

KAN-therm PP siisteemis vdite kasutada ka kasutusvalmis kompensaatoraasasid aasa

labimddtudega 150 mm:

Kompensaatori nimildbimaot

Soojuspaisumise vaartus, mida

[mm] saab kompenseerida [mm]
16 80
20 70
25 60
32 50




Paisumine AL

o I I K N N R
220 246 270 298 337 376

Paindpdlve pikkus Ls KAN-therm Steel/Inox torude puhul [mm]

Toru vilislabimoé6t D [mm]

2 412 468 509 520 555 600 661

4 312 349 382 422 476 532 583 661 720 735 785 849 935

6 382 427 468 517 583 652 714 810 882 900 962 1039 1146
8 441 493 540 597 673 753 825 935 1018 1039 1110 1200 1323
10 493 551 604 667 753 842 922 1046 1138 1162 1241 1342 1479
12 540 604 661 731 825 922 1010 1146 1247 1273 1360 1470 1620
14 583 652 714 790 891 996 1091 1237 1347 1375 1469 1588 1750
16 624 697 764 844 952 1065 1167 1323 1440 1470 1570 1697 1871
18 661 739 810 895 1010 1129 1237 1403 1527 1559 1665 1800 1984
20 697 779 854 944 1065 1191 1304 1479 1610 1644 1756 1897 2091
25 731 871 955 1055 1191 1331 1458 1653 1800 1724 1963 2121 2338
30 764 955 1046 1156 1304 1458 1597 1811 1972 1800 2150 2324 2561
35 795 1031 1129 1249 1409 1575 1725 1956 2130 1874 2322 2510 2767
40 825 1102 1207 1335 1506 1684 1844 2091 2274 1945 2483 2683 2958
45 854 1169 1281 1416 1597 1786 1956 2218 2415 2013 2633 2846 3137
50 882 1232 1350 1492 1684 1882 2062 2338 2546 2079 2776 3000 3307

Paisumine AL

Vasktorude paindpolve pikkus Ls [mm]

ibimo66t D [mm]

o I I K K KN EE N R

2 171 192 210 232 262 293 321 364 404 432 467 514
4 242 271 297 328 370 414 454 514 572 611 660 727
6 297 332 364 402 454 507 556 630 700 748 808 891

8 343 383 420 464 524 586 642 727 808 864 933 1029
10 383 429 470 519 586 655 77 813 904 966 1044 1150
12 420 470 514 569 642 77 786 891 990 1058 1143 1260
14 454 507 556 614 693 775 849 962 1070 1142 1235 1361
16 485 542 594 657 741 828 907 1029 1143 1221 1320 1455
18 514 575 630 696 786 878 962 1091 1213 1295 1400 1543
20 542 606 664 734 828 926 1014 1150 1278 1365 1476 1627
25 606 678 742 821 926 1035 1134 1286 1429 1527 1650 1819
30 664 742 813 899 1014 1134 1242 1409 1566 1672 1808 1992
35 717 802 878 971 1096 1225 1342 1522 1691 1806 1952 2152
40 767 857 939 1038 171 1310 1435 1627 1808 1931 2087 2300
45 813 909 996 1101 1242 1389 1522 1725 1918 2048 2214 2440
50 857 959 1050 1161 1310 1464 1604 1819 2021 2159 2333 2572

Paindpdlve pikkuse Ls teadmine on oluliselt téhtis paisumisele allutatud torudele harude

monteerimisel (ja juhul, kui harul puudub kinnistugi). Liiga lthikese paindpdlve Ls kasutamine
pdhjustab liigseid pingeid kolmiku |dheduses ja darmuslikul juhul véib kahjustada ka liidet
(vt punkti "Paigaldise pustiku monteerimine”).
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Paindpdlve Ls kavandamisel pidage meeles seda, et selle pikkus peaks olema vaiksem kui
maksimaalne klambritevaheline kaugus antud toru Iabimé6du puhul.

Kompensaatori 6la kavandamine

180

Z tutpi kompensaator

Kompensaatorid KAN-therm siisteemi paigaldistes

Z-kujuline kompensaator
Torustiku soojuspaisumise mojude korvaldamiseks kasutatakse erinevat tiilpi

kompensaatoreid.
Siin kirjeldatud kompensaatorid kasutavad paindpdlve toimet. Kui torustikul voib esineda telje

liikumist, vdite kasutada Z-kujulist kompensaatorit.

L1 | AL1 |
2 = r S
PS PP H
o »
. L)
. L)
L)
O I
. L]
. L]
. L]
. L]
. L]
L]
: '. - - \ 2~
Sammn — — oy
PP PP PS
| AL2 | L2

Kompensaatori paindpdlve pikkuse A = Ls arvutamisel eeldame, et Lz = L1 + L2

on asenduspikkus. Arvutage selle pikkuse jaoks paisumissuhe AL (tabelis antud malli jargi)

ja seejarel vaartus Ls (tabelis antud malli jargi). Paindpdlve A pikkus ei tohi iletada antud toru
labim&&du jaoks ettendhtud toendite maksimaalset vahekaugust. Arge monteerige sellele

mingeid klambreid.

U-kujuline kompensaator
Kui torustiku pikenemist ei ole vdimalik torustiku suuna muutmisega kompenseerida
(torustiku telg kulgeb modda Uhte joont kogu pikkuses), tuleb kasutada U-kujulist

kompensaatorit.
Arvutage kompensaatori 6la A pikkus vastavalt valemile voi tabelis olevatele paindpdlve
arvutamise andmetele, eeldades et A = Ls.

Kui kompensaatori keskpunkti ja I&himate kinnistugede vahelised kaugused ei ole
Uhesugused, siis votke 6la pikkuse A arvutamisel aluseks paisumissuhe AL (joonisel vastab
paisumissuhe AL2 16igule L2) pikema toruldigu puhul, millele kompensaator monteeritakse.
Kéige optimaalsem lahendus on kompensaatori paigaldamine toruldigu keskele (L1 = L2).



U ttdpi kompensaator

U tlupi kompensaator
terastorudele

| L1 ALl AL2 L2 |
" T T
> — ey ann — — >
L4 .
PS PP OO I PP PS
L4 .
L4 .
o <z ’
N
PS
b—S |
1
> — "=y g — — >
PS PP PP PP PS

Sellisel juhul arvutatakse kompensaatori 6la A pikkus vastavalt jargmisele valemile:

U-kujulise kompensaatori moodustamiseks kasutage nelja 90-kraadist siisteemi polve
ja toruldike.

Alumiiniumkihiga KAN-therm ultraLINE torude ja KAN-therm ultraPRESS torude puhul
moodustada kompensaator toru sobivalt painutades, séilitades minimaalset raadiust:
R = 5 x D (érge painutage torusid, mille 1abimoot tletab 32 mm).

Kompensaatori minimaalne laius S peab tagama kompenseeritud I16ikude L1 ja L2 takistuseta
toimimise ning votma arvesse torustiku soojustuskihi (gisol) voimalikku paksust.

Voite eeldada, et:
S=2xg,, +AL1 + AL2 + Smin

S,in = 150 =200 mm
g, — isolatsiooni paksus

Steel/Inox terastorude puhul vdite eeldada, et:
S="%A

Kompensaatori pikkus ei tohiks Uletada antud toru labim&&dule ettendhtud toendite
maksimaalset vahekaugust. Arge monteerige paindpdlvedele (ihtegi klambrit.

Lootskompensaatorid KAN-therm Steel/Inox terastorupaigaldistele

Soovitatav on alati kui voimalik projekteerida ja teostada loomulik (geomeetriline)
kompenseerimine.

Kui terastoru paisumist ei saa kompenseerida painddlgade (L, Z v6i U tiilipi kompensaator)
kasutamise kaudu, voite kasutada ka toru teljele paigaldatavaid |66tskompensaatoreid.
Lootskompensaatoreid tuleb valida ja paigaldada vastavalt tootja kasutusjuhenditele.
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Materjal ja kasutamine

KAN-therm Inoxi teljesuunalised 166tskompensaatorid on valmistatud roostevabast
terasest 1.4404 ja on ette nahtud siseruumides paiknevate, suletud, survestatud ktte-
ja jahutusveepaigaldiste rajamiseks.

Markus: Kompensaatorite kasutamise lubatavus joogiveepaigaldistes soltub riigis
kehtivatest eeskirjadest. Kontrollige iga kord, kas asjakohased sertifikaadid on olemas.

Konstruktsioon ja tehnilised andmed

Kompensaatorid on varustatud pressitud otstega (15-54 mm) vdi siledate toruotstega (76,1-
108 mm). Uhendused tehakse kolmepunkti-radiaalpressimise meetodil M-profiili abil.

Kompensaatorid @15-54 mm

Materjal 1.4404 (AISI 316L)

Tihend EPDM70

Tes 135°C

L. 150 °C

P 16 bar

Pressprofiil M

d1 =d2 15 mm 18 mm 22 mm 28 mm 35 mm 42 mm 54 mm
D1 = D2 24 mm 27 mm 32 mm 38 mm 45 mm 54 mm 65 mm
a 24 mm 27 mm 37 mm 44 mm 50 mm 60 mm 72 mm
1 70 mm 66 mm 78 mm 84 mm 88 mm 94 mm 110 mm
L 110 mm 106 mm 120 mm 130 mm 140 mm 154 mm 180 mm
Maks. kompenseerimisvéime Al 14 mm 16 mm 20 mm 22 mm 24 mm 24 mm 30 mm
Kasulik pindala [cm?] 3,1 4,0 7.2 10,5 13,9 20,4 31,0
Vedru jaikus [N/mm] 28 28 40 42 54 47 48
Kaal 0,05 kg 0,07 kg 0,13 kg 0,16 kg 0,24 kg 0,31 kg 0,46 kg




Kompensaatorid ©976,1-108 mm

Materjal 1.4404 (AISI 316L)
T 135°C
L. 150 °C
P 16 bar
d1 =d2 76,1 mm 88,9 mm 108 mm
a 92 mm 106 mm 130 mm
esl = es2 55 mm 63 mm 77 mm
L 276 mm 290 mm 346 mm
Pikenemise kompenseerimisvéime Al 30 mm 30 mm 30 mm
Kasulik pindala [cm?] 52,5 73,2 115,0
Vedru jdikus [N/mm] 60 82 92
Kaal 1,41 kg 1,61 kg 2,10 kg
1
|
® g ———————————
|
L
s 1351J
Kasutusotstarve

KAN-therm Inox kompensaatorid on ette nahtud KAN-therm Steel ja KAN-therm Inox

torustike soojuspikenemise kompenseerimiseks.

Soovitusi kasutamise kohta

Kompensaatorite konstruktsioon pohineb elastsetel I66tsadel, mille jaikus on vadiksem kui

kompenseeritavatel torustikel ning seda paigaldatakse ainult sirgetele torustikuldikudele, mis
on kahelt poolt kinnistugedega fikseeritud.

Kompensaatoreid ei tohi paigaldada torupdlvedele ega muudele iseskompenseeruvatele

torustikuosadele.

Seda tulipi kompensaatorid ei sobi radiaalsuunaliste liikumiste, valjandtkumiste ja paigaldise
vaandejoudude vastuvdtmiseks.

Neid kompensaatoreid ei tohi paigaldada eelpingestatult.
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Paigaldusmeetod

Teljesuunalised 166tskompensaatorid on ette ndhtud paigaldamiseks seintel paiknevatesse
horisontaalsetesse ja vertikaalsetesse torustikesse voi kiitteslisteemide transiit-
ja harukanalitesse.

Kanalitesse paigaldamise korral tuleb kompensaatorile ligipaasu vdimaldamiseks paigaldada
vaateavad.

Soojusisolatsioonita kompensaatori elastse 166tsa saastumisohu korral tuleb see kaitsta
kattega vbimalike mehaaniliste saasteosakeste eest, mis voivad 166tsa kurdude vahele
koguneda ja kompensaatorit kahjustada.

Kui l166tskompensaator on soojusisolatsiooniga, siis tuleb kasutada tdiendavat katet,
et isolatsioon ei satu [66tsa kurdude vahele.

Kahe korvutiasetseva kinnistoe vahele tohib paigaldada vaid (ihe kompensaatori.

Liugtugi peab toru taielikult imbritsema, ilma et see takistaks torustiku soojuspaisumisest
pdhjustatud liikkumisi. Maksimaalne 16tk ei tohi olla tle 1 mm.

Vajaliku stabiilsuse tagamiseks ei tohi kompensaatorit paigaldada lahimast kinnistoest
kaugemale kui 4 x d.

Maksimaalne kaugus kompensaatorist esimese liugtoeni ei tohi lletada 4 x d.

Maksimaalne korvalekalle torustiku teljest ei tohi kompensaatori kummalgi kiljel Gletada 2
mm.

Maksimaalne toendite vahekaugus [m] — KAN-therm Steel/Inox torud

Toru vélimine
1abimo66t [mm]

15 18 22 28 35 42 54 76,1 88,9 108 139 168

Maksimaalne

tostusulatus [m] 125 15 2 225 275 3 35 425 475 5 5
Oige paigaldus
PS PP PP PS PP




Vale paigaldus

Garantii

Tootja annab teljesuunalistele [66tskompensaatoritele garantii tstklite arvule Nc = 1000, kus
|66tsa iga kokkusurumist ja laienemist (isegi mittetdieliku tddulatuse korral) loetakse tiheks
tsukliks. Tstiklite arv maaratakse temperatuuril 20 +5 °C. Muude td6temperatuuride korral
arvutatakse tsiiklite arv temperatuuri vahendusteguri abil:

NC =1000-Tf

kus:
Tovork -35°C 0°C 20°C 100 °C 150 °C
Tf
(reduktori 0,90 0,95 10 09 0,85

tegur s6ltub
tootemperatuurist)

Hoiatus! Kompensaatorite paigaldamine teljesuunalisest erinevasse asendisse lilhendab
nende kasutuskestust!

Kui kompensaatori paigaldamisel eiratakse tootja soovitusi, siis kaotab garantii kehtivuse
ja kompensaatorite kasutuskestus liheneb.
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A. Torupustiku konstruktsioon
U-kujulise kompensaatori
kasutamisega (puudutab

koiki KAN-therm susteeme)

B. Naide pUstaku
konstruktsioonist, millel on
pustaku keskel fikseeritud punkt
(see puudutab alumiiniumkihiga
torusid ja KAN-therm

ultraLINE, ultraPRESS, Steel,
Inox, vasktorusid ja KAN-

therm PP Stabi Al torusid)

C. Torupustiku konstruktsioon,

milles kasutatakse
isekompenseerumist (“jaik”
konstruktsioon) (puudutab
KAN-therm ultraLINE, PP ja
KAN-therm Push susteeme)

Paindepdlve tagamine
pustikute harudel
paigaldussahtides (naited)

Paigalduspiistikute kompenseerimise p6himotted - horisontaalne paisumine

Torupdustikute ja horisontaalide monteerimisel seintele ja paigaldussahtidesse peate arvesse
vOtma temperatuurimuutustest tingitud telje liikumist, paigaldades hoolikalt kinnistoed

ja kompensaatorid ning kompenseerides kdiki hargnemistel esinevaid pingeid. Seetottu
tulebki koiki paigaldisi, millel esineb paisumisi, kdsitleda individuaalselt.

TorupUstikute ja horisontaalide monteerimisel seintele ja paigaldussahtidesse peate arvesse
votma temperatuurimuutustest tingitud telje liikumist, paigaldades hoolikalt kinnistoed

ja kompensaatorid ning kompenseerides koiki hargnemistel esinevaid pingeid. Seetottu
tulebki koiki paigaldisi, millel esineb paisumisi, kdsitleda individuaalselt.

Valitav lahendus séltub torupustikute ja harude materjalidest, paigaldise td6parameetritest,
pistikul olevate harude arvust ning kasutada olevast ruumist (nt paigaldussaht). Joonistel A,
B, C on esitatud naited paigalduspUstikutes kasutatavate kompenseerimise lahenduste kohta.

PS
PP D |
PP D=l
— —
| — — | — E—
}DPS PP O]
—
PS
[ — —
PP D] = |
—
PS
| — E—
1 1
PP PP

Kasutage igal juhul pustiku Ghenduses piisava pikkusega kompenseerimispdlve. Plstiku I6pus,
viimase mahuti/ventiili Ghenduses lisage piisava pikkusega paindedlg.

Iga haru (nt radiaatorilihendus, veem&6turi Ghendus) peaks vdimaldama paindumist (pustiku
vertikaalsuunalise liikumise toimel) selliselt, et kolmiku juures m&juvad pinged ei oleks
kriitilised. Seda saab tagada Sige pikkusega paindedla kasutamisega (joon. 1, 2, 3). Eriti oluline
on see paigaldiste monteerimisel Sahtides. Kui kinnistugi on nduetekohaselt monteeritud haru
kolmiku juurde, siis ei ole sellel harul paindepdlve tagamine oluline.

1 2] Ls 3]

KAN-therm ultraLINE, Push ja PP stisteemi torude puhul ei ole vaja kasutada toru pikkuse
muutumise kompenseerimist kinnistoe klambrite paigaldamisega otse iga kolmiku kohale.
Seda nimetatakse jaigaks paigaldiseks (joon. C, page <NT>).

Jaotades pustiku (koos kinnistugedega) oluliselt vaiksemateks sektsioonideks (tavaliselt
korruse pikkus, kuid mitte Gle 4 m), on paisumiste pikkus piiratud ning jarelejdanud pinged
kantakse Ule kinnistugede klambritele. Torustiku vaikseid killgsuunalisi kdrvalekaldeid saab
piirata liugtugede klambrite tihedama paigaldusega (tihedam, kui pustik monteeritakse
krohvikihi peale nahtavasse kohta).



Krohvi - ja porandaaluste paigaldiste paisumiste kompenseerimine

KAN-therm ultraLINE, ultraPRESS ja Push stisteemi torude paigaldamisel betooni-
(tasanduskihi) v&i krohvikihi sisse toimib torude soojuspikenemine (joonpikenemine)
samamoodi. Kuid asjaolu t&ttu, et torud paiknevad kesta voi isolatsiooni sees, ei ole toru
paisumisest tingitud pinged suured, sest torudel on ruumi painduda seda Gmbritsevas kestas
(isekompenseerimise nahtus). Torude suunamisel vaikeste painetega on samuti soodne

mdju soojuspaisumisele. Seda pdhimaotet tuleks eelkdige arvesse votta siis, kui esineb torude
kokkutdmbumise oht (nt kiilma vee paigaldise monteerimine kuumal suvel) — pikkade sirgete
torustike paigaldamisel ilma pdlvede ja kddnikuteta. Sellisel juhul véib toru liitmikust, naiteks
kolmikust, valja libiseda.

Soovitatav on kasutada 10% pikemat toru vorreldes arvestatud sirgjoone pikkusega.

Seda pohimdtet tuleb eelkdige jargida torustike kokkutdmbumise véimaluse korral (nt kuumal
suvel paigaldatud kiilmaveetorustik), juhul kui pikk ja sirge torustik paigaldatakse ilma
poognate ja kaarteta. Sellisel juhul v&ib toru Ghenduskohast, naiteks kolmikust valja libiseda.

KAN-therm PP pollproplleentorud voib paigalada otse péranda mardikihile (kui seal ei ole
piiranguid seoses soojus- vOi miraisolatsiooniga). Sellisel juhul ei vdimalda toru Umbritsev
betoonikiht soojuspaisumist ja toru vétab vastu koik pinged (need on ohtlikust vaartusest
vaiksemad). Lugege taiendavat teavet torude paigaldamisest porandatesse ja krohvikihi alla
peattikist KAN-thermi paigaldised vaheseintes.

KAN-thermi susteemide paigaldamine

Tanu lahenduste suurele erinevusele ja toodele laiaulatuslikule pakkumisele véimaldab
KAN-therm projekteerida ja teostada peaaegu igat tllpi hoonesiseseid survestatud paigaldisi,
mis koosnevad horisontaalidest, plstikutest ja harudest. Neid elemente voib paigaldada

nii krohvi kui vahelae betoonplaatide pinnale (pinnapealne paigaldus) voi paigaldada

ehitise vaheseintesse ja pdrandatesse (pinnaalune paigaldus). Eraldavate torude kaudse
paigaldusmeetodi puhul paigaldatakse torud spetsiaalsetesse krohvialustesse plaatidesse.

Pinnapealne paigaldus - piistikud ja horisontaalid

Pinnapealsete paigaldiste (pustikud ja horisontaalid) korral on soovitatav kasutada
mitmekihilisi torusid (Sahtides) KAN-therm ultraPRESS sisteemist, pollipropuleenist
KAN-therm PP torusid ja liitmikke voi terastorusid KAN-therm Steel ja Inox stisteemidest ning
stisteemist KAN-therm Copper.

Selliseid paigaldisi projekteerides pidage meeles, et lisaks tehnilistele nduetele on suur tdhtsus
ka visuaalsel aspektil. Seetottu:

valige torude ja liitmiku stisteemi dige tutp,

tootage hoolikalt vélja soojuspaisumiste kompenseerimissiisteem,

kasutage torude monteerimise nduetekohast meetodit, mis vastab normidele,

valige kdige sobivam (olenevalt paigaldise asukohast ja keskkonnast) soojusisolatsiooni tiilp.

Kipsipealsete paigaldiste (plstakud ja horisontaalpinnad) puhul soovitame kasutada
alumiiniumkihiga KAN-therm ultraLINE torusid (Sahtides), KAN-therm ultraPRESS,
pollpropiileenist KAN-therm PP-torusid ja liitmikke v&i KAN-therm Steel, Inox terastorusid
ning KAN-therm vasksisteemi.
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Pinnaalused KAN-therm paigaldised

Vastavalt kaasaegsete ehitustodde nduetele voib KAN-therm torustikke paigaldada
seinaslvistesse, mis on taidetud mordi ja krohviga, samuti erinevat tllipi pdrandasegudesse.

See puudutab PERT, PEXC ja PP-R torustikke, alumiiniumkihiga KAN-therm torusid
eralduspaigaldises ja kolmikpaigaldustes ultraLINE, Push ja ultraPRESS liitmikega ning
keevitatud KAN-therm PP-paigaldistes.

Naited torude paigaldamise @)
kohta p&randasse.

A. Vahelae betoonplaatidel
kitteta ruumide peal

. pbérandakate

. betoonisegu

. foolium

. toru soojaisolatsioon
KAN-therm siisteemi toru

. soojaisolatsioon

. taitematerjal, nt liiv, graanulid;
. isolatsioon

. vahelae betoonplaat

CONOUAWN=

B. Vahelae betoonplaatidel (B)
kuttega ruumide peal

z AN
: e
N 9
ﬁ 1. pdrandakate
A (7 2. betoonisegu
3. foolium
4. miraisolatsioon
5. toru soojaisolatsioon
0 6. KAN-therm siisteemi toru
7. isoojaisolatsioon
8. vahelae betoonplaat
C.Otsesegupeal @
(15
E
0 (2]
N \
1. pdrandakate
2. betoonisegu
) 3. toru soojaisolatsioon
4. KAN-therm slisteemi toru
5. vahelae betoonplaat
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KAN-therm Inox
paigaldiste naited
A krohvi all

B p&randakihtides

Markus

Keermesiihendusi ei tohi katta betooni ega krohviga. Seinasiivendisse paigaldatavaid
torustikke tuleb kaitsta kokkupuute eest siivendi teravate servadega, paigaldades torud
soovitatavalt kaitsetorudesse (karbikutesse) voi limbritsedes need soojusisolatsiooniga
(vajaduse korral).

Pressitud liiteid ei tohi katta betooni ega krohviga. Seinasuvistesse paigaldatavaid
torustikke tuleb kaitsta kokkupuute eest sliviste teravate servadega, kasutades eelistatavalt
manteltorusid vdi soojusisolatsiooni (kui see on néutud).

Pérandasegusse paigaldatavad torud peavad olema manteltorud voi kaetud
soojusisolatsiooniga, kui see on néutud (vt peatiikki “KAN-therm torude soojusisolatsioon”).
Isolatsiooni voib kasutada soojuskao vahendamiseks, et valtida pdrandakihil soojuse kogumist
torust (max 29 °C), ja osaliselt ka miira summutamiseks. KAN-therm torusid v3ib paigaldada
ka ilma Umbriseta p6randa Sahtidesse, eeldusel et néutav segukihi paksus on tagatud.

Betoonikihi minimaalne paksus toru vdi isolatsiooni peal on 4,5 cm. Vaiksema paksuse
korral on soovitatav valada torude peale tdiendav tugevduskiht. Sahtidesse monteeritavad
torupaigaldised ei tohi kahjustada muraisolatsiooni. Manteltoru (toru torus) voi
soojaisolatsiooniga toru kasutamisel tuleb see suunata vaikeste kaartega, et valtida
temperatuuri mdjul toimuvat toru kokkutdmbumist.

Torustikud tuleb monteerida pinnale, kasutades plastist tksikuid voi topeltkonkse. Enne
torude katmist krohvi voi betooniga tuleb teostada survestamine ning monteerida kaitsekate.
Ehitustoode teostamise ajal tuleb paigaldis réhu all katta betoonipinna tasanduskihiga.

Krohvialuste paigaldiste puhul soovitame enne igasuguste ehitustdddega alustamist teostada
paigaldise inventuuri (nt kasutades fotosid). Selle tulemusena valistate krohvi voi betooniga
varjatud torude juhuslikku kahjustamist.

Terasest KAN-therm torude paigaldamine

Korrosiooniohu ja torude soojuspikenemisest pdhjustatud suurte jdudude tdttu ei ole
soovitatav paigaldada KAN-therm Steel, KAN-therm Inox ega KAN-therm Copper paigaldisi
krohvi- ja betoonikihtidesse.

KAN-therm Steel, KAN-therm Inox ja KAN-therm Copper paigaldisi tohib krohvi- v3i
betoontasanduskihiga katta ainult juhul, kui torustiku soojuspikenemine on nduetekohaselt
kompenseeritud ja komponendid on ehitusmaterjalide keemilise moju eest kaitstud.
Selleks tuleb torud ja liitmikud katta elastse materjaliga, nt veekindla suletud pooridega
vahtisolatsiooniga. Samuti tuleb valistada kokkupuute véimalus niiskuse, kloori voi
kloriidiioone sisaldava keskkonnaga v6i muu korrodeeriva keskkonnaga, kasutades naiteks
taiesti niiskuskindlat isolatsiooni.

7
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1. Kollektori ststeem
kuttepaigaldises

2. Kollektori ststeem
veevarustusepaigaldises.

190

KAN-therm paigaldise paigutus

Torude tiitpide ja Gthendamise meetodite laia valiku tdttu vdimaldab KAN-therm teostada igat
tlilpi veevarustuse voi kittepaigaldisi. See puudutab nii uusi kui renoveeritud hooneid.

Kollektoriga paigaldus

Tarbijad (radiaatorid, kraanid) varustatakse KAN-therm kollektorist eraldi torude kaudu,

mis paiknevad pdrandakihtides. Kollektorid paiknevad krohvipealsetes voi krohvialustes
KAN-therm kastides voi paigalduspustikutes. PGrandasahtis ei ole liiteid. Ainega varustamise
saab katkestada igast vastuvdtjast.

Kasutamine: radiaatorikittepaigaldised, kuuma ja kiilma veevarustuse paigaldised.
Toru tiiiibid: Alumiiniumkihiga KAN-therm PERT, PEXC, PERT? torud rullides

Tarbija iihendused: KAN-therm ultraLINE, KAN-therm Push, ultraPRESS suisteemid,
keermestatud Gihendused.

Kollektori ithendused: KAN-therm alumiiniumkihiga torud, KAN-therm PP, Steel, Inox
ja Copper torud lattidena.

8 SYSTEM KAN-therm - Paigaldus - ja koostejuhised



Kolmiku siisteem

Tarbijad varustatakse pSrandatesse ja seintesse paigaldatud torudevdrgu kaudu. Toru
labimoodud vahenevad jark-jargult tarbijate suunas. Pdrandakihtides (voivad olla krohvi all)
on torutihendused. Vorreldes kollektori siisteemiga, on seadmete (ihendamiseks kasutatavate
torude arv véiksem, kuigi kasutatavad l1abimdddud on suuremad.

1. Kolmikuststeem
kuttepaigaldises

2. Kolmikuststeem
veevarustuspaigaldises

Kasutamine: radiaatoriklttepaigaldised, kuuma ja kiilma veevartustuse paigaldised, uued
hooned.

Toru tiiiip: Alumiiniumkihiga KAN-therm PERT, PEXC, PERT? torud ja KAN-therm PP rullides
ja lattidena

Tarbija iihendused: KAN-therm ultraLINE, KAN-therm Push, KAN-therm ultraPRESS
ststeemid voi keevitatud PP-stisteemid, keermesliidetega. Kolmikiihendused — ainult
KAN-therm ultraLINE, Push ja ultraPRESS véi keevitatud PP siisteemid (keevisliiteid ei tohi
kasutada).

Toitepiistikud (horisontaalid): KAN-therm alumiiniumkihiga torud, KAN-therm PP, Steel, Inox
ja Copper torud lattidena.

Kollektori - kolmikusiisteem (segasiisteem)

Susteem, mis pShineb kollektoritel, kuid méned separaatori torud vdivad hargneda. Véimalus
vahendada kollektori Ghendusi ja seega ka torustiku kogupikkust. Kolmikiihendused — ainult
KAN-therm ultraLINE, Push ja ultraPRESS pressliited voi PP keevisliited (keermesliiteid ei tohi
kasutada).

Kollektor — kolmikususteem
kuttepaigaldises
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Ahelststeem kahe-toru-
kuttepaigaldises

Ahelstisteem kahe-toru-
kuttepaigaldises

Ahelsiisteem

Vastuvétjaid varustatakse tihe torustiku kaudu, mis paikneb seinte ldhedal, moodustades tGhe
lahtise ja Ghe kinnise kontuuri. Torud vdivad paikneda pdrandakihtides, seintel voi krohvi all.
Voimalik kasutada the-toru-sisteemide. Kahe-toru siisteemides voite projekteerida ka lihtsa
Tichelmanni hiidraulilise tasakaalustuva paigaldise. Seda saab kasutada ka olemasolevates
hoonetes.

Kasutamine: radiaatorikittepaigaldised, kiilma ja kuuma veevargivee paigaldised,
tehnoloogilised paigaldised, uued ja renoveeritud hooned.

Toru tiiiip: Alumiiniumkihiga KAN-therm PERT, PEXC, PERT?, PP torud rullides ja lattidena
KAN-therm Steel ja Inox torud (ainult seinte peal)

Vastuvotja ithendused: KAN-therm ultraLINE, Push, ultraPRESS v6i keevitatud PP-slisteemid,
keermesliited. Kolmikiihendused — ultraLINE, Push ja ultraPRESS, PP v6i keermestatud (ainult
seina peale paigaldatavad).

Toitepiistikud: Alumiiniumkihiga KAN-therm torud, PP, Steel, Inox ja vasktorud lattidena.

Piistiku slisteem

Tarbijate traditsiooniline varustamisstisteem, kaesoleval ajal kasutatakse harva uusehituse
projektides. Igat tarbijat (vOi vastuvdtjate riihma, nt veevarustuse Ghenduspunkti) varustatakse
eraldi plstiku kaudu. Seda siisteemi kasutatakse peamiselt vanade paigaldiste renoveerimisel.
Kasutamine: radiaatorikittepaigaldised, kuuma ja kiilma veevargiveepaigaldised, uued

ja renoveeritud hooned.

Kasutamine: radiaatorkitte slisteemid, sooja- ja kiilmaveepaigaldised, uued ja renoveeritavad
hooned.

Toru tiilip: Alumiiniumkihiga KAN-therm torud, PP, Steel ja Inox torud lattidena.

Vastuvotja ithendused: KAN-therm ultralLINE, KAN-therm ultraPRESS stisteemid voi
keevitatud KAN-therm PP slisteemid, keermesliited.

Toitepiistikud: Alumiiniumkihiga KAN-therm torud, PP, Steel ja Inox torud lattidena.




8.5 Plasttorudest paigaldiste uhendamine
soojusallikatega

Torustiku plastkomponentide kaitsmiseks soojusallika voi muu seadme, mis v3ib tekitada
liigset kuumust, kdrge temperatuuri otsese moju eest on soovitatav kasutada metalltoru 16iku
pikkusega vahemalt 1 m.

Koiki plastkomponentidest paigaldisega (ihendatud soojusallikaid tuleb kaitsta konkreetse
torutlilibi ja konstruktsiooni maksimaalse lubatud temperatuuri Gletamise eest:

PEXC, PERT, PERT? PP - 90 °C,
PERTAL, PERTAL? - 95 °C,
blueFLOOR PERT - 70 °C.

Radiaatorilihendused

Kaasaegsetes kiittepaigaldistes kasutatavad radiaatorid voivad olla kiljelt toitega (ttitp C) voi
pdhjalt toitega (tlidp VK). KAN-therm siisteemid pakuvad laia valikut liitmikke ja elemente
molemat tldpi radiaatorite Ghendamiseks.

Kiiljelt toitega radiaatorid — krohvipealne (pinnapealne) paigaldus

Radiaatoriihendus
(pealevoolutoru ja
tagasivoolutoru) ststeemis
KAN-therm Steel

See on harva esinev radiaatoriihenduste tlilip, mida kasutatakse peamiselt renoveerimisel
vOi vanade paigaldiste véljavahetamisel, mille puhul torud Ghendatakse radiaatoritega
standardsusteemi keermetega liitmikke kasutades.

Alumiiniumkihiga KAN-therm ultraLINE torude, KAN-therm ultraPRESS torude voi
polupropiileenist KAN-therm PP-torude puhul tuleb Ghendustorud paigaldada seinte
peale, hoides klambrite vahel minimaalset kaugust ja jalgides pikenemise kompenseerimise
pShimdtteid. Soovitame plastist Uhendustorud paigaldada seinasivistesse vdi vastavate
katete taha.

Terasest KAN-therm Steel ja Inox kiittepaigaldistes on peamiselt kasutatav paigutusskeem
pustik — Ghendustorud — radiaator, kus torud hendatakse radiaatoritega, kasutades stisteemi
keermesliitmikke. Paigaldise moderniseerimisel peaksid radiaatoritihendused “jalitama”
vanasid terasest Uhendustorusid.
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Kiiljelt toitega radiaatorid — krohvialune paigaldus

KAN-therm ultraLINE, KAN-therm Push, KAN-therm ultraPRESS ja KAN-therm PP siisteemid
pakuvad lihtsaid mooduseid kiiljelt toitega radiaatorite, samuti vannitoa radiaatorite
Uhendamiseks (tabel “Naited kiiljelt toitega radiaatorilihenduste kohta — krohvialused
paigaldused”).

Pohjalt toitega radiaatorid — krohvialune paigaldis

i

Kdige optimaalsemat lahendust alt toitega radiaatorite ihendamiseks pakuvad KAN-therm
ultraLINE, Push ja ultraPRESS suisteemid ning need pdhinevad spetsiaalsetel liitmikel (polved
ja kolmikud) koos 15 mm vasktorude v&i 16 mm mitmekihiliste torudega (tabel "Naited
pdhjalt toitega radiaatorilihenduste kohta — krohvialused paigaldised”).

Ulemutriga liitmikud metalltorude jaoks

Susteemi KAN-therm tootevalik sisaldab kolme tlupi Glemutriga liitmikke metalltorude jaoks.
Ulemutriga litmik vasktorule G¥%" 1709043005 ja G'/2" 1709043003 sobib kasutamiseks
nikeldatud vasktorudega labimddduga 15 mm. Universaalne tlemutriga liitmik torudele
1709043010 sobib kasutamiseks metalltorudega (vask, nikeldatud vask, KAN-therm Steel

ja Inox torud labim&dduga 15 mm). Ulemutriga liitmike konstruktsioon véimaldab neid
kasutada korduvalt.

1709043005 1709043010
1709043003

@15 mm @ 15mm

Steel/Inox 15 mm



1. KAN-therm Push
sUsteemi Uhendus.

2. KAN-therm PP susteemi
kraanithendus

3. KAN-therm ultraPRESS
ststeemi nurgakraanitihendus,
keermestatud

180°

Veevarustusseadme iihendused

Koik KAN-therm siisteemid (vélja arvatud KAN-therm Steel) pakuvad spetsiaalseid liitmikke,
mida kasutatakse veevarustuspaigaldiste seadmete (kraanilihendused) ihendamiseks.

Naited KAN-therm ultraLINE, Push ja ultraPRESS suisteemide (ihenduste kohta on toodud
tabels.

(1) 2] o

g |
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Radiaatorite ithendamine

Skeemi kirjeldav foto

KAN-thermi ithenduselement

KULJELT TOITEGA RADIAATORID (TUUP Q)

Taiendavad elemendid

SEINAUHENDUSED

Otseiihendus

A

-

-

e

Seinatihendus, kus kasutatakse
Glemutriga press-siirdmikke

@

g
<

214 G'2"
D14 G¥%"
216 G'2"
D14 G¥%"
@220 G¥%"

;@'3 N
R
¥

G'2" nippel
L N
214 G¥" ﬁt
216 G¥" \ .

G¥"xG'2" keermega siirdmik

-

plastist suunaja

Otseiihendus

A

-

o

H
Seinatihendus, kus kasutatakse
valiskeermega pressliitmikke

D14 x2 G¥%"
218 x2,5 GV2"
018x2,5 G¥

.

plastist suunaja

Uhendus, kus kasutatakse tugipélvi

A

A

D12x2A
D14%x2A
@18x2,5A

Uhepoolne seinaiihendus

O‘

12x2 L=210
14x2 L=210
12x2 L=300
14x2 L=750
18x2,5L=210
18x2,5 L=300
18x2,5L=750

Kahepoolne seinatihendus

16x2 L=210
16x2 L=300
16x2 L=750

plastist suunaja

)

@15 G34" vasktoru liitmik

N

@15 G'2" vasktoru liitmik

\)

| G2"x GY2" litmikukorpus

A

14 L=300
16 L=300
20 L=300
14 L=750
16 L=750
20 L=750

A
14 L=300
16 L=300

NI
[y
[=Te B




KAN-therm enduselement

Skeemi kirjeldav foto

Tdiendavad elemendid

POHJALT TOITEGA RADIAATORID (TUUP VK) ~ PORANDAUHENDUSED

Otseiihendus, kasutades kinnitusliitmikke

= LA ? =
‘: B ”
§ N
N “
@12 %2 GYa" @14 G»"
@12 %2 G%" D14 G34"
@14%2 GVs" 216 GV2" w plastist p&lv
D14x2 GYa" 216 G¥4"

D16 x2 G¥%" 220 G%"

D18 x 2,5 G¥4"
214 G%"
216 G%"
220 G¥%"

plastist toruotsa kork
ilma Ghendusventiilideta

A | P -
G 5

@12 x 2A A
D14 2A e

@18 x 2,5A o
! 20 G¥
*{ihenduskoht LR plastist polv

alumiiniumkihiga
toruga elemendi abil,
kasutades kruviliitmikke
ja thendusadaptereid
(ultraPRESS).

== plastist toruotsa kork
lihtsate Gihendusventiilidega L=500
(Uks voi integreeritud) D16x2 /18x2,5
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KA rmi iihenduselement

Taiendavad elemendid

Skeemi kirjeldav foto

POHJALT TOITEGA RADIAATORID (TUUP VK) -~ PORANDAUHENDUSED

Uhendus lihtsate pélvedega (iiks voi topelt) ja @ 15 mm

198

&

PN .

o LA <
D12 x 2A @15 G¥%" vasest
X . .
D14 x 2A toruliitmik
@18 x 2,5A
A :

@ @16x2 L=200 @14x2 L=300

@16x2 L=300 @16x2 L=300 (_—JAVZHAX GY2"
@12x2 L=200 @20x2 L=300 liitmikukorpus
@14x2 L=200
©12x2 L=300

ilma Ghendusventiilideta

218x2,5 L=200
©18x2,5 L=300

o€

@15 G'2" vasest

toruliitmik
L [ I—
@12x2 L=210
@14x2 L=210 ‘l g
@12x2 L=300 &
@14x2 L=750 @16x2,5L=210
@18x2,5 L=210 @16x2,51L=300  @14x2 L=300 .
218x2,5 L=300 216x2,51=750  @16x2 L=300 )
S L= @20x2 L=300 @15 G'2" vasest
@18%2,5 L=750 GV
I @14x2 L=750 toruliitmik
@16x2 L=750
@20x2 L=750
Uhendusventiilidega
214
216
@20




Skeemi kirjeldav foto

POHJALT TOITEGA RADIAATORID (TUUP VK) -~ PORANDAUHENDUSED

Taiendavad

elemendid

Uhendused with @15 mm vasktoruga

o A

ilma Ghendusventiilideta

o A

Uhendusventiilidega

&
v

@12 x 2A
D14 x 2A

@18 x 2,5A
@25 x3,5A
@32 x 4,4A

L=300

D14x2 /D14x2
D18x2,5 /@18x2,5
@25%3,5 /@25%3,5
D32x4,4 /D32x4,4

rs

L=300 Reduktsioon
@18 x2,5/018 % 2,5 vasak
D18x2,5/18x2,5 parem
@25 x 3,5/018 x 2,5 vasak
@25x3,5/18x2,5 parem
@32 x4,4/@25 x 3,5 vasak
D32x44/D25% 3,5 parem

L=750

D14 %2 /D14 x2
D18x2,5 /0218 x2,5
@25x 3,5 /@25 3,5
D32 x4,4 /D32 x4,4

L=750 Reduktsioon
@18 x2,5/018 x 2,5 vasak
D18x2,5/18x2,5 parem
@25 3,5/018 x 2,5 vasak
@25x3,5/18x2,5 parem
@32 x4,4/@25 x 3,5 vasak
D32x44/D25% 3,5 parem

L=300
@16x2 /D16x2
@20x2 /D20x2
@20x2 /D16x2
vasak
@20x2 /D16x2
parem

L=750
@16x2 /D16x2
@20x2 /D20x2
@20x2 /D16x2
vasak
@20x2 /D16x2
parem

[

L=300

D14x2 /D14x2
D16x2 /D16x2
@20x2 /@20x2
©16x2 /D14x2 vasak
D16x2 /D14x2 parem
@202 /D16x2 vasak
@20x2 /D16x2 parem

L=750

D14x2 /D14x2
D16x2 /D16x2
@20x2 /@20x2
©16x2 /D14x2 vasak
D16x2 /D14x2 parem
@202 /D16x2 vasak
@20x2 /D16x2 parem

214
216
220

P

@15 G'2" vasest
toruklamber

4
GY2"x GY2"
litmikukorpus

o€

@15 G'2" vasest
toruliitmik

o2

@15 G¥%" vasest
toruliitmik

gk’
o P
&%
‘e
Otsakork
@15 torule

POHJALT TOITEGA RADIAATORID (TUUP VK) = SEINAUHENDUSED

Otseiithendus, kasutades kinnitusliitmikke

1SO 9001
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KAN-thermi iihenduselem

Skeemi kirjeldav foto

N LA
Tl e

@12 x2 G2
D12 x2 G¥%"
@14 x2 G2
D14 x2 G¥%"
D16 x2 G¥%4"
D18 x2,5 G¥"

-

R . L=500
d
seinastivendiga O16x2 /@14x2
016x2 /D14x2
16x2 /D18x2,5

Py

214 GV2"
214 G¥"
216 G'2"
216 G%"
@20 G¥%"

P

5

216 GV2"
216 G¥%"
220 G¥%"

Taiendavad
elemendid

o2

@15 G¥%" vasest
toruliitmik

N
G'2"x GY2"
litmikukorpus

o€

@15 G'2" vasest
toruliitmik

@15 G2" vasest
toruliitmik

Uhendus lihtsate pélvedega (iiks v6i topelt) ja @ 15 mm torudega

ultraLINE

o A

ze Sciany iLl

@12 x 2A
D14 x 2A
@18 x 2,5A

(@ 15 mm toruga)
ventiiliga, seinastivendiga

@12x2 L=210
@14 x2 L=200
L=300

218x 2,5 L=200
L=300

l

©16x2 L=210
016 x 2 L=300
@16 x2 L=750

|

@16 x2 L=200
@16 x2 L=300

3

@14x2 L=300
@16x2 L=300
©@20x2 L=300
@14x2 L=750
@16x2 L=750
@20x2 L=750

@14x2 L=300

@16x2 L=300
©220x2 L=300

214
216
220

o2

@15 G¥%" vasest
toruliitmik

5N
\.

G2"x GY2"

liitmikukorpus

o€

@15 G'2" vasest
toruliitmik

@15 G'2" vasest
toruliitmik




Kraaniithendused

KAN-thermi ithenduselement

Tdiendavad

elemendid

SUSTEEMI LIITMIKUD = KROHVIALUSED (SEINASUVISTES) JA KROHVIPEALSED PAIGALDISED

Uheosaline liitmik

ii :?‘XZA .

D14 x 2A
@18 x 2,5A

K

Ei sobi kasutamiseks
tasanduskihis

Kaheosaline liitmik (kraan) 012x2 GY2"
D14 x2 G'2"

218 x2,5G"2"

.

D14 x2 G'2"
218x2,5 GY2"

.

218x2,5 GV2"

Ei sobi kasutami-
seks tasanduskihis
D16 x2 GV"

@20 x 2 GV>"

214
216
220

P

v‘n

216 x2 G'2"
220 x2 G'2"

paigaldiusplaadid

74

kaheosaline
(L=50, 80, 100, 150 mm)
kaheosaline L=50

Ei sobi kasutamiseks
tasanduskihis
Uheosaline
kaheosaline

(L=150 mm)

kaheosaline (L=80 mm)
kaheosaline (L=50 mm)

Liitmik koos véljavooluga

mm 018x25/018x25
F & GY2"

D14 x2 G'2"

paigaldiusplaadid

kaheosaline
(L=50, 80, 100,
150 mm)
kaheosaline L=50

§®

Ei sobi kasutamiseks
tasanduskihis
Uheosaline
kaheosaline

(L=150 mm)
kaheosaline

(L=80 mm)
kaheosaline

(L=50 mm)

1SO 9001
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KAN-thermi iihenduselement
Skeemi kirjeldav foto _ m Tédiendavad elemendid

VALISKEERMETEGA LITMIKUD — KROHVIPEALSEKS PAIGALDUSEKS

Uheosaline liitmik
- @ a B
i 214 G'2", @14 G¥%", @16
BH2-G34" G'2", @16 G3%4", @20 G¥4" G2"

B18%25-GH" G

o paigaldiusplaadid
@-,,99 ol !

216 G'2", @16 G¥%", @20

¥
Kaheosaline liitmik (kraan) @14 x2 GVe" kaheosaline
D14x2 G¥a (L=50, 80, 100, 150 mm)
D162 G¥4" . kaheosaline L=50
218 x 2,5 G¥%"
(ainult PERT ja PEXC
torudele)
D16 x G¥4"
\ ¥
GY2" x G¥ '
H GY2" x G
GY2"

GY2"

Liitmik véljalaskega

adhd

GY2"
G¥"
paigaldiusplaadid

kaheosaline
(L=50, 80, 100, 150 mm)
kaheosaline L=50

G"
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KAN-thermi iihenduseleme

Skeemi kirjeldav foto Taiendavad elemendid

SISEKEERMETEGA LITMIKUD — KROHVIPEALSETEKS PAIGALDISTEKS

Uheosaline liitmik @14x2G"2"
@18x2,5G"2"
@25x3,5G"2"
D14x2"
@18x2,5A
@25x%3,5AA

D16x2 GYa" O
@20 x 2 G12"
@; kaheosaline
. 4 (L=50, 80, 100, 150 mm)
) @
‘“y é’
D14x2 G'2"

kaheosaline L=50
B14x2 GV>"

D16x2 G¥4" 216 x 2 G'/2"
D18x2,5 G¥%"

(ainult PERT ja PEXC

torudele)

paigaldiusplaadid

Kaheosaline liitmik (kraan)

G"

GV"

G2"
GV"
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8.6 KAN-therm susteemide kasutamine
suruochupaigaldistes

Peale selle, et stisteemi KAN-therm komponente kasutatakse tavalistes kiitte-

ja joogiveepaigaldistes, saab seda edukalt kasutada ka kullaltki spetsiifiliste
surudhupaigaldiste ehitamiseks. Suruéhu jaotusslisteem on torude, liitmikute (kaanikute,
kolmikute, siirdmike) ja muhvide kogum, mida kasutatakse suruéhu transportimiseks
tootmiskohast tarbimiskohtadesse (seadmed, todriistad). Kbik tlalnimetatud komponendid
tuleb valida digesti, arvestades kasutaja vajadusi ning teisaldatava 6hu kvaliteeti, vooluhulka
ja réhku.

Torustik, mille kaudu surudhk transporditakse kogumispunktidesse, on kogu paigaldise

Uks kdige tahtsamaid osasid. See hdlmab nii magistraaltorustikke kui ka seadmete
harutorustikke. Valesti dimensioonitud ja kokku monteeritud komponendid (nt magistraal-
vOi Uhendustorustike liiga vaike 1abimo6t, liiga keeruline tihendusskeem) pdhjustavad suurt
rohukadu, mis omakorda suurendab stisteemi kasutuskulusid. See tuleneb kompressorite
suuremast energiatarbest ja vajadusest to6tada kdrgel réhul. Kompressori toorohu
vahendamisel 1 bar vorra vaheneb energiatarve Gle 7%.

Siisteemi KAN-therm kasutamine suruéhupaigaldistes

m 880 6000 § 7800 § 9400

Puhtusklass ISO 8573-1 kohaselt

Niiskus [mg/m?] -

RNy

KAN-therm ultraLINE - P .= 10bar
KAN-therm Push + + + + - P =10 bar
KAN-therm ultraPRESS + + + + - P . = 10 bar

P . = 16 bar temperatuuril 20°C v6i

KAN-therm PP PN16 * * * * ) 10 bar temperatuuril 40°C
KAN-therm PP PN20 " N N . . P .. = 20 bar temperatuuril 20°C v&i

10 bar temperatuuril 60°C

P =16 bar 12-54 mm;
+ + - - - max

KAN-therm Steel 10 bar > 54 mm

P . = 16 bar 12-54 mm;

KAN-therm Inox 10 bar > 54 mm

’ ’ ' ’ ’ ’ ' ’ EHI

+ + + + * P =10 bar

max

KAN-therm Copper

+ voimalik kasutusala tingimusel, et kompressori maardeainetena kasutatakse siinteetilisi &lisid (mineraal6lide kasutamine on keelatud)
* voéimalik kasutada parast tihendite asendamist Vitoniga; ka juhul, kui kompressori maardeainetena kasutatakse mineraaldlisid
- kasutamine ei ole lubatud
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8.7 KANK-therm paigaldiste pesemine,
lekkekindluse katsed ja desinfitseerimine

KAN-thermi paigaldis tuleb parast toode [6petamist labi pesta ja sellele tuleb teha surveproov.
Seda tuleb teha enne tasandussegu valamist torudele ning siivendite ja kanalite kinnikatmist.
Tehke lekkekontroll veega. Kui tingimused ei véimalda (nt madala temperatuuri t3ttu)
surveproovi teha veega, voib selle teha ka surudhuga.

0 Markus

Kui KAN-therm Steel paigaldis tuleb parast katse teostamist tihjendada, soovitame katse
teostamiseks kasutada surudhku.

Enne survekatse alustamist:

Uhendage lahti seadmed, mis voivad katse tulemusi moonutada (nt veemahutid, kaitseklapid)
vOi mis vdivad katse aja kahjustuda,

loputage paigaldist pohjalikult, pestes selle labi puhastatud veega véi ainega, mille
transportimiseks torustikku hiljem kasutatakse. Labipesemisel tuleb tagada, et paigaldist
labib vedelikukogus, mis vastab vahemalt tihekordsele paigaldise kogumahule,

taitke paigaldis puhta veega ja eemaldage sellest 6hk,

stabiliseerige veetemperatuur Shutemperatuuriga vérreldes.

Kasutage manomeetrit, mille mdédtmisulatus tletab t&oréhku 50% vdrra ning mille
minimaalne mdd&teskaala jaotis on 0,1 bar. Manomeeter tuleks monteerida paigaldise kdige
madalamasse punkti. Paigaldist Umbritseva keskkonna temperatuur ei tohiks muutuda.

Koikide KAN-therm siisteemide katsetamise rohu vaartused (olenevalt paigaldise tldbist)
ja katsetingimused on antud tabelis.

Parast surveproovi [6petamist peate koostama aruande, milles néitate katse réhu, katse
kulgemise vastavalt protseduurile, réhulanguse vaartused ja otsuse, kas katse [6ppes positiivse
vOi negatiivse tulemusega. Aruanne kirjutatakse vastavale vormile.

Parast survekatse positiivse tulemuse saamist tuleb katsetada kiittepaigaldisi ja kuuma
tarbevee paigaldisi koos kuuma vee kasutamisega (kuumsurvekatse).
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Katserdhu vaartus PW [bar]

Hudrauliline katse Surudhu katse

T66réhk +2 [baar],

Kiitte- ja jadveepaigaldised kuid mitte vahem kui 4 [baar]

1,5 kuni 3,0 [baar]*

Veevarustuspaigaldised T66rohk x 1,5 [baar]

*Maksimaalne katserdhk suruéhuga on ohutuse huvides piiratud 3,0 [baar]. Suruéhupaigaldises on lubatud kasutada kérgemat réhku, mis
ei lleta konkreetse stisteemi lubatud t66réhku, tingimusel, et té6tajate ohutus on tagatud.

1. samm - eelkatse alandatud réhuga

ultraLINE, Push, ultraPRESS, PP,

Paigaldise siisteem Steel, Inox, Copper

pinnakite
Esialgne katserdhk 1,0 kuni 4,0 baari (puhastatud vesi) véi 1,5 kuni 2,0 baari (surudhk)
Esialgne katseaeg Kaigi ihenduste visuaalse kontrolli vdimaldamine
Katse labimise tingimused Tilkumise v&i lekke puudumine

2. samm - esimene eelkatse katserhuga P

ultraLINE, Push, ultraPRESS, PP, pinna-

Paigaldise siisteem Kiite

Steel, Inox, Copper

60 min (sh 3 korda iga 10
Katse aeg minuti jarel katse esimesel poolel, katserdhk
tdsta esmase vaartuseni)

Puudub
Lubatav réhulangus 0,6 [baar]

Katse labimise tingimused Tilkumise v&i lekke puudumine

3. samm - pShikatse katserdhuga P,

ultraLINE, Push, ultraPRESS, PP, pinna-

Paigaldise siisteem Steel, Inox, Copper

kite
Katse aeg 120 min 30 min
Lubatav réhulangus 0,2 [baar] 0,0 [baar]
Katse ldbimise tingimused Ei esine tilkumist, lekkeid ega liigset réhulangu
0 Markus:
Alandatud réhuga tehtav eelkatse (samm 1) voib vahele jatta, kui LBP funktsiooni ei
kasutata.

Suruchuga survekatse

Vastavalt kitte- ja veevarustuspaigaldiste teostamise ja kasutuselevotmise tehnilistele
tingimustele ja normidele on pohjendatud juhtudel (nt kiilmumise vai liigse korrosiooni
esinemise oht) lubatud survekatset teostada ainult surudhuga.

Survekatse teostamiseks kasutatav 6hk ei tohi sisaldada 6li. Eelkatse maksimaalne réhu
vaartus on 3 bar (0,3 MPa). Paigaldist imbritseva keskkonna temperatuur ei tohi muutuda
(max +/- 3 °C). Kdigi esinevate lekete asukohad saab kindlaks maarata akustiliselt voi
vahutavat vedelikku kasutades. Katse tulemusi peetakse positiivseks, kui paigaldises ei ole
tuvastatud Uhtegi leket ning manometer ei ndita mingit réhulangust.

A Tahelepanu!
Surudhu abil tehtava lekkekontrolli korral voib moni lekete avastamiseks kasutatav
vahutekiti kahjustada torude ja liitmikukorpuste materjali. Enne selliste ainete
kasutamist tuleb konsulteerida ettevottega KAN.
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s.8 KAN-therm susteemi paigaldise
desinfitseerimine

KAN-thermi slisteemid (v.a KAN-therm Steel) sobivad joogiveepaigaldiste ehitamiseks ja neil
on olemas ndutavad higieenisertifikaadid. Ehitusmaterjalide valik ei m&juta patogeensete
organismide paljunemist ega halvenda joogivee omadusi.

Paigaldusvigade, paigaldise kasutusnduete rikkumise, veekatkestuste voi vee saastumise
tdttu vOib paigaldis siiski vajada desinfitseerimist. Tuleb meeles pidada, et desinfitseerimine
eemaldab ainult saastumise tagajarjed; enne desinfitseerimist tuleb kérvaldada aine
saastumise pdhjused.

Termodesinfitseerimine

Termodesinfitseerimiseks kasutatakse puhast, td6deldud vett kdrgendatud temperatuuril.
Termodesinfitseerimise tdhusaks labiviimiseks tuleb tagada, et kdikides kraanivee
tarbimiskohtades lastakse 70 °C temperatuuriga vett vadlja voolata vahemalt 3 minutit. Jalgida
tuleb, et paigaldise iheski punktis ei liletata konkreetse paigaldise lubatud to6parameetreid
(kdrgeim lubatud temperatuur olenevalt t66réhust). Samal ajal tuleb tagada selle paigaldise
kdigi kasutajate ohutus (minimeerida pdletusoht).

Arvestada tuleb seda, et paigaldise kaitamine korgendatud temperatuuril Iihendab kasutatud
ehitusmaterjalide t66iga, seetdttu tohib kdrgendatud temperatuuril téotada ainult ajutiselt.

Keemiline desinfitseerimine

Keemiliselt tohib desinfitseerida kdiki KAN-thermi slisteemidest valmistatud
joogiveepaigaldisi. Keemiline desinfitseerimine tehakse imbritseva 6hu temperatuuril
(mitte Ule 25 °C), kasutades Uhendi tootja maaratud reaktiivikoguseid ja kokkupuuteaega.
Enne kemikaali kasutamist tuleb hankida kirjalik kinnitus selle kohta, et kemikaal ei kahjusta
paigaldise komponente. Keemilise desinfitseerimise ajal ei tohi slisteemi vett kasutada
joogiveena.

Naited KAN-thermi siisteemides kasutada lubatud keemilise desinfitseerimise ainetest:

Aine nimetus Max lubatud kontsentratsioon

Vesinikperoksiid H,0, 150 mg/| toimeainet
Naatriumhiipoklorit NaOCI 50 mg/| toimeainet
kuni 12 h
Kaltsiumhiipoklorit Ca(OCI), 50 mg/I toimeainet
Kloordioksiid CIO, 6 mg/l toimeainet

0 Ulalnimetatud kontsentratsioone ja reaktsiooniaegasid ei tohi paigaldise iiheski punktis
iiletada.

0 Kemikaalide doseerimisel tuleb kasutada isikukaitsevahendeid. Termodesinfitseerimist
ja keemilist desinfitseerimist ei tohi teha iiheaegselt.
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9 Projekteerimine ja paigaldamine

91 Projekteerimisprotsessi toetav
KAN-thermi tarkvara

KAN-therm veevarustus- ja kiittepaigaldiste projekteerimise pdhimétted on sarnased kdigi
Uldkasutatavate paigaldistega, mis ldhtuvad kehtivatest standarditest ja m&6tmete maaramise
juhistest. KAN soovitab kasutada oma ettevotte pakutavaid projekteerimisprotsessi toetavaid
programme, mis parandavad oluliselt arvutusprotsessi. See tarkvara sisaldab kdigi KAN-
therm suisteemide katalooge, mida hetkel pakutakse. Nii saavad projekteerijad juurdepaasu
universaalsetele tdoriistadele, mis véimaldavad neil maarata mis tahes moé6tmed mis tahes
olemasoleva paigaldustehnika jaoks.

Taielik KAN-i tarkvarapakkumine sisaldab jargmist:

0 Programm KAN OZC ruumide soojuskoormuste arvutamiseks, hoonete kiitmiseks
ja jahutamiseks kuluva energia hooajalise vajaduse maaramiseks ning hoonete ja
nende osade energiamdrgiste arvutamiseks. Tarkvara teostab ka hoone vaheseinte
niiskusanaliiiisi.

0 Tarkvara KAN SET on mitmekiilgselt kasutatav projekteerimise abivahend, mis iihen-
dab iihes projektis tsirkulatsiooniga kiilma- ja soojaveeseadmete ning keskkiitte ja
jahutusseadmete arvutamise. See koosneb kolmest moodulist:

Keskkittestisteemi moodul, sealhulgas kiirgus- ja/voi pdrandakiite.
Kiilma- ja soojaveeseadmete moodul koos tsirkulatsiooniga.
Keskse jahutusslisteemi moodul.

9 KAN SET REVIT-i iilekatte jaoks — lisandmoodul Autodesk® Revit®-ile See voimaldab
importida projekti KAN SET Prost Autodesk® Revit®-i keskkonda. Lisandmoodul
voimaldab holpsalt ja mugavalt projekteerida KAN-termi tooteid kasutavaid sead-
meid.

Lisateavet leiate veebilehelt www.kan-therm.com
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a.2 KAN-thermi paigaldiste hudraulilised
arvutused

Allpool on esitatud p&hivalemid ja vastastikused seosed ning soovitused toruldabim&otude
tavaparaseks maaramiseks, soojuskadude parameetrite arvutamiseks ning tarbevee-

ja kiittepaigaldiste hiidraulilise tasakaalu tagamiseks. Juhendi lisa “KAN-thermi tarbevee-
ja kittepaigaldiste huidrauliliste arvutuste tabelid” on selle peattiki lahutamatu osa.

Tarbeveepaigaldiste dimensioneerimine

KAN-thermi paigaldiste projekteerimine jérgib asjakohastes standardites kehtestatud
pShimaotteid. Tanu KAN-thermi plasttorude ja Inox-torude seinte vaiksemale karedusele

on hddrdetakistuse tase paigaldise Uldises takistuses tavaparastest terastorudest paigaldisega
voOrreldes tunduvalt véhenenud. Seega ei ole torude vdimaliku katlakiviga kattumise
arvestamiseks vaja torude Iabim&6tu suurendada. Torude absoluutse kareduse tegurid k tuleb
vOtta vastavalt kdesoleva Ulevaate eelmistes osades esitatud vaartustele.

Vee arvutuslik vooluhulk g paigaldises arvutatakse standardis esitatud valemite jargi. Elamute
korral pohineb see arvutus veevotupunktide normvooluhulkadel, mis on esitatud lisa tabelis
1. Parast kdigi veevotupunktide normvooluhulkade lisamist saab vooluhulga g arvutada voi
valida lisa tabelis 2 esitatud vaartuste hulgast.

Veevotupunktidega iihendatud KAN-thermi torude ettendhtud labimoodud

Veevétupunkti
nimilabim66t dn [mm]

Veevotupunktidega iihendatud torude labim6odud

Torud Alumiiniumkihiga Roostevaba teras

Torud PEXC, PERT, Torud PP-R KAN-therm Inox

KAN-therm ! ! KAN-therm .

ultraLINE KAN-therm Push ultraPRESS torud KAN-therm PP torud ja

vasktorud

X . . 16x2,7; 20x1,9;

15 14x2; 16%2,2 14x2; 18x2,5 14x2; 16x2 20w2.8: 20w34 15x1,0

20 20%2,8; 25%2,5 25x3,5 20x2 20x1,9;25x3,5; 18x1,0
25x4,2
25 32x3 32x44 25x2,5: 26x3 25x2,3;32x44; 22x1,2

32x5,4

V6ttes paigaldise 16igus véimaliku kiiruse vaartuseks g, saame esialgselt maarata toru
labim&odu.

Jargmine toiming on réhukao Ap arvutamine, mis on torustiku |6ikude hddrdetakistuste
ApL = R x L ja kohttakistuste Z summa.
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Rohukadu hddrdetakistusest arvutatakse torustikuldigu jaoks Uldiselt rakendatava valemiga:

L, V2
ApL:RXLz}\,XEXE X p
kus:
R [Pa/m] réhukadu héordetakistusest (pikkusthiku kohta)
A hiidraulilise hdérdetakistuse tegur votab arvesse toru karedustegurit
L [m] konkreetse labimédduga toru pikkus
d[m] toru siselabimd6t
v [m/s] keskmine voolukiirus torus

p [kg/m?] vee tihedus

Torustiku hddrdetakistusest pdhjustatud rohukao kiireks maaramiseks (erinevate
vooluhulkade, torulabimd&tude ning veetemperatuuri 10° ja 60° korral) saab kasutada lisa
tabeleid 3-20. Rohukadu kohttakistusest Z arvutatakse

valemiga:
VZ X p
£=CxT5
kus:
Z [Pa/m] réhukadu kohttakistusest

4 kohttakistustegur

Susteemi KAN-therm kohttakistustegurite vaartused on esitatud lisa tabelites. { vaartused
on esitatud ka KAN-therm Inoxi liitmike jaoks koos nende komponentide kohttakistuse
vaartustele vastavate asenduspikkustega.

Muude seadmete jaoks on  vaartused on esitatud standardis PN-76/M-34034 v6i saab need
tootjalt.

Plasttorudest (KAN-therm ultraLINE, Push, ultraPRESS ja PP) paigaldiste korral véivad
voolukiirused lletada standardis nimetatud vaartusi (sulgudes):

Hinnanguline voolukiirus KAN-thermi tarbeveetorudes [m/s]

tarbeliitmikud v=10-20(15)

kollektorid v=10-20(1,5)

piistikud v=10-25(2,0)

torulbigud piistikute ja seadmete vahel v=15-3,0(,0)

Toruldbimodtude valimisel voib kasulik kriteerium olla maksimaalne lubatud voolukiirus, mis
oleneb tippvooluhulga kestusest ja arvutatavale paigaldiseldigule paigaldatud armatuuri
takistustegur (standardi DIN 1988 kohaselt).
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Tarbeveepaigaldiste maksimaalne voolukiirus

Maksimaalne voolukiirus [m/s] tippvooluhulga perioodil

Toru tiilip
Liitmikud 2 2
Jaotustorude 16igud vaikese takistusteguriga 5 >
armatuuriga (<2,5), nditeks kuulventiilidega
Jaotustorude 18igud suure takistusteguriga armatuuriga 25 5

(>2,5), naiteks lihtsate taldrikventiilidega

Tavaliste metalltorudega paigaldistega vorreldes suuremate voolukiiruste kasutamine
on voimalik tdnu KAN-thermi plasttorude tunduvalt vaiksemale vibratsiooni-
ja muratundlikkusele. Soovitame kasutada vaikese takistusteguriga armatuuri (ventiile).

Torudes liikuva sooja vee ja ringlusvee mahu arvutamiseks tuleb vétta arvesse kdigi KAN-
thermi stisteemi kirjeldavate peattkkide tabelites ,Torude mé6tmed” esitatud KAN-thermi
torude mahutavust.

Kiittepaigaldiste dimensioneerimine

Kittepaigaldiste dimensioneerimine pShineb torustiku labimddtude ja reguleerimisseadmete
labimootude valimisel, et tagada soojuskandja dige koguse jdudmine kdikidesse
kitteseadmetesse ja kogu slisteemi hldrauliline tasakaalustatus.

Keskkuttepaigaldiste korral tuleb KAN-therm torude mé&tmed méaarata kehtivate standardite
kohaselt.

Kuttepaigaldiste torulabim&otude valimisel voib kasulik kriteerium olla vee voolukiiruse tegur,

mis vastab réhulangusele héordetakistusest (umbes 150-250 Pa/m). Tuleb jérgida pShimdtet,

et vee voolukiirus ei tohi Uletada paigaldise (koos seadmetega) miiravaba talitluse lavivaartust.
Taiendavaks kriteeriumiks vdivad olla konkreetse paigaldise torude soovitatavad kiirused:

Hinnanguline voolukiirus KAN-thermi T
kittesiisteemitorudes [m/s]

horisontaalsed 16igud kuni 1,0 m/s

piistikud 0,2-0,4m/s

0,4 m/s voi suurem languta Ghendustes

radiaatoriliitmikud (torudest 6hueemalduse tagamiseks)

Paigaldise hudrauliline takistus tuleneb mitmest kriteeriumist, sealhulgas néudest, mis kasitleb
termostaatventiilide mdjuteguri (ventiili moju voolutakistusele ja kvs vaartusele) hoidmist
vahemikus 0,3-0,7.

Vaikestes paigaldistes (ihepereelamutes) on sageli tegemist ventiili ligse maaravuse
nahtusega. Sellisel juhul tuleb torudes arvestada suurema voolukiirusega tagamaks, et osa
vajalikust rohust kaob torustikus.

Suurte paigaldiste puhul on termostaatklapi t66 tavaliselt ebapiisav. Sellisel juhul vdtke
paigaldiste Ghisosadeks olevate torude (horisontaalsed, pustakud) jaoks vaiksemad kiirused

ja andke ruumijaotusslisteemidele (valmistatud PERT ja PEXC v6i alumiiniumkihiga KAN-therm
ultraLINE torudest, Push-torudest voi alumiiniumkihiga KAN-therm ultraPRESS torudest)
suuremad koormused vdi kasutage survestabilisaatoreid ja suurendage ruumististeemides
koormusi.



Stisteemi KAN-therm Push paigaldistes on kuni 2000 W radiaatorite lhendamiseks
hidrauliliste tingimuste ja paigaldise termiliste tingimuste tdttu soovitatav kasutada 12
mm labim&6duga PERT- ja PEXC-torusid.

Toruldbimdddud tuleb valida nii, et igas kontuuris olevate réhkude summa koos soojuskandja
arvutatud vooluga oleks vérdne kehtiva rohumaaraga.

Paigaldise hiidrauliline takistus koosneb hddrdetakistuste ja kohttakistuste Z summast:

V2 X p
Ap =RXL+Z kus Z=2CX—75

Ap [Pa] hadrauliline takistus (réhukadu)
R [Pa/m] paigaldise hodrdetakistus (rohukadu)
L [m] konkreetse labimédduga toru pikkus
Z [Pa] paigaldise kohttakistus (réhukadu)
>C paigaldise kohttakistustegurite summa
v [m/s] keskmine voolukiirus torus

p [kg/m’] vee tihedus

KAN-thermi torudes voib réhukao pikkusthiku kohta (R) olenevalt veevoolu hulgast

ja keskmisest temperatuurist arvutada sobivate tabelite abil, mis on esitatud lisas ,KAN-
thermi tarbevee- ja kittepaigaldiste htdrauliliste arvutuste tabelid”. Lisas esitatud tabelites
on esitatud ka konkreetsete KAN-thermi siisteemide liitmike kohttakistustegurite vaartused.

Markused

Kui radiaatoritihendused tehakse pdrandatarindis, peavad radiaatorid olema varustatud
nduetekohaste (kasikaitusega voi automaatsete) Shueemalditega. Kollektorsiisteemide
kasutamisel peavad ka kollektoritel olema 6hueemaldid.

Plasttorudest (KAN-therm ultraLINE, Push, ultraPRESS ja PP) koosnevate paigaldiste
projekteerimisel tuleb tagada nende kaitse veetemperatuuri tdusu (rikke tottu) eest Ule
lubatud piirvaartuse.

KAN-thermi kittepaigaldistes on soojuskandjana véimalik kasutada ka muud ainet kui vesi,
nt kiilmumisvastast vedelikku. Selliste paigaldiste projekteerimisel tuleb arvestada nende
vedelike fliisikaliste omadustega, mis erinevad vee omadustest. Samuti tuleb tootjalt hankida
kinnitus torude ja liitmike vastupidavuse kohta sellise aine mdjule.

KANI-thermi paigaldiste soojustamine

Torustiku tlilibist olenevalt on soojustuse eesmark vahendada soojuskadude vaartust

sooja tarbevee ja kittepaigaldistes v&i kiilmakadude vahendamist jahutuspaigaldistes.
Kilmaveepaigaldiste korral takistab soojustus paigaldise sees oleva vee soojenemist

ja valdib niiviisi torustikule kondensvee tekkimist. Kittestisteemi kollektoritorude, sooja
tarbevee torude (sh ringluskontuuride) ja kiilmaainepaigaldiste soojustus peab vastama
tabelis esitatud miinimumnouetele. Allpool esitatud vaartused kehtivad KAN-thermi kaikide
torustikustisteemide kohta olenemata materjali tiilibist.
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Sooja tarbevee, kiitte- ja jahutuspaigaldiste soojustuse minimaalne paksus

KAN-thermi torude vilislabimo6t . .
Soojustuse minimaalne

Nr Toru tiilip paksus
ultraLINE Steel/inox/ (A= 0,035 W/(m x K)"
opper
14,16 12,14 14,16, 12,15,18 16, 20, 25
1 Valislabim&at kuni 22 mm 20,25 18, 25 ZOéES, 2 32 (PN20) 20 mm
T 32 (PN10,
2 Siseldbimdot 22-35 mm 32 32 32,40 28,35 PN16), 40 30 mm
e aa 42; 54, 66,7, 50,63, 75, vordub toru
3 Siselabim6ot 35-100 mm 063 761,889 90,110 siselabimaoduga
Sisemine 1abim&at Ulal 108; 139,7;
4 100 mm 1683 100 mm
Torud ja armatuur, mis labib
5 seina voi pérandat, torude 50% vastavas punktis
ristumise korral 50% vastavas (1-4) esitatud néudest

punktis (1-4) esitatud néudest

Punktides 1-4 nimetatud kut-
tetorud, mis on paigaldatud
6 tarindisse kdetavate ruumide
vahel, kui ruume kasutavad
erinevad kasutajad

50% vastavas punktis
(1-4) esitatud néudest

Punktis 6 nimetatud
7 torud on paigaldatud 6 mm
p&randatarindisse 6 mm

8 Jaakilma vee paigal- 50% vastavas punktis
dis hoone sees? (1-4) esitatud ndudest

9 Jaakilma vee paigaldis 100% vastavas punktis
véljaspool hoonet? (1-4) esitatud ndudest

1) Kui paigaldatakse soojustusmaterjal, mille soojustilekandetegur erineb tabelis esitatust, tuleb soojustuse paksust sobivalt korri-
geerida.

2) Ohukindlalt paigaldatud soojustusmaterjal.

Markus

KAN-thermi kilmaveetorustike korral on tabelis esitatud soovitatav paksus, mis valdib
vee soojenemist ja auru kondenseerumist. Kui paigaldatakse soojustusmaterjal, mille
soojustlekandetegur erineb tabelis esitatust, tuleb allpool esitatud vaartusi korrigeerida.

Kiilmaveepaigaldiste soojustuse minimaalne paksus

. Soojustuse paksus
Torustiku asukoht (A= 0,04 W/(m x K)

Mittekoetavas ruumis paiknev torustik 4 mm

Koéetavas ruumis paiknev torustik 9 mm

Kanalis paiknev torustik, v.a sooja v6i kuuma aine torustikud 4 mm
Kanalis paiknev torustik, sh sooja v6i kuuma aine torustikud 13 mm
Seinasiivendis paiknev torustik, vertikaalne 4 mm
Seinasiivendis paiknev torustik, sh sooja v6i kuuma aine torustikud 13 mm
Pérandatarindis (betoonist tasanduskihis) paiknev torustik 4 mm

Soojustusmaterjal ei tohi kahjustada torusid ega liitmikke. See peab olema nende suhtes
keemiliselt neutraalne.



10 Informatsioon ja ohutusnduded

K&esoleva tehnilise informatsiooni avaldamiskuupaev on margitud esilehele. Isikliku ohutuse
ja meie toodete korrektse t66 tagamiseks peate regulaarselt kontrollima, kas tehnilisest
informatsioonist on avaldatud uuemaid versioone. Uusim ajakohane tehniline info on saadaval
veebilehel www.kan-therm.com ja ettevSte KAN |dhimas muligiesinduses.

See dokument on kaitstud ettevotte KAN autoridigusega ning koik sellest tulenevad
oigused, eelkdige digus dokumenti mistahes kujul reprodutseerida, on kaitstud. KAN plitiab
hoida kdesoleva dokumendi ajakohasena ja veatuna, kuid siiski v8ib esineda vaikesi vigu
vOi ebakdlasid. Votame endale diguse teha kadesolevas dokumendis parandusi ja tehnilisi
muudatusi.

Paigaldamisel jargige kehtivaid seadusi, standardeid, juhiseid ja riiklikke digusakte, samuti
tehnilises informatsioonis sisalduvaid juhiseid.

Enne paigaldamise alustamist lugege kdik juhised, ohutusnduded ning kasutus-

ja paigaldusjuhendid labi. Kui need on arusaamatud vdi nende tahenduse osas tekib kahtlusi,
siis votke Uhendust l1ahima KAN-i tehnilise mitgiesindusega. Komplekti kuuluvad paigaldus-
ja kasutusjuhendid tuleb alles hoida ning tulevastele ehitusprotsessis osalejatele voi paigaldise
omanikule iile anda. Kdesolevas dokumendis toodud juhiste eiramine v&ib kaasa tuua rikke,
varalise kahjustuse vdi vigastuse.

Ettendhtud kasutus

KAN-therm siisteemi tuleb projekteerida, paigaldada ja kasutada kaesolevas tehnilises
informatsioonis kirjeldatud viisil ja vastavalt kehtivatele eeskirjadele. Igasugune muu kasutus
on lubamatu ning seda loetakse toodete ebakorrektseks kasutuseks. See puudutab nii
torustisteemide konstruktsioonielemente kui ka Gihenduste teostamiseks kasutatavaid todriistu.

Vaatamata korgeima kvaliteediga materjalide kasutamisele ei saa KAN tagada nende

sobivust iga rakenduse jaoks. Tuleb markida, et kasutades vett, milles on rohkelt lahustunud
vesinikkarbonaadivéi kloriidi véib méjutada messingsulameid ja kiirendada nende korrosiooni.
Eelkdige ei tohi Uletada jargnevaid lubatud kontsentratsioone:

Kloori ioonid (Cl) < 200 mg/I,

sulfaadi ioonid (SO,*) < 250 mg/I,

kaltsiumkarbonaadi ioonid (CaCOj‘) <5mg/l (pH = 77).

Rakenduste korral, mida kdesolev tehniline informatsioon ei hdlma (kohandatud rakendused)
tuleb konsulteerida KAN-i tehnilise milgiesindusega, et koosk&lastada vastava rakenduse
voimalikkus.
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Ehitusprotsessis osalejate kvalifikatsioon

KAN-therm sisteemide paigaldust v3ib teostada ainult véljadppinud ja volitatud vastava
kvalifikatsiooniga personal.

Uldised ohutusnéuded

Tookoht ning Ghenduste teostamiseks kasutatavad osad ja t66riistad peavad olema puhtad
ja nduetekohases tookorras. Kasutage ainult KAN-therm siisteemi originaalosi, mis on ette
nahtud vastava Ghenduse tiilibi ja eesmargi jaoks. Mitteoriginaalosade voi valede tddriistade
kasutamine, samuti komponentide kasutamine, mis on ette nahtud muude rakenduste jaoks
vOi Uletavad toSparameetrite piire, vBib pohjustada rikke, dnnetuse véi muu ohuolukorra.



Markus
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